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J' LWIN: a Fort ale za da Soldadura.
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~ Telwin é o protagonista do
e esde 1963. :
=11 Um pont dé referéncia mundial
" na soldadurg] por arco, por -
pontos, corte por jacto de
plasma, carga e arranque de
baterias. Telwin é a Fortaleza
da Soldadura, uma realidade
industrial onde a investigacao,
a inovagao, a tecnologia, a
organizagédo sao a expressao de
uma Empresa de vanguarda, na
busca continua da exceléncia.
Escreve-se TELWIN, Ié-se Lider.
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Telwin jest przodownikiem
na rynku; 0 963 jes
éwiatow; L

w spawalnic

spawaniu punktow
plazmowym, tadowa 1
rozruchu akumulatoréw.

jest Miasteczkiem Spawalnic
rzeczywisto$cia przemystowa,
w ktdrej badania, innowacja,
technologia i organizacja sa
wyrazem awangardowego
Systemu Przedsiebiorstwa,
nieustannie dazacego do
doskonatosci. Pisz TELWIN,
czytaj Leader.

I Telwin este protagonistul pietei, ; TELWIN
din 1963 este un punct de : TRAININGLAB

referintd mondialé in sudura . *. The Learning Center
cu arc, in punctare, in taierea
cu plasma, in incarcare si
pornire. Telwin este Cetatea
Sudurii, un mediu industrial unde
cercetarea, inovarea, tehnologia,
organizarea sunt expresia

unui Sistem antreprenorial de
avangarda, intr-o continua
cautare a excelentei. Se scrie
TELWIN, se citeste Lider.
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certificados pelas entidade
referenciadas (TUV, GOST, UL,

2004/40/CE referente a seguranga no local de trabalho
contra a exposicao aos campos electromagnéticos.
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Telwin posiada certyfikacje Systemoéw Zarzadzania Telwin je sustav tvrtke sa certifikatom 1ISO 9001:2008 i BSI
Przedsiebiorstwem 1SO 9001:2008 i BSI OHSAS 18001:2007. OHSAS 18001:2007. Telwin predstavlja pouzdanost, solidnost i
Telwin to niezawodno$é, solidno$¢ i dziatalnosci rezultate koje su priznali najvazniji medunarodni organi (TUV,
certyfikowane przez najbardziej wiarygodne Instytucje GOST, UL, CSA, itd.).

miedzynarodowe (TUV, GOST, UL, CSA, itp.). Telwin predstavlja sigurnost od magnetskih polja EMF, jer
Firma Telwin gwarantuje zabezpieczenie przed polami jaméi sukladnost svih proizvoda sa referentnim tehnic¢kim
magnetycznymi EMF, poniewaz wszystkie produkowane standardima, dovoljnima za postivanje Direktive 2004/40/

przez nig urzadzenia sg zgodne ze standardami EZ koja se odnosi na sigurnost na radnom mjestu vezanu za
technicznymi odniesienia, w mys| Dyrektywy 2004/40/ izlaganje elektromagnetskim poljima.

WE, ktdra dotyczy bezpieczenstwa i higieny pracy podczas

ekspozycji zawodowej na pola elektromagnetyczne.
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DIRETIVA 2006/95/EC - SEGURANCA DE PRODUTO
DYREKTYWA 2006/95/EC - BEZPIECZENSTWO URZADZENIA
EN 609741 Aparelhagens para a soldadura por arco. Parte 1: fontes de corrente de soldadura — Sistemas
de corte manuais por plasma « Sprzet do spawania fukowego. Cze$¢ 1: spawalnicze Zrodia
energii - Zestawy do recznego cigcia plazmowego
EN 60974-5 Parte 5: Unidade de avanco do fio + Czes¢ 5: Podajniki drutu
EN 60974-6 Parte 6: Aparelhos de soldar para a soldadura manual por arco, com servico

limitado + Czes¢ 6: Spawarki do recznego spawania fukowego o ograniczonym obciazeniu

EN 50445 Limites de base relativos & exposicao aos campos electromagnéticos
Podstawowe ograniczenia odniesione do ekspozycji cztowieka na dziatanie pdl
elektromagnetycznych

EN 621351 Aparelhagens para a soldadura por resisténcia + Sprzet do zgrzewania rezystancyjnego
EN 60335-2-29 Aparelhagens eléctricas de uso doméstico ou similar. Parte 2: Carregadores de baterias e

arrancadores + Elektryczny sprzet do uzytku domowego lub podobnego. Czg$¢ 2: Prostowniki i
akumulatory rozruchowe

EN 50366 Aparelhagens eléctricas de uso doméstico ou similar. Campos electromagnéticos
Elektryczny sprzet do uzytku domowego i podobnego. Pola elektromagnetyczne
EN 61558 Seguranga dos transformadores, das unidades de alimentagéo e similares
Bezpieczeristwo uzytkowania transformatordw, jednostek zasilajacych i podobnych
EN 60950-1 Aparelhagens para a tecnologia da informagéo. Seguranca - Parte 1: Requisitos Gerais
Urzadzenia techniki informatycznej. Bezpieczenstwo — Czes¢ 1: Ogdine zalecenia
ﬁ DIRETIVA 2004/108/EC — COMPATIBILIDADE ELECTROMAGNETICA
= DYREKTYWA 2004/108/EC - KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA |
EN 60974-10 Parte 10: Aparelhagens para a soldadura por arco e para o corte
Czesc 10: Sprzet do spawania fukowego i cigcia
EN 55012 Veiculos, embarcacdes e aparelhos acionados por motores de combustao interna
Pojazdy samochodowe, fodzie i urzadzenia napedzane silnikami spalania wewnetrznego
EN 621352 Aparelhagens para a soldadura por resisténcia + Sprzet do zgrzewania rezystancyjnego.
EN 55014-1/2 Requisitos para os electrodomésticos, os utensilios eléctricos e os aparelhos similares

Zalecenia dotyczace artykutow gospodarstwa domowego, narzgdzi elektrycznych i podobnych
urzadzen

EN 61000-3-2 Limites para as emissoes de corrente harménica

Dopuszczalne poziomy emisji harmonicznych pradu

EN 61000-3-3 A Limites das flutuagdes de tensao e do flicker
Ograniczanie wahari napigcia i migotania $wiatta

EN 61000-6-1/3  Imunidade/Emissdo para os ambientes residenciais, comerciais e da industria ligeira
Odporno$é/Emisja w $rodowiskach mieszkalnych, handlowych i lekko uprzemystowionych

DIRETIVA 2006/42/EC — DIRETIVA DE MAQUINAS
DYREKTYWA 2006/42/EC - DYREKTYWA MASZYNOWA.

EN 12601 pos electrégenos acionados por motores alte de combust tlerna
ofy pradotwdrcze napgdzane alternatywnymi silnikami spalinowymi tiokowymi

DIRETIVA 2000/14/EC — EMISSAO DE RUIDOS
DYREKTYWA 2000/14/EC — EMISJA HALASU
Determinagao dos niveis de poténcia sonora das fontes de ruido mediante

presséo sonora + Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej Zrédet hatasu na
podstawie pomiaréw cisnienia akustycznego

DIRETIVA 97/68/EC — EMISSAO DOS GASES

DYREKTYWA 97/68/EC - EMISJA SPALIN

Euro 2 Valores limites das emissées gasosas
Wartosci graniczne w zakresie emisji spalin
CE DIRETIVA 93/68/EEC — MARCAGCAO CE
DYREKTYWA 93/68/EEC - OZNAKOWANIE CE
E

Diretiva para a aposicao da marcagao CE
Dyrektywa przewidujaca umieszczenie oznakowania CE

® —

Telwin é Investigagédo e Desenvolvimento,
Inovagao Tecnoldgica, sistemas produtivos
automatizados e de vanguarda. Como lider
tecnoldgico, todas as actividades de projecto
tém como objectivo, para além de altos
desempenhos, a reducio dos consumos
energéticos e o uso de materiais/componentes
segundo a norma Rohs, numa optica de
desenvolvimento sustentavel.

Telwin: inovacéo para beneficio de todos.

[

Telwin to Badanie i Rozwdj, Innowacja
Technologiczna oraz awangardowe
zautomatyzowane systemy produkcyjne.
Firma Telwin jest leaderem technologicznym i
wszystkie wykonywane przez nig dziatalnosci
projektowe maja na celu, oprécz uzyskiwania
wysokich osiagéw, réwniez redukcje zuzycia
energetycznego i stosowanie materiatow/
komponentéw zgodnie z dyrektywa Rohs, z
punktu widzenia zréwnowazonego rozwoju.
Telwin: innowacja z korzyscia dla wszystkich.
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Telwin inseamna Cercetare si Dezvoltare,
Inovare Tehnologica, sisteme de productie
automatizate de avangarda. Ca lider
tehnologic, toate activitatile de proiectare

au ca obiectiv, pe langé prestatiile ridicate,
reducerea consumurilor energetice si folosirea
materialelor/componentelor conform normativei
Rohs, intr-o optica de dezvoltare sustenabila.

elwin: inovarea in beneficiul tuturor.
1
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Telwin predstavlja istrazivanje i razvoj,
tehnolosku inovaciju, najsuvremenije
automatizirane proizvodne sustave. U svojstvu
tehnoloskog lidera, sve djelatnosti projekriranja
imaju kao cilj, osim postizanja maksimalnog
rezultata, smanjenje energetske potroSnje i
upotrebu materijala/komponenata u skladu sa
Europskim standardom Rohs, u cilju odrzivog
razvoja.

Telwin: inovacija za dobrobit sviju nas.
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EMF: Seguranca com os produtos Telwin
Bezpieczenstwo z zastosowaniem produktow Telwin

EMF:

® Todos os produtos Telwin
satisfazem os requisitos da nova
marcacao CE gracas as declaracées
de conformidade EMF.

A publicagéo da norma

EN 50445:2008 (standard para
demonstrar a conformidade

dos aparelhos de soldar por
resisténcia, arco e processos

afins, com as restricdes relativas

a exposicao humana aos campos
electromagnéticos) na Directiva

de Baixa Tensao LVD 2006/95/EC
com publicagao no Jornal Oficial
da Comunidade Europeia, exige que
cada produto, para ser certificado
CE, satisfaca os standards técnicos
da norma descrita acima. Isso
significa que hoje a marcacao CE
exige uma certificagédo adicional.
Desde Setembro de 2008, todos os
produtos Telwin estdo conformes

a nova marcacgao CE conforme
especificado nas respectivas
Declaracbes de Conformidade EMF.

@ Wszystkie produkty Telwin spetniaja
wymogi nhowego oznakowania CE
dzieki deklaracjom zgodnosci.

Transpozycja normy EN 50445:2008
(standard skierowany na wykazanie
zgodno$ci sprzetu do spawania
oporowego, tukowego i tym
podobnych procesdéw oraz na
zaspokajanie ograniczen dotyczacych
ekspozycji cztowieka na dziatanie pol
elektromagnetycznych) do Dyrektywy
Niskonapigciowej LVD 2006/95/

EC, opublikowana w
Dzienniku

Urzedowym Wspolnoty Europejskiej
wymaga, aby kazde urzadzenie
spetniato standardy techniczne
wymienionej wyzej normy w celu
uzyskania certyfikatu CE.
Oznacza to, ze oznakowanie CE
wymaga obecnie dodatkowej
certyfikacji. Firma Telwin juz od
wrze$nia 2008 roku certyfikuje,
ze wszystkie produkowane przez
nig urzadzenia sa zgodne z
nowym oznakowaniem CE, dzigki
Deklaracjom Zgodno$ci EMF.

@ Toate produsele Telwin satisfac
cerintele noului marcaj CE, datorita
declaratiilor de conformitate.

Transpunerea normativei EN
50445:2008 (standard care
demonstreaza faptul ca aparatele de
suduré cu rezistenta, arc si procese
asemanatoare, corespund limitelor
referitoare la expunerea oamenilor
la cAmpurile electromagnetice)
in Directiva Joasa Tensiune LVD
2006/95/EC prin publicarea in
Jurnalul Oficial al Comunit&tii
Europene, prevede ca, in vederea
certificarii CE, fiecare produs sa
corespunda standardelor tehnice
prevazute de norma mentionata mai
sus.
Acest lucru inseamna ca astazi
marcajul CE presupune o certificare
ulterioara. Inca din septembrie 2008
Telwin certifica ca toate produsele
sunt conforme noului marcaj CE
datoritd Declaratiilor de
Conformitate EMF.

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

C€

@ Svi proizvodi Telwin zadovoljavaju

uvjete novog oznacavanja EZ-a sa
potvrdama o sukladnosti.

Primjena zakona EN
50445:2008 (standard po
kojem se dokazuje sukladnost

strojeva za elektrootporno

varenje, luéno varenje i sli¢nih
procesa u vidu grani¢nih vrijednosti
izlaganja ljudi elektromagnetskim
poljima) u Direktivi o niskom
naponu LVD 2006/95/EC sa objavom
u Sluzbenim novinama Europske
Zajednice, zahtjeva da svaki proizvod
mora zadovoljavati tehnicke standarde
navedenog zakona kako bi mogao dobiti
certifikat EZ-a.
To znadi da trenutno oznacavanje sa
znakom EZ-a zahtjeva dodatni certifikat.
Ve¢ od rujna 2008. godine Telwin
atestira da su svi proizvodi sukladni
novom oznacenju EZ-a sa lIzjavama o
sukladnosti EMF.

(¢




Soldadura com Eléctrodo MMA

Processo MMA - Proces MMA

@ 1.Eléctrodo 2.Alma
3.Revestimento 4.Escoria
5.Proteccao gasosa 6.Arco de

/ soldadura 7.Banho de fusao

8.Material base

0 ~NOo Ok wWwN -

@ 1.Elektroda 2.Rdzen 3.Powtoka
4.Zgorzeliny 5.0stona gazowa
6.Luk spawalniczy 7.Jeziorko
spawalnicze 8.Materiat rodzimy

@ 1.Electrod 2.Miez 3.invelis
4.Zgura 5.Protectie gazoasa
6.Arc de sudura 7.Baie de topire
8.Material baza

@ 1.Elektroda 2.Srz 3.0bloga
4Troska 5.Plinska zastita 6.Luk
varenja 7.Metalna kupka
8.0snovni materijal

Caracteristicas MMA - Wtasciwosci MMA

PLUS

@ muito pratico ¢ grande economia ¢ auséncia de garrafas de gas o
soldadura em todas as posigoes

@ duza praktyczno$é e duza oszczedno$¢ e brak butli gazowych
¢ spawanie we wszystkich pozycjach

@ foarte practic « foarte economic e fara butelii de gaz
e sudurd in toate pozitiile

@ Visoka prakti¢nost e visoka ekonomicnost ¢ bez plinskih boca
e varenje u svim polozajima

Duty Cycle (EN 60974)

@ O Duty cycle é o nimero de minutos, num intervalo de 10 minutos,
durante os quais um aparelho de soldar pode trabalhar continuamente
com uma determinada corrente. O Duty Cycle relativo a corrente
maxima depende da temperatura a qual é medido; TELWIN declara
todos os Duty Cycle na temperatura ambiente de 40°.

@ Duty Cycle jest iloscig minut w ciggu 10 minutowej przerwy, w czasie
ktérych spawarka moze funkcjonowaé w trybie ciggtym przy okre$lonej
warto$ci pradu. Duty Cycle dotyczacy maksymalnego pradu zalezy od
temperatury, w ktorej jest mierzony; TELWIN deklaruje wszystkie Duty
Cycle w temperaturze otoczenia 40°.

MINUS

@ produtividade limitada ¢ remogao das escoérias da peca

@ ograniczona zdolno$¢ produkcyjna e usuwanie zgorzelin z detalu
@ productivitate limitatd e indepartarea zgurii de pe piesa

@ Ogranigena produktivnost ¢ uklanjanje troski sa komada

@ Duty Cycle este numérul de minute intr-un interval de 10 minute in
care un aparat de sudurd poate sa lucreze in mod continuu la o data
curenta. Duty Cycle referitor la curentul maxim depinde de temperatura
la care se masura; TELWIN declara toate Duty Cycle la o temperaturd a
mediului de 40°.

@ Duty Cycle je broj minuta u razmaku od 10 minuta tijekom kojih stroj
za varenje moze kontinuirano raditi na odredenoj vrijednosti struje. Duty
Cycle koji se odnosi na maksimalnu vrijednost struje ovisi o temperaturi
na kojoj se mjeri; TELWIN izjavljuje da su svi Duty Cycle na sobnoj
temperaturi od 40°.

Exemplo - Przyktad

A 100A @ 20%
40°C

pierwszy.
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2 10 TEMPO /CZAS

@ Pode soldar ininterruptamente durante 2 minutos antes que o aparelho de soldar pare
pela primeira vez.

@ Moge spawaé bez przerwy przez 2 minuty zanim spawarka wytaczy sie po raz

@ Pot s3 sudeze fira intrerupere timp de 2 minute inainte ca aparatul de sudur s& se
opreasca prima oara.

> @ Mogu neprekidno variti za 2 minute priej nego &to se stroj za varenje zaustavi prvi put.
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Spawanie elektrodowe metodg MMA=#

Inverter comparado com sistema tradicional
Spawarki inwerterowe i tradycyjne

Caracteristicas /| Wiasciwosci ey T
@ dimensdes e peso @ wymiary gabarytowe i waga @ dimensiuni si greutate @ Dimenzije i teZina **** **
@ estabilidade da corrente @ stabilnosé pradu @ stabilitatea curentului @ stabilnost struje ***** **
@ consumo energético @ zuzycie energetyczne @ consumuri energetice @ potro$nja energije ***** **
@ tipologia eléctrodos utilizados @ typologie zastosowanych elektrod @ tipologiile electrozilor folositi **** *

@ vrste upotrebljenih elektroda

@ controlo de qualidade da soldadura @ kontrola jakosci spawania @ controlul calitatii sudurii @ provjera * * * * * *

kvalitete varenja

@ rendimento total @ calosciowe osiagi @ prestatii complete @ ukupna izvedba ***** **

@ caracteristica favoravel @ korzystna wiasciwosé
@ caracteristica favorabila @ prednost

Arc Force/Hot Start/Anti-Stick

Arc Force Hot Start
@ Optimiza a transferéncia das gotas do eléctrodo para a @ Optimiza a ignigéo do arco @ Optymalizuje zajarzenie tuku
peca, evitando a extingdo do arco quando o eléctrodo entra em @ Optimizeazd amorsarea arcului @ Optimizira uspostavljanje luka

contacto com a peca @ Optymalizuje przenoszenie kropli z
elektrody na detal zapobiegajac zgasnieciu tuku w przypadku
zetknigcia sie elektrody z detalem @ Optimizeaza transferul

picaturilor din electrod la pies&, prevenind stingerea arcului la

contactul electrodului cu piesa @ Optimizira prijenos kapljica sa Anti-Stick
elektrode na komad, sprijeGavajuéi gasenje luka prilikom dodira
elektrode sa komadom @ Impede a colagem do eléctrodo & peca @ Zapobiega

przyklejaniu elektrody do spawanego detalu @ impiedic lipirea
electrodului de piesa @ Sprijecava ljepljenje elektrode na komad

Diametro Eléctrodo - Srednica Elektrod

@ DIAMETRO ELECTRODO @ PROMJER ELEKTRODE
1 O diametro do eléctrodo (1) deve ser Promjer elektrode (1) se bira ovisno o
5 escolhido em funcéo da espessura debljini materijala koji se vari (2) i kako je
do material a soldar (2) e de como o isti pripremljen.

mesmo foi preparado.

(PL) $REDNICA ELEKTRODY
Srednica elektrody (1) jest wybierana
w zaleznosci od grubo$ci materiatu
przeznaczonego do spawania (2)
oraz od sposobu, w jaki zostat on
przygotowany.

@ DIAMETRUL ELECTRODULUI
Diametrul electrodului (1) trebuie ales

1

2
in functie de grosimea materialului de
sudat (2) si de felul in care acesta a
fost pregatit.

=

(¢




Soldadura com Eléctrodo MMA Z/y TELWIN
Spawanie elektrodowe metodg MMA

Produtos e Eléctrodos - Produkty & Elektrody Legenda

Produtos Corrente 1P eléctrodos - Rodzaje elektrod ]

Produkty Prad ss Ci | AL | CE
I

Force, Tecnica, Advance,

Technology 175, 210, DC \/ \/ \/ \/

220/S

@ Rutilo @ Rutylowe @ Rutil
@ Rutilna

@ Basico @ Zasadowe @ Bazic
@ Baziéna

@ Ferro fundido @ Zeliwo @ Fonta
@ Od lijevanog zeljeza

@ Aco inox @ Stal nierdzewna
@ Otel inoxidabil @ Od nehrdajuceg

Motoinverter CE, Gelika

Technology 228 CE/GE,

Superior CE DCCE ) ) ) ) v v . o
s y AL @ Aluminio @ Aluminium

Etronithy CE

@ Aluminiu @ Od aluminija

TRADICIONAIS - TRADYCY. I CE @ Celuldsico @ Celulozowa
@ Celulozic @ Celulozna
d| Futura, Marte, Pratica,
Utility, Moderna, AC \/ AC @ Corrente alternada @ Prad
Nordica, Nordika, przemienny @ Curent Alternativ
Artica 220, 270 @ Izmjeni¢na struja
Eurarc 310, 410
4 Artica 282,
Eurarc 322, 422, 522 2AC \/ \/ | | 2AC @ Corrente alternada — saida dupla
@ Prad przemienny — podwdjne
Quality AC/ DC v v vV vV wyjécie
@ Curent alternativ - iesire dubla
Linear @ I1zmjenicna struja — dvojni

izlaz

DC @ Corrente continua @ Prad staty
@ Curent continuu @ Istosmjerna struja

@E @ Diametro eléctrodos @ Srednica
elektrod @ Diametrul electrozilor
@ Promjer elektroda

Eléctrodos e correntes - Elektrody & prady

‘P

‘s

@ Valores médios corrente soldadura (A) @ Srednie wartosci pradu spawania (A)
@ Valori medii curent sudura (A) @ Prosjeéne vrijednosti struje za varenje (A)

"il

=

"3 16 2 25 325 4 5 6
mm

e = alle

4 3055 4070 50100 80130 120-170 150-250 220-370
{53 50-75 60-100 70-120 110150 140-200 190260 250-320

(6298 20-45 3060  40-80 = 70-120 @ 100-150  140-230 200-300




SOLDADURA COM ELECTRODO MMA

f‘/& TELWIN

SPAWANIE ELEKTRODOWE METODA
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FORNECIDO COM MASCARA
E ACESSORIOS

W KOMPLECIE Z PRZYLBICA
| AKCESORIAMI

Y
invert%a
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ME77

EEB

FORNECIDO COM MASCARA }
E ACESSORIOS

W KOMPLECIE Z PRZYLBICA
| AKCESORIAMI

Im Force 145 - 165 - 195 com acessorios e mala de plastico

OPCIONAL >

KIT DE SOLDADURA MASCARA MMA ELECTRODOS RUTILO ELECTRODOS ELECTRODOS ELECTRODOS RUTILO
MMA - MIG/MAG - TIG ACO RUTILO- ACOINOX  BASICOS - AGO EM CAIXA ACO
@1,6mm 15pcs -
[ 802616 [P
.I 5 200pcs
@omm  15pcs | W Esozaer
[ 802617 @ 2,5mm [ @ 2,5mm | oy
@ g2,5mm ~ 15pcs @ boz623 @ 03621 20pcs
TRIBE [ 802618 | | [ 802468
10 mm?23+2m DX25 Automética @3,2mm  10pcs gp?éfmm k gp3cys2mm [ ?030,2mm
CS
mm CS
T s sc [N [ BCD | N
| —
win TN 0/ TELWIN MAX MIN H =
CARACTERISTICAS TECNICAS % Jouse20c % % % % m ﬂ
V (50-60Hz) A i 6OA%M Vv A kKW kKW A 1/cos ¢ mm mm kg
Force 125 230 . 80 0,7 1,6
A T G 618 GETER 815855 7 ph 10+80 | 50% @ 80A | 5o 72 15 2,3 3 10 06 255 IP21 370x370x150 3,7
Force 145
P 815856 380x420x170 5,5
+acx+ mala de plastico fso 10130 | 60% @ 125A 125 79 27 35 5 16 0,82 1,6 P21
ph % 0,6 3,2
Force 145 815852 300x125x225 2,8
Force 165
At 815857 380x420x170 5,5
+acx+ '
geidnglidelpiioten f%% 10:150 (60% @ 150A| S0 72 31 41 6 16 G2 18 py
Force 165 815853 ' 300x125x225 2,9
Force 195
+acx+ mala de pléstico 815859 030 160 - 380x420x170 5,5
1 ph 15+170 [40% @ 170A 8% 72 32 5) 7 16 0'5 21 P21
Force 195 815858 300x125x225 2,9

0/ TELWIN @ Valores analisados pela Telwin, ndo especificados na norma @ Dane stworzone przez firme Telwin, nie znajdujg sie w normie
UEPNY N 60974-1 @ Data conceputa de Telwin, nu este prezentd in EN 60974-1 @ Podatak je osmislio Telwin, nije prisutan u EN 60974-1 _
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£ wwin  SOLDADURA COM ELECTRODO MMA

FORCE 145 + MASCARA TIGER FORCE 165 + MASCARA
+ ACESSORIOS AUTOMATICA + ACESSORIOS

FORCE 145 + PRZYLBICA SPAWALNICZA FORCE 165 + AUTOMATYCZNA PRZYLBICA
TIGER + AKCESORIA SPAWALNICZA + AKCESORIA

cod. 815862 cod. 815862

FORCE 125 + MASCARA TIGER
+ ACESSORIOS

FORCE 125 + PRZYLBICA SPAWALNICZA minverter &
TIGER + AKCESORIA €3
cod. 815861

TECNICA EM MALA DE PLASTICO + MASCARA + ACESSORIOS
X=X Tecnica 151/5 - 171/S - 211/ TECNICA W PLASTIKOWEJ WALIZECZCE + PRZYLBICA SPAWALNICZA + AKCESORIA
. cod. 815861
| OPCIONAL
KIT DE SOLDADURA  KIT DE SOLDADURA MASCARA MMA ELECTRODOS DE RUTILO ELECTRODOS RUTILO EJ.ECTRODOS ELECTRODOS RUTILO  ELECTRODOS RUTILO
MMA TIG - MIG/MAG - TIG ACO ACO INOX BASICOS - ACO ACO EM CAIXA - ACO
. @1,6mm  15pcs = = ‘
’ 5 @ 802616 @ 2mm .u @ 2mm
@ @ 2mm 15pcs 20pcs 200pcs
'@ =) 802617 [ 802553 I @s02467
" 025 15 2,
10 mm?3+2m DX25 TRIBE 80’225?.8 °es ?O%cssmm l ?Opchmm go%cssm " I ?220?02m
so1000 .V P —— g g gzr?ge 10pcs [@ 802623 [ 802621 @ 802554 - " @802468
@ 801113 W [ 802658 @ 3,2mm @3,2mm @ 3,.2mm @ 3,2mm
16 mm?3+2m DX25 OUTRAS MASCARAS g4 8 8pce 8 10p )
CEVTER] B C I CE LI B C | Pag. 18 @ 802620 [:K03 d 802624 - @ 802622 802555 & 865469
» . TELWIN % . o =
& B EE oD E0
TECNICAS ENGOSTA1  ENG0STA1
V/(50-60Hz) A A A Vv A KW KW A 1/c0s ¢ mm gen(kit) code
. 230 . 175 26 086 16 41
Tecnica 151/S + - + @ 816202 7 s 10+130 90%@130A 130@30% 95 75 26 39 5 16 07 3 P21 ©65) 816002
. 230 . 17 26 086 1,6 41
Tecnica 171/ + [} + @ 816203 oh 10v150 88%@150A 140@25% 95 75 28 42 6 16 6.7 4 P21 gg 816003
. 230 . , 19 2,9 088 16 41
Tecnica 211/S + i + @ 816122 1%, 15+180 65%@180A 170@18% 105 75 35 73 7 16 07 2 P21 5'g 816022
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£ i SPAWANIE ELEKTRODOWE METODA MMA == ¢-

e 1

- TECHNOLOGY EM MALA DE ALUMINIO
({T}) mvertrer + MASCARA + ACESSORIOS
M

TECHNOLOGY W WALIZECZCE ALUMINIOWEJ + PRZYLBICA
SPAWALNICZA + AKCESORIA

IBX=H Technology 175 HD - 210 HD - 220 HD IEX=E Technology
Gaiiosic A sliiui

NEW

TIG LIFT

X2 Technology 186 HD - 216 HD BN superior 245 -260 CE  [[{ Superior 400 CE [l Superior 630 CE

OPCIONAL %

KIT SOLDADURA MMA ~ MASCARA MMA  MASCARAMMA  KIT DE SOLDADURA COMANDO A TOCHAS TIG LUVAS
16 mm3e2m Dx25 - MIG/MAG-TIG - MIG/MAG - TIG DISTANCIA
801096 IDIAN 1 potenciometro ‘ -
25 mm? 4+3m DX50 Q@ % ’
= 8012081 NI 4m
25 mm? 3+2m DX25 [/801097 Im 2 potenciémetros RS $
@ 801102 [N m802336 742427
TRIBE VANTAGE REDUTOR DE TR Be742463 KL
35 mm? 4+3m DX50 i DRAGON PRESSAO .. . @ 802631
Automética H &
@ 801095 AN [ 802658 Automatica A com pedal 8m
70 mm24+43m DX70  OUTRAS MASCARAS Variavel e [@ 802017 [ 742431 m OUTRAS LUVAS
@ 801106 AN Pag. 18 @ 802614 @ 722119 HFT A1 1JKL Pag. 76 \
N—
& @ )0 E (XS 060 B ED
TEC N ICAS EN50914—1 EN50974—1
V (50-60Hz) vV A kW n/cos ¢ gen(kit) code
230 . 24 3,7 0,85 1,6 6,1
Technology 175 HD + [AL] @ 815950 % 57160 160@35% 125 85 % 5 7 - 07 7 P23 (45 q) 815187
230 . 24 3,7 085 16 6,1
Technology 210 HD + [AL] + @ 815952 1  5+180 180@30% 125 85 37 s 8 07 2 P23 (157 815188
- 230 . 24 4 083 16 9,8
Technology 220 HD + + @ 815954 'L 57200 200@35% 150 85 " 7 10 07 7 P23 (15 815087
- 230 . 22 3,7 085 1,6 45
Technology 186 HD + + @ 816205 '  5:160 160@35% 125 75 % 5 7 07 A P23 g7) 816005
230 . 24 3,7 082 16 4,8
Technology 216 HD + [AL] + @ 816206 '  5:180 180@35% 140 - 37 6 8 0.6 ) P23 g'g) 816006
. 400 ) 220 6 3 085 16
Superior 245 - - 816020 4 oh 5+220 15% 110 80 15 75 11 10 0.7 5 P23 11 816020
. 400 . 220 13 6 085 1,6
Superior 260 CE - - 815503 L 51220  Zoq 180 100 5 75 11 10 07 5 P23 12,3 815503
. 400 . 330 11 7 0,9 1,6
Superior 400 CE - - 815033 L 10:350 3oy 230 70 8 115 16 09 & P23 24 815033
. 400 . 500 25 16 0,9 1,6
Superior 630 CE - - 816021 L 10:600  joq 410 70 3 55 30 09 ) P23 43 816021 L
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MV/PFC: Multi Voltage Power Factor Corrector

Multi Voltage Power Factor Corrector

M/
MULTI

PEC

180V
160\ Wllp,200Y
115\§.\\\\\\ /////// 230V

F—

4
100V 240V
MULTIVOLTAGE

@ MV/PFC: ampla gama de voltagem & entrada (de 100V até 240V)
e Funcionamento com tensdes pouco estaveis
e Protecgdo completa com motogeradores
e Utilizacao de extensoes longas até 250m
¢ Reducao das absorgdes em 30% em relagéo a
aparelhos de soldas com a mesma poténcia
* Qualidade inverter

POWER FACTOR CORRECTION

@ MV/PFC: szeroki zakres napig¢ wejsciowych wielonapigciowe:

szeroki zakres napie¢ wejsciowych (od 100V do 240V)

¢ Funkcjonowanie przy napieciach mato stabilnych

e Kompletne zabezpieczenie z zespotami pradotwdrczymi
silnikowymi

e Zastosowanie diugich przedtuzaczy do 250m

* Mniejszy pobdr pradu, do 30% w stosunku do spawarek o tej
samej mocy

* Jako$¢ falownikéw

Force MPGE, Tecnica
4 -\ @ Todos os
inverters TELWIN
garantem um
funcionamento

variagoes da tenséo
de alimentacao

até 15%. Os
motogeradores,

se nao forem
estabilizados
adequadamente,
poderdo nao
garantir. Os modelos
especificos “MPGE,
GE” garantem um
melhor rendimento
gragas a protecgéo
multipla contra

a instabilidade

da corrente. A
facilidade transporte
garante a maxima
liberdade de movimento em relagdo as motosoldadoras, também com
grande distancia da alimentagdo. Os modelos marcados com a sigla “CE”
sao projectados especificamente para soldar as tubagens.

@ Wszystkie falowniki firmy TELWIN gwarantuja prawidtowe
funkcjonowanie w przypadku zmian napiecia zasilania do 15%. Zespoty
pradotworcze silnikowe, jezeli nie sa odpowiednio stabilizowane moga
nie gwarantowa¢ napiecia znajdujacego sie w granicach tych zmian.
Specyficzne modele “MPGE, GE” gwarantuja lepsze funkcje dzigki
zastosowaniu wielokrotnych zabezpieczen przed niestabilnoscia zasilania.
Ogromna porecznos¢ i przeno$no$é gwarantuje nadzwyczajng swobode

correcto mesmo com

POWER FACTOR
CORRECTION

VOLTAGE

@ MV/PFC: ampla gama de tensiuni in intrare
multivoltaj: ampld gama de tensiuni in intrare (de la 100V la 240V)
¢ Functionare cu tensiuni putin stabile
* Protectie completd cu motogeneratoare
e Folosirea unor prelungitoare lungi pana la 250m
* Absorbtii mai mici cu pand la 30% faté de aparatele de sudura de
putere echivalenta
e Calitate inverter

@ MV/PFC: $irok odabir napona na ulazu
Visestruki napon: $irok odabir napona na ulazu (od 100V do 240V)
* Rad sa slabo stabilnim vrijednostima napona
e Potpuna zatita sa motornim generatorima
e Upotreba dugih produznih kablova do 250m
* Manja absorbcija do 30% u odnosu na strojeve za varenje sa istom
vrijedno$¢éu snage
e Kvaliteta inverter

MPGE, Technolog

PROTECTIONS
ror GENERATOR

ruchu w stosunku do spawarek z napgdem spalinowym, réwniez tych,
ktore znajduja sie w duzej odlegtosci od zasilania. Modele oznaczone
symbolem “CE” sg specjalnie testowane do spawania przewodow
rurowych.

@ Toate inverterele TELWIN garanteaza functionarea corect la
variatii de tensiune de alimentare de pand la 15%. Motogeneratoarele,
daca nu sunt stabilizate corespunzator, nu ar putea sa asigure o
tensiune in limitele acestor variatii. Modelele specifice “MPGE, GE”
garanteaza o functionare mai bund datoritd unor protectii multiple
impotriva instabilitatii alimentarii. Manevrabilitatea deosebité si usurinta
transportarii asigura maxima libertate de migcare fata de aparatele de
suduré cu motor, chiar si la distantd mare fata de sursa de alimentare.
Modelele marcate cu sigla ,CE” sunt concepute special pentru sudarea
conductelor.

@ Svi inverteri TELWIN jam&e ispravan rad uslijed promjene napajanja
od 15%. Ako se motorni generatori prikladno ne stabiliziraju, ne

mogu jamciti napon unutar tih granica. Specifi¢ni modeli “MPGE,

GE” jamée bolju funkcionalnost zahvaljujuéi visestrukim zastitama

protiv nestabilnosti napajanja. Jednostavno rukovanje i prijenos, jamci
maksimalnu slobodu pokreta u odnosu na motorne strojeve za varenje,
Cak i na velikoj udaljenosti od tocke napajanja. Modeli oznaceni znakom
“CE” specifitno su prijektirani za varenje cijevi.



VRD & Tig Lift

VRD: Voltage Reduction Device

™, e

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

@ VRD: Melhora a seguranca nas operacgées de soldadura

O VRD é um dispositivo que reduz a tenséo a saida para a um
nivel de seguranca quando o aparelho de soldar esta ligado
mas ndo em condi¢cdes de soldadura. Garante-se assim a
seguranga do operador que pode entrar em contacto com o
eléctrodo sem qualquer risco até reiniciar a soldadura (minas,
estaleiros navais, etc.).

@ VRD: Zwieksza bezpieczenstwo podczas operacji spawania

VRD jest urzadzeniem, ktére redukuje napiecie wyjsciowe
do bezpiecznego poziomu w przypadku, kiedy spawarka

jest wiaczona, ale nie znajduje sie w warunkach spawania,
gwarantujac bezpieczenstwo operatora, ktéry moze w
bezpieczny sposob stykaé sie z elektroda, dopoki nie wznowi
spawania (kopalnie, stocznie, itp.).

@ VRD: imbunétiteste siguranta operatiunilor de suduré

VRD este un dispozitiv care reduce tensiunea in iesire la un nivel
de siguranta atunci cand aparatul de sudur& este aprins dar nu
este folosit, garantand astfel siguranta operatorului care poate
sa se afle in contact cu electrodul fara riscuri pana se reia
procesul de sudare (mine, santiere navale etc.).

@ VRD: Poveéava sigurnost tijekom varenja

VRD je uredaj koji smanjuje napon na izlazu do sigurnosnih
granica kada je stroj za varenje upaljen, ali ne i tijekom varenja,
i jam¢i I'incolumita dell’operatore koji moze doci u dodir sa
elektrodom bez opasnosti dok se ne nastavi sa varenjem
(rudnici, brodogradilista, itd.).

TIG Lift

@ Utilizacdo em mma e tig dc lift

e Regulacao arc force e hot start:
6ptima ignicao do arco e do
corddo de soldadura

e Facil utilizacdo: facil leitura dos
parametros gracas ao painel digital

e Qualidade inverter

@ Zastosowanie w trybach mma i tig
dc lift

e Regulacja arc force i hot start:
optymalne zajarzenie tuku i
wykonanie $ciegu spawalniczego

e tatwe w uzyciu: fatwy odczyt
parametréw dzieki obecnosci
panelu cyfrowego

e Jakos¢ falownika

@ Utilizare in mma si tig dc lift

* Reglare arc force si hot start:
amorsarea optima a arcului si a
cordonului de sudurad

Usor de folosit: citire ugoara a
parametrilor datorita panoului digital
e Calitate inverter

TIG LIFT

@ Upotreba kod mma i tig
dc lift

¢ Regulacija arc force
i hot start: savr§eno
uspostavljanje luka i
zavarenog spoja

e Jednostavna upotreba:
jednostavno ocitavanje
parametara zahvaljujuci
digitalnom zaslonu

e Kvaliteta inverter

o
NIRD

(¢
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£ wwin  SOLDADURA COM ELECTRODO MMA

E M F <BE SAFE!

m Ty ror GENERAT ‘

€ MPGE

RECOMENDADO PARA
MOTOGERADORES I\ Force 168 MPGE [} Tecnica 188 MPGE [ Technology 228 CE/GE

ZALECANE DLA ZESPOLOW
PRADOTWORCZYCH
SILNIKOWYCH

Glinesic  A\lusilalom

I[N Force 168 MPGE [Z) Tecnica 188 MPGE [{ Technology 228 CE/GE

EQUIPADO COM MASCARA E ACESSORIOS
— GRCGNA W KOMPLECIE Z PRZYLBICA | AKCESORIAMI

KIT DE SOLDADURA MASCARA MMA MASCARA MMA ELECTRODOS RUTILO ELECTRODOS RUTILO ELECTRODOS ELECTRODOS RUTILO  KIT DE SOLDADURA
MMA - MIG/MAG - TIG - MIG/MAG - TIG ACO ACO INOX BASICOS - ACO ACO TG
- - Qo
e 91,6 15 -
ﬁ.‘-'; g02616 | @ 2mm 801097 M-I
10 mm?3+2m DX25 @ 2mm 15pcs 20pcs
(] snSTooJ m._ [ 802617 [ 802553 LUVAS
gZ,Smm 15pcs @ 2,5mm | ?02,5mm goz,gsmm
CS
16 mm?3+2m DX25 AuTtoRrLgt'fca VANTAGE DRAGON Sane s L0pcs 23 @ 802621 @ 802554
EiS010%% o Automética @ 802619
25 mm?3+2m DX25 (802658 Variavel . @ 3,2mm gp?éfmm ‘foifsmm = 802631
mm?3+2m i 4 8 8 —
mso1102 [N OUTRggAngRAS 802614 M B802620 @ 802624 = @802622 [ 802555 OUTg;\gS l_;léVAS

7 A win N 0/ TELWIN % o o MIN h—d SOMENTE
Tl D (B - B ED GO E SO O B EE
A A A kW kW A mm

TEC N ICAS ENS?ASWHL EN60974-1

V (50-60Hz) \ 1/c0s ¢ gen(kit) code
Force 168 MPGE +l+ @ ste21 f%?] 10:150 60%@150A 30 N P B Od% 18 Pt é:g) 816011
Tecnica 188 MPGE  + [ + @ 816212 f?”)% 10150 88%@150A g0 95 75  2b ﬁ:g 6 16 00'%6 18 pat ‘(‘%} 816012
Technology 228 CE/GE + [AL] + @ 815953 f?;)% 5:180 . 380 130 112 2% 6‘}5 9 06’873 18 p23 (91'55) 815545

® & 0 0 0 & & 0 0 0 & 0 0 0 o 0 0 0 O O O 0 O O o 0 O O O O O o O 0 0O o O O 0 0 O 0 O 0 O 0 O 0 o 0 0 0 0 0 0 0O 0 O 0 O 0 o 0 0O 0 0 0 0 0 0 0 o 0 0 0o o 0 0 0 0 0o o
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£ i SPAWANIE ELEKTRODOWE METODA MMA == ¢-

1

mvertrer

160V, 200V
§ \\x\\“llllli "

=’=

4 \ 4
100V 240V
WMIULTIVOLTAGE

~v/BEC
VOLTAGE /conm:-cno:v

[(NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. Tecnica Tig 190, Advance Tig 227

MMA _
ADJUSTABLE < *
< ARC FORCE *;‘JL \,‘;;\

= HOT-START

TIG LIFT

210 Force Tig 170 - Tecnica Tig 190

[Force Tig 170 DCift 1] Tecnica Tig 190 DC-lift VRD EQUIPADO COM ACESSORIOS TIG E MALA DE PLASTICO
W KOMPLECIE Z AKCESORIAMI TIG | PLASTIKOWA WALIZECZKA

OPCIONAL }
KIT DE SOLDADURA MASCARA MMA MASCARA MMA ELECTRODOS RUTILO ELECTRODOS RUTILO ELECTRODOS ELECTRODOS RUTILO  KIT DE SOLDADURA
-MIG/MAG-TIG - MIG/MAG - TIG ACO AGO INoX BASICOS - ACO EM CAIXA AGO TG
@1,6mm 15pcs i .'- Q rig
10 23+2 DX25 802616 | | il 20%'32“5 @ 801113 [N
Y m @2mm  15pcs | | 802467
[c] 801000 @ 802617 @ 801097 DA
@25mm 15pcs 32,5 E @ 2,5mm @ 2,5mm
TRIBE VANTAGE B 802618 10pcs e I Goozies  LUVAS
Automatica BLUE FLAME @32mm  10pcs @ 802623 e 80262
= 802658 Ali}ornatllca 802619 @ 3,2mm ﬁ @3,2mm ?O%me 802631 \
16 mm2 3+2m DX25 A ariavel @ 4mm 8pcs 8pcs ~ | 8pcs pcs
somoss WAZM ° Pag.1s . ©@802615 802620 oo | bs02622 asozes e |
P o TELWIN %
CARACTERISTICAS V., =D OB O meg POGE
TECNICAS EN 609741 EN 609741
V. (5060Hz) A A A nmlcos@ mm gen(kit) ~ code
100120 40 441 120 ) - - 5
Advance 167 ) 816008 1ph P 0% 7 038 16 080 16 oy 42 .
MV/PFC 200240 40150 140 i - . 6 1 4 ¢
1 ph : 7% 185 4.1
100-120 120 18 21
10+130 85 g 5 20
Advance 187 ) 816009 1P o IR 75 0 35 083 16 jpyy 45 -
MV/PFC 200240 .40 140 oo 12 26 o G 1 A 6
1ph : 25% 20 42
100120 . 170 11 25
Advance Tig 227 i s16010 1ph 17O _ a0 120 s B 4 ® % os 16 P23 63 .
MV/PFC DC-LIFT VRD 200-240 . 200 17 37 1 A 6
/ Tph 57200 350 140 2% s 8 16
Force Tig 170 230 . 140 - - 082 16 3
DC-LIFT + ...@ 816214 T3 10+150|60% @ 150A 7o 2 3 41 6 16 e 4 P21 57, 816014
Tecnica Tig 190 230 . 160 17 26 0,86 1,6 43
DC.LIFT VF%D + [ +@ 816219 I} 10170/70% @170A| jgu 95 75 o9 y5 6 16 G 7 P21 o 816019 L

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O 0 0O 0 0O 0O 0O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0
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MASCARAS PROFISSIONAIS

PROFESJONALNE PRZYLBICE SPAWALNICZE
s

hu Iﬁmﬂ " g ° Automtica, Filtro regulavel Aulommlic ° Automatica Filtro regulavel

Automatyczna, Zmienny Automatyczna, Zmienny
* mma - mig/mag - tig * mma - mig/mag - tig

CLASS 1/1/1/2

06/2011

CLASS 1/1/1/2

06/2011

¥
JAGUAR JAGUAR DEVIL
Cod. 802628 Cod. 802670

e Automatica, Filtro regulavel externamente
Automatyczna, Zmienny, regulacja zewngtrzna
* mma - mig/mag - tig

TRIBE TRIBE SILVER
Cod. 802658 Cod. 802669

e Automatica - Automatyczna ¢ Automatica - Automatyczna
* mma - mig/mag - tig * mma - mig/mag - tig

UP & DOWN TIGER
Cod. 802612 Cod. 802626

STREAM
Cod. 802629

® © 0 0 0 0 0 0 6 & 0 & 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O 0O 0O 0O 0O O O O O O O 0O 0O O 0O O 0O O O O O O O O 0O O 0 O 0 0O 0 0 0 0O 0 0 0 0 o

¢ Automatica - Automatyczna * Fixa - Stata ) ¢ Fixa - Stala )
* mma - mig/mag - tig * mma - mig/mag - tig * mma - mig/mag - tig
1)1 EXTREME VANTAGE JAGUAR | JAGUAR | STREAM | TRIBE | TRIBE (UP&DOWN| TIGER F PROTECCAO VIDRO
TECNICOS DRAGON | BLUE FLAME DEVIL SILVER KT 2pcs OSLONA SZYBKI
cod. 802613 | cod. 802614 cod. 802615 | cod. 802628 | cod. 802670 | cod. 802629 | cod. 802658 | cod. 802669 | cod. 802612 | cod. 802626 !
MMA :
MIGMAG/TiG [ 4 4 --"' --"' o | S ’ ﬂ : 9
AUTJI:I(;TICA <A <o 108 20 20 s i \é?nta e \E/)antage Tribe  Tribe Silver
AuToMATYCZNA [ 4 - - o - = ue Flame. Dragon 90X110mm
. . cod. 802655
VARIAVEL (*) e r a2 1" " 0 T - ¥ B .
Ol 9-13 9:13 9:13 ’ oacs .
mm °
SENSIEILIDADE Sy T NaT FIX FIX - - Stream  Jaguar ;& cod. 802652
H BaZ FIX 2 FIX FIX o [ e :
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SOLDADURA COM ELECTRODO MMA

f‘/& TELWIN

SPAWANIE ELEKTRODOWE METODA

PETROL
ENGINE,

PETROL

ENGINE,
Gillulosic
LT

*307%

PERFORMANCES [N Motoinverter 174 CE [E] Motoinverter 204 CE ;

m
ENGINE,
Gillulosic

DIESEL

[ WMotoinverter 254 CE Y Motoinverter 264D CE
OPCIONAL
KIT DE SOLDADURA MASCARA MMA KIT DE RODAS KIT DE AL|MENTAQAO ELECTRODOS RUTILO ELECTRODOS RUTILO BASIC ELECTRODES ELECTRODOS RUTILO
MMA - MIG/MAG - TIG - ACO ACO INOX STEEL EM CAIXA - ACO :
TRIBE
’ - - @ 1,6mm  15pcs r .
Aut ] L a
'@ @ & 802656 LYy CD | S | il Soopes
- @ 2mm 15pcs [ 802467
mso2s58s M |
10 mnv3+2m DX25 JAGUAR ot P 8 ooom | o25m
@sozo00 NN Automitica . KIT DE SOLDADURA B, R 10068 10pcs 120pcs
16 mm?23+2m DX50 Ve \ ’0 TIG PR — [@ 802623 [ 802621 . 802468
[@ 801096 -:- [ 802628 ~=% ﬁ 802619 @ 3,2mm @ 3,2mm
25 mm?3+2m DX25 OUTRAS MASCARAS B o @ 4mm 8pcs gp%gmm ?apgts)zszz Ogggiss
@so1102 AN Pag. 18 mso2490 LM @ 801097 802620 Snzes |
— o =
CARACTERISTICAS TECNICAS = 40C 40C E
EN60974-1 EN60974-1
A A A Vv mm mm (LxWxH) kg
Motoinverter 174 CE 815791 5+160 350 ) 110V DC 3 12'?4) P23 750x370x430 40
Motoinverter 204 CE 815793 5:190 320 115 112V DC o P23 840x470x480 58
Motoinverter 254 CE 815692 5:230 20 130 112V DC e P23 850X5504670 78
u Motoinverter 264D CE 815747 5:230 20 130 113V DC e P23 1000x580x720 99
GERADOR DC & =
CARACTERISTICAS DO MOTOR m & ﬁ D m
V (50-60Hz) kW KW/Hp cm? rpm | g/kWh db
Motoinverter 174 CE ﬁ% 18 b 4,8/6,5 196 3200 MANUAL 36 313 97 LWA
Motoinverter 204 CE f%?] o aovns 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
Motoinverter 254 CE ﬁﬁ 3 b 8,2/11 389 3300 MANUAL 6,1 313 97 LWA
n Motoinverter 264D CE ﬁﬁ 3 Lo 81/11 442 3500  ELECTRICO 5 250 98WA L
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[ utility 1650 Turbo [P1 Moderna 150 [E| Moderna 170

| OPCIONAL

KIT DE SOLDADURA ELECTRODOS RUTILO ELECTRODOS RUTILO  ELECTRODOS RUTILO LUVAS
MMA ACO ACO EM CAIXA - ACO
@ 1,6mm 15pcs
E 802616 " & 2mm
@ 2mm 15pcs 200pcs
[ 802617 go2r&m 802467
@25mm  15pcs 302553 ; @ 2,5mm
@ 802618 ‘I 120pcs
@3,2mm  10pcs gozp'cssmm [ 802468
16mm2 3+2m DX25 BT 802554 ?o%zmm o 802631
mm +2m pcs A
Nordika 164 Copper
801002 @ 4mm 8pcs ?ospf;n " ety OUTRAS LUVAS E o
| F | [ 802620 [ 802555 Pag. 76

CARACTERISTICAS & & X% & P
TECNICAS
A

V (50-60Hz) Vv kW A N° mm mm (LxWxH) kg
Futura 1.140 809010 f%?] 55:80 47 2,5 16 2 2?5 P21 280x175x240 9.4
Marte 150 809039 53‘3?] 30:100 47 25 16 . %zg P21 315x175x250 11,3
Pratica 152 Turbo 814160 f%% 40+130 48 25 16 %:g P21 310x170x250 13,6
Utility 1650 Turbo 809034 f%% 40+140 48 26 16 %:g P21 340x180x300 12,8
Moderna 150 809200 fi?] 40:140 48 2,5 16 %zg P21 345x215x280 13,8
Moderna 170 809201 ﬁ% 55:160 49 2,5 16 2 P21 380x260x315 15,7
Nordika 164 Copper 814069 230 %gﬂ 55:160 49 25 1610 2 P21 430x270x335 18,8

N
o



£ mwim  SPAWANIE ELEKTRODOWE METODA MMA

[0 Nordika 1800 ] Nordika 2160 %] Nordika 2162 =] Nordika 3200 %] Nordika 3250
R AQUINAS SEM ACESSORIOS
T . MAQUINAS SEM ACESSORI
MeMAG TG Pe G TG T DE RODAS LUVAS URZADZENIA BEZ AKCESORIOW >

'i!.\

NORDIKA 2162 Cod. 814194
NORDIKA 3200 Cod. 814177
NORDIKA 3250 Cod. 814147

- e
UP & DOWN TRIBE
@ 802631
@802612 ICTIH vt @ 802116
OUTRAS MASCARAS QUTHASIEIVAS
RPN JKLOPOM  HM | Pag. 76
Pag. 18
z ® »> o @ o B
TECNICAS
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm (LxWxH) kg
Nordica 4.161 Turbo 814103 ﬁ% 402140 48 25 16 ot P21 345x215x275 142
Nordica 4.181 Turbo 814104 ﬁ% 55:160 49 25 16 2 P21 370x250x310 15,8
Nordica 4.181/R Turbo 814023 f%% 55:160 49 25 16 2 P21 575x325x360 16,3
Nordica 4.185 Turbo 814105 230 %gﬂ 55:160 49 25 1610 z P21 575x325x360 16,4
Nordica 4.220 Turbo 814175 530 %gﬂ 55:190 50 35 2010 : P21 575x325x360 19,4
Nordica 4.280 Turbo 814176 530 %gﬂ 70220 55 36 2516 2 P21 575x325x360 19,2
Nordika 1800 814191 f%% 40+140 48 25 16 o P21 380x260x315 14,9
Nordika 2160 814193 ﬁ% 55:160 49 25 16 2 P21 640x325x435 17,2
Nordika 2162 sua197 239 %gﬂ 55:160 49 25 1610 2 P21 640x325x435 17,4
. 230 1ph . 2

Nordika 3200 sta180 230700 55100 50 35 2 P21 700x325x440 21
Nordika 3250 814154 230 %gﬂ 60:250 55 42 2 P21 700x325x440 23 _

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O T T ST ST T P T O ST P ST P O O O O O O O O O O O O O 0 O O O O 0O 0O O 0 0 0 0 0 0 0 0




[z] Artika 270 [4 Artika 282 ] Quality 220 ac/pc  [3 Quality 280 Ac/pc

“E“ DUAL Ac HE“ DUAL AC HE“ DUAL AC

Eurarc 310 Eurarc 410
III Eurarc 322 n Eurarc 422 n Eurarc 522
OPCIONAL
KIT DE SOLDADURA MMA MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG LUVAS

TIG MASCARA TIG MASCARA

(He

801093 NI UP & DOWN JA(_EUAR. )
801095 T e Automatica - Variavel = 802631
e D OUTRAS MASCARAS oum[:: (I:nzi?sz:ARAs OUTRAS LUVAS
L7 BCEFH | Pag. 18 Pag. 18 Pag. 76
@ @
TECNICAS o S
V (50-60Hz) A A Vv kW €0S () mm mm (LxWxH) kg
Artika 220 814178 530 %Eﬂ 40+200 o 80 50 Es 06 2 P22 750x360x490 23
Artika 270 814148 230 %ER 60250 29 80 55 g 0,55 2 P22 750x360x490 26
Artika 282 814095 230 %gﬂ 35:250 22 90 5578 % 0,44 i P22 750x360x490 33
Qi 220 000 summs Z0 UM el TR @k B on K msown
qualty 200 ac/o0 s ZON0 SBUC TmOE R L 33 0n 12K b mososw
Eurarc 310 817015 230 %g[} 60+250 2 80 55 e 0,55 z P22 690x390x480 30
Eurarc 410 817016 730 %EE 70:330 350 130 53 b 0,5 : P22 870x450x580 60
Eurarc 322 817014 530 %ER 45:250 0 125 52/76 % 04 i P22 690x390x480 37
Eurarc 422 817017 230 %ER 70350 2 170 5213 43 0,4 2 P22 870x450x580 63
Eurarc 522 817018 230 %gﬂ 40+400 30 265 5271 1% 07 e P22 950x490x680 81

N
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f‘/& TELWIN

SPAWANIE ELEKTRODOWE METODA MMA

A\l

m Linear 220

RECTIFIED
VEI—= l
5

Linear 280 [*] Linear 410/s

. .iu ui‘.;{f_'_:'!’;'“_

[ Linear 430 HD

[ Linear 530 HD

Adu

[] Linear 630 HD

o Gnumslc

OPCIONAL

KIT DE SOLDADURA MMA KIT DE CHANFRAR COMANDO A DISTANCIA
‘ * 1 potenciémetro
EQ' _ @ 802209 T
| @ 802219
e} 801081- .\ - 2 ‘ 2 potenciometros
801093 TN 6 - 336 I A
801095 I 1IN - ‘ com pedal
801102 NN
= 802210 I . .
2801106 BENTREE  ©802666[NINXN] o 802017 S K] Etronithy 400 CE Etronithy 630 CE
N—
% H =
@ o E0
TECN IcAs ENGOQ"‘—l EN60974-1
V (50-60Hz) A \ kW 0S m (LxWxH) kg
Linear 220 818001 233‘)3100 40+190 %gﬁz ggﬁz 120 56 e 06 [21 P22 890x460x590 55
M Linear 280 DC 818002 233f)'p4h°° 50:260 330 30 140 62 2 06 < P22 890x460x590 65
] Linear 340 DC 819020 233?;‘[100 60:320 320 §g§/)o 180 65 s 06 2 P22 890x460x590 80
YN Linear 300/S  DC 818007 2330")‘}]00 50:250 20 1m0 62 e 06 18 P22 osoxdooxes0 70
) Linear 410/S DC 818008 2339")‘}]00 60+350 32 240 65 19 06 2 P22 950x490x680 98
() Linear 430 HD  DC 819052 23??;}100 60+360 32 240 65 19 06 2 P22 1000x540x760 111
M Linear 530 HD  DC 819055 2330;}]00 60450 pr 350 70 o 0,7 2 P22 1000x540x760 170
; 230-400 _ 500 17 2
iy Linear 630 HD  DC 819082 %1% 60:550 3% 30 69 o 07 2 P22 1000x540x760 180
: 230-400 _ 350 115 16
] Etronithy 400 CE DC 813008 2190 25:350 3 210 85 T 07 A P22 1000x540x760 123
: 230400 .. 500 18 1,6
Ll Etronithy 630 CE DC 815691 % 5:600 410 60 5 09 B P23 870x590x860 139 L

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O 0 0O 0 0O 0O 0O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0
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Soldadura MIG-MAG

Processo MIG-MAG - Proces MIG-MAG

@ 1. Bico 2. Ponta alimentacéo de @ 1. Duza 2. Varf derulare sarma
fio 3. Fio-eléctrodo 4. Arco de 3. Sarma-electrod 4. Arc de sudura
soldadura 5. Proteccéo gasosa 5. Protectie gazoasa 6. Baie de topire

6. Banho de fusao i
@ 1. Strcaljka 2. Vrh vodilice Zice
@ 1. Dysza 2. Prowadnik drutu 3. Zica-elektroda 4. Luk varenja
3. Drut elektrodowy 4. Luk 5. Zastitni plin 6. Metalna kupka
spawalniczy 5. Ostona gazowa
6. Jeziorko spawalnicze

0 W N P

Soldadura Com Gas - Gaz Spawalniczy Soldadura Sem Gas - Spawanie Bez Gazu | FLUX

@ Teécnica simples de aprender e produtividade elevada ¢ auséncia de @ Pronta a usar * muito pratica (sem garrafa) ¢ ideal para utilizagao ao
escorias ® baixa presenga de fumos ar livre

@ Technika tatwa do wyuczenia ¢ duza zdolno$¢ produkcyjna ® brak @ Natychmiast gotowa do uzytku e duza praktycznosc (brak butl)) e idealne
zgorzelin e niewielka ilo§¢ dyméw zastosowanie na zewnatrz

@ Tehnica simpla de invatat e productivitate crescuta e lipsa zgurii

) @ Imediat gata de folosire ® mare usurintd de folosire (fara butelie)
* putin fum

o folosire ideald in aer liber

@ Tehnika koja se jednostavno ugi e visoka produktivnost e neprisutnost

troski ® niska prisutnost dima @ Odmah spreman za upotrebu e visoka praktiénost (nema plinske boce)

¢ idealna upotreba na otvorenom

MINUS MINUS
@ Presenca garrafa de gas ® uso limitado ao ar livre @ Escérias a remover e custo fio fluxado
@ Obecnosé butli gazowej ® ograniczone zastosowanie na zewnatrz @ Zgorzeliny do usunigcia ® koszt drutu rdzeniowego
@ Prezenta buteliei de gaz ¢ folosire limitata in aer liber @ Zgura de indepértat ¢ cost sdrma cu miez
@ Prisutnost plinske boce ¢ ogranicena upotreba na otvorenom @ Troske koje se moraju ukloniti e cijena praskom punjenih Zica

Gases tipicos de soldadura - Typowy gaz spawalniczy

o . ArCO, ArCO, ArCO, ArCO, ArO,
Materiais /| Materiaty Modo / Tryb CO, (80/20) (82/18) (92/8) (98/2) (98/2) Ar

Short/Spray Arc v v

B Aco @ stal @ otel @ celik STt

Pulse Arc v Vv v
@ Aco inox @ Stal nierdzewna Short/Spray Arc \/ \/ \/
@ Otel inoxidabil @ Od nehrdajuceg Eelika Pulse Arc \/ \/ \/
@ Aluminio @ Aluminium @ Aluminiu Short/Spray Arc \/
@ Od aluminija Pulse Arc
(P} Latéo/br_onze @ mosigdz/braz @ alama/ Short/Spray Arc | | | i
bronz ® mjed/bronca |
@ Brasagem @ lutowanie @ brazuri Short/Spray Arc J
@ lemljenje Pulse Arc




Spawanie metoda MIG-MAG

Soldadura pulsada - Spawanie prgdem pulsujgc

@ Soldadura pulsada
E uma modalidade de transferéncia “controlada” que possui as vantagens da funcionalidade
SPRAY ARC (velocidade de fusao e auséncia de borrifos) estendendo-a a intensidades de corrente
consideravelmente baixas, tipicas da aplicagio em SHORT ARC. Optima para soldaduras na horizontal,
é indispensavel nas soldaduras do aco inox, do aluminio e suas ligas para espessuras finas. Gases
usados: Ar, ArCO2, ArO2.

@ Spawanie pragdem pulsujgcym
Jest “kontrolowanym” trybem transmisji, ktory wykazuje korzysci funkcji SPRAY ARC (predkos$¢ topienia
i brak rozpryskiwania) rozszerzajac je na duzo nizsze natezenie pradu, typowe przy zastosowaniu w
trybie SHORT ARC. Optymalny podczas spawania w pozycjach, jest niezbedny w przypadku spawania
stali nierdzewnych, aluminium i jego stopéw przy cienkich grubo$ciach. Zastosowany gaz: Ar, ArCO2,
ArO2.

@ Sudura in pulsat
Este o modalitate de transfer ,controlat” care are avantajele functionérii SPRAY ARC (vitezé de
topire i fara improscari) valabile si la intensitéti de curent foarte joase tipice pentru aplicatia SHORT
ARC. Optima pentru sudare in anumite pozitii, este indispensabila la sudarea otelurilor inoxidabile, a

aluminiului i a aliajelor sale cu grosimi subtiri. Gaze utilizate: Ar, ArCO2, ArO2.

o Pulzirajuce varenje
Radi se o “kontroliranoj” metodi prijenosa koja ima prednosti funkcije SPRAY ARC (brzina taljenja i
neprisutnost $trcanja), koju primjenjuje na vrlo niske vrijednosti intenziteta struje, tipine za primjenu
SHORT ARC. SavrSena je za varenje u polozaju, neophodna je za varenje nehrdajuéeg Celika, aluminija
i njegovih legura za tanje slojeve. Upotrebljeni plinovi: Ar, ArCO2, ArO2.

Pulse On Pulse Arc (POP

@ E uma nova aplicagéo em MIG pulsado onde dois niveis diferentes de corrente sdo automaticamente
gerados com frequéncia varidvel. A amplitude (I1, 12) e a duracdo (t1, t2) de cada nivel sdo regulaveis
em limites prefixados. Esta modalidade oferece vantagens indiscutiveis no controlo do aquecimento da
na pega, especificamente no aluminio, e confere uma alta qualidade estética a superficie do cordao,
semelhante aquela obtida em soldadura TIG.

@ Jest nowym zastosowaniem w trybie MIG pulsujacym, w ktérym dwa rézne poziomy pradu
sa wytwarzane automatycznie ze zmienng czestotliwoscia. Wielkos¢ (11, 12) i trwato$é (i1,
t2) kazdego poziomu jest regulowana w ustalonym wstepnie zakresie. Ten tryb oferuje
niepodwazalne korzysci podczas kontroli obcigzenia cieplnego detalu, a w szczegdélnosci w
przypadku aluminium i nadaje wysoka jako$¢ oraz estetyczny wyglad powierzchni $ciegu,
podobnie jak w przypadku spawania metoda TIG.

@ Este o nou aplicatie in MIG pulsat in care dou& nivele diferite de curent sunt generate
automat cu frecventa variabila. Amploarea (I1, 12) si durata (t1, t2) fiecarui nivel sunt reglabile
in cadrul unor limite prestabilite. Aceastd modalitate ofera avantaje indiscutabile n cazul
controlului afectérii termice a piesei, indeosebi a aluminiului si confera o calitate estetica
superioard suprafetei cordonului, aseménéatoare celei obtinute la sudura TIG.

@ Predstavlja novu primjenu kod pulzirajuéeg MIG varenja, gdje se dvije razlicite razine struje
automatski generiraju sa promjenjivom frekvencom. Opseg (11, 12) i trajanje (t1, t2) svake razine
mogu se regulirati unutar prethodno zadanih granica. Ovaj nacin nudi neosporive prednosti u
vidu kontrole termi¢kog doprinosa na komad, posebno kod aluminija, i daje povrsini zavarenog
spoja visoku estetsku kvalitetu, sliénu onoj koja se dobiva kod varenja TIG.

Pulse On Pulse

Formas de onda soldadura PULSE « Ksztatt fali
podczas spawania metodg PULSE « Forme de unda
sudurd PULSE « Oblici vala varenja PULSE

Soldadura MIG PULSE em aluminio « Spawanie
aluminium metoda MIG PULSE « Sudura MIG PULSE
pe aluminiu « Varenje MIG PULSE na aluminiju

Forma de onda soldadura PULSE ON PULSE

« Ksztatt fali podczas spawania metodg PULSE ON
PULSE + Forméa de undd sudura PULSE ON PULSE
« Oblik vala varenja PULSE ON PULSE

Oblik vala varenja PULSE ON PULSE « Spawanie
aluminium metodg MIG PULSE ON PULSE « Sudura
MIG PULSE ON PULSE pe aluminiu « Varenje MIG
PULSE ON PULSE na aluminiju

(¢
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SOLDADURA MIG-MAG

i APENAS FLUX
m TYLKO FLUX FLUX MIG/MAG

«
Bo=
ia%

©,
2
&

Bimax 105

2] Bimax 4.135 Turbo [ Bimax 4.165 Turbo 2] Bimax 4.195 Turbo

BEG

FLUX MIG/MAG
3] Bimax 132 Turbo [d Bimax 152 Turbo [l Bimax 162 Turbo 2] Bimax 182 Turbo

| OPCIONAL
KIT DE SOLDADURA KIT DE SOLDADURA KIT DE ENGATE DE KIT DE ENGATE DE KIT DE SOLDADURA ACO KIT DE SOLDADURA CONSUMIVEIS
-ACO- -AGO - GARRAFA DESCARTAVEL ~ GARRAFA RECARREGAVEL ALUMINIO MIG-MAG
Garrafa Descartavel Garrafa Recarregavel

i :\L\ ?(5 Q * Q 4 L l: E

@ 802147 @ 802148 @ 802032 @ 802708 802037 802036 i

| BCDEFGH W BCDEFGH | BCDEFGH N BCDEFGH W BCDEFGH N BCDEFGH | Pag. 69
MIN mAX % o H —
T @ (2 BH0XCOE0EIE0 «

EN60914—1 EN60974-1

A A A \ €0S ¢ mm (LxWxH) kg

A Bimax 105 820081 f?;;(r)] 55+80 1%(34 27 2:5 10 09 08 2 P21 355¢175x300 12,7
Bimax 4.135 Turbo 820005 f"gﬂ 50:120 Ioo 50 30 %:g 10 09 8:2 08 08 8:8 4 P21 4206240370 17,3
Bimax 4.165 Turbo 821015 ﬁ% 30:145 Ito 55 31 %:‘7‘ 6 09 8:2 08 %8 %g 4 P21 730x370x475 23
Bimax 4.195 Turbo 821016 f%% 30:160 Ige 80 31 %g 6 09 8:2 08 %8 %g 6  IP21  640x350x470 29
Bimax 132 Turbo 821010 ﬁ% 50:120 1% 50 30 %:g 10 09 8:2 08 08 8:8 4 P21 480x275x380 21
Bimax 152 Turbo 821011 f3p?1 30:445 12 85 3 37 16 09 8:2 o8 %8 %g 4 P21 730x370x475 23
Bimax 162 Turbo 821012 ﬁ?] 30:145 11 55 31 %:‘7‘ 6 09 8:2 08 %8 %g 4 P21 6AOX350x470 25
Bimax 182 Turbo 821013 53,;% 30:170 340 80 31 %g 16 09 8:2 08 %8 2:2 6 P21 800x450x570 38

N
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F . rewin SPAWANIE METODA MIG-MAG
)

EM |: BE SAFE!

¥

I Telmig 1200 [l Telmig 130 Turbo [dTeimig 150/ Turbo

Telmig 161 /1 Turbo |i§|TeImig 170/1 Turbo mTeImig 180/2 Turbo

[ OPCIONAL

MASCARA MMA KIT DE ENGATE KIT DE ENGATE DE KIT DE SOLDADURA KIT DE SOLDADURA KIT REBITAGEM CONSUMIVEIS
- MIG/MAG - TIG REEA%I-}‘REIEI}&AEL GARRAFA DESCARTAVEL MIG-MAG

¥

=s Q& C’Q 0 &_

- L = &

TRIBE el oy -
Automatica
@ 802658

e ie]

OUTRAS MASCARAS @ 802708 802032 802037 @ 802036 @ 802034
Pag. 18 Nk W KLMN W KLMN M KLMN
g KLMN Pag. 69
T € (B 2SO 0 =
TECN ICAS ENGOS74—1 ENGOWAJ
V (5060Hz) \ kW 0S ¢ N° mm (LxWxH) kg
0 230 . 80 - 0,6
¥ Telmig 100 821050 1 ph 55+100 10% 28 25 10 0,9 08 08 08 4 P21 480x275x380 20
N 230 . 105 i3 0,6
1} Telmig 130 Turbo 821051 1 ph 50+120 15% 50 30 36 10 0,9 08 08 08 4 P21 480x275x380 22
N 230 . 115 1,4 0,6 0,8
(X Telmig 150/1 Turbo 821052 1 ph 30+145 15% 55 31 37 16 0,9 08 0,8 1 4 P21 730x370x475 24
: 230 . 115 1,4 0,6 0,8
DN Telmig 161/1 Turbo 821053 1 ph 30+145 15% 55 31 37 16 0,9 08 0,8 1 4 P21 640x350x470 25
: 230 . 140 2,3 0,6 0,8
I Telmig 170/1 Turbo 821054 1 ph 30+160 15% 80 &l 52 16 0,9 08 0,8 1 6 P21 800x450x570 81
: 230 . 140 2,3 0,6 0,8
I Telmig 180/2 Turbo 821055 1 ph 30+170 20% 80 31 52 16 0,9 08 0,8 1 6 IP21  800x450x570 38 _

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O 0 0O 0 0O 0O 0O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0
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£ vewiin SOLDADURA MIG-MAG

0] Telmig 281/2 Turbo

[ Telmig 251/2 Turbo

[:] Telmig 200,/2 Turbo

|3 Telmig 183 /2 Turbo ETeImig 203/2 Turbo ETelmig 250/2 Turbo
| OPCIONAL
MASCARA MMA TOCHAS MIGMAG  KIT DE SOLOADURA  KIT DE SOLDADURA KIT REBITAGEM KIT TEMIPERA PINGAS DE CONSUMIVEIS
- MIG/MAG - TIG ALY SOLDADURA AUTO MIG-MAG
TN @c; v sl 1R
o - il | i L
* . Y i LAY
A - '-'1-. i B 0
- § -
ot o\
JAGUAR had s @ 802627 0
Automatica - Variavel T T
@ 802628 4m 207 203s . ~ I ':t{
OUTRAS MAscaras [ 742181 IFTHAA 80203 = 802036 Y13 80203 @ 802035 L ¥ K
Pag. 18 R2vstt D W  BCDEFG WCPWHECI CDFG M ABCEFG W  ABCEFG JENNCFNPLTY Pag. 69
T © ¢ E == -1
TEC N ICAS EN60974-1 ENEUS"‘-i
(50-60Hz) \ cos ¢ mm N° m (LxWxH) kg
'\l Telmig 195,/2 Turbo M8 821068 igg %gﬂ 30:200 %3090 80 53 2%3 16 09 %% o8 %% 8 P21 soowsONSTO 38
¥ Telmig 200/2 Turbo 821056 ﬁ% 35:220 180 100 33 3 09 %% o8 %% & P2 sooxsONSS 45
(| Telmig 251/2 Turbo 821057 ﬁ% 30:240 20 125 34 3] 09 °° o8 %% 8 P22 800xs0x655 50
O) Telmig 281/2 Turbo 820099 f%?] a0:270 23 150 34 o9 95 ©O8 08 g p2  gooxasOx655 59
Telmig 183/2 Turbo 820091 g%?] 30:180 g0 0 31 33 10 o7 3% o8 % 5 P21 sooxsOxs7O 46
Telmig 203/2 Turbo 821060 2330;1r?0 25:200 290 105 31 S5 106 09 %% o8 OF 6 P21 sooxdsONGB5 45
Telmig 250/2 Turbo 821061 2330;?0 35:60 200 115 33 3 1610 09 %% 0% 08 6  po1  gooxdsONEB5 50

® © 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 © 0 © O O 0 O O O O © O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O S T P S ST S S S S S S S S S S s 0 0 0
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£ rewiin SPAWANIE METODA MIG-MAG

STANDARD

2 TOCHAS
MIG-MAG

4+4 ROLOS

o
(.,
|
..‘_
2 BOBINAS FIO

Y

WIRE FEEDER

4
Oo oO

b | Mastermig 232 Duplex

OPCIONAL

MMA - MIGéMAG -TIG  TOCHAS MIGMAG  KIT DE SOLDADURA ADAPTADOR DE SPOOL GUN M6 KIT TEMPERA PINCAS DE CONSUMIVEIS
MASCARA BOBINA SOLDADURA AUTO MIG-MAG

ACO INOX
‘ /\ Qi x W ..-:E“_,# i B L

@ 802037 NN & 802486 = 802407 NI 802035 MIFE et ."' = /. .1‘
am KIT DE SOLDADURA .
JAGUAR @ 742181 VI

ALUMINIO SPOOL GUN K4 KIT REBITAGEM i
: @ 802627
Automatica - Variavel ® 742184 NI ("“:’.L SPOT o ooseeel
. TIMER NEW A A L K

(¢

@ 802628 5m - :
OUTRAS MASCARAs B 742182 I © 802663 NI R
Pag. 18 742185 I ©:802279 ITEM 980706 MECTMM 802630 MEWEEN 802034 VI @ 802586 Pag. 69
P MIN MAX 60% % 1 1 1 L H =
V.. O %S ®0
TEC N ICAS EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kW A 08 ¢ mm N° mm (LxWxH) kg
; 230-400 . 200 4 06 08 08 08
Mastermig 220,/2 821064 31T 20:220 Zp. 140 36 g 1640 09 P TF U ST 8 P2 870x453:800 56
] 230-400 g. 240 55 06 08 08 08
Mastermig 270/2 821065 5T 28:270 35, 160 373 P 1610 09 o T 7 7 10 P22 870x453x800 68

: 230-400 . 200 4 06 08 08 08
nMastermlg 232 Duplex 821067 3ph 20220 340, 140 36 6,5 1610 0,9 1 1 1 1 8 P22 945x565x830 76

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 0 0 0 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O 0O 0O O 0O O O O O O O O O O 0O O O O O O O O O O 0 0O O 0O 00 O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0




SOLDADURA MIG-MAG

EXTENSOES OPCIONAL
OPCJONALNE PRZEDLUZACZE

----- oy

4m - 10m

I:! Mastermig 300 B Mastermig 400 E Mastermig 500 MASTERMIG 500 R.A.

(KIT REVESTIMENTO
BOBINA OPCIONAL)
(OSLONA SZPULI
OPCIONAL OPCJONALNE)

> O

B Mastermig 400 I’ Mastermig 500 R.A.
R.A. = WATER COOLED
OPCIONAL

MMA - IVlIGéMAG -TIG TOCHAS MIG-MAG KIT DE SOLDADURA KIT DE SOLDADURA EXTENSOES KIT REFRIGERACAO KIT REVESTIMENTO CONSUMIVEIS
MASCARA UMINIO FLUX A BOBINA

,\ ALUM A AGUA MIG-MAG

4 . : n K

" ) .u-' - "’: N kBl

742184 [N @Q i ~ CRA @ 802595 | Y
v . &

@ 742187 [T @ 802466
0 ADAPTADOR DE
JAGUAR 5m BOBINA
" o o SPOT 4m
Automatica - Variavel @ 742185 IV TIMER ‘ @ 802266
[ 802628 742188 -1
OUTRAS MASCARAS  5m R.A. 10m
Pag. 18 @ 722683 DI @ 802273 @ 980706 @ 802267 @ 802043 I @ 802486 Pag. 69
q MIN MAX 60% % { { { { i =
EE®HORSO @0
TEC N ICAS EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW A 0S ¢ mm N° mm (LxWxH) kg
. 230-400 4. 300 6 06 06 08 1 08
.Y Mastermig 300 827003 “3 1" 40:300 gy 200 415 4P 1610 09 o g 15 qo 15 12 P22 945:565x830 96
. 230-400 4. 400 10 06 08 08 1 08
-} Mastermig 400 827004 “3 1T 50+400 o5y 240 455 o) - 09 18 1% 12 12 1o 18 P22 945:565x830 104
(| Mastermig 500 827007 945x565x830 120
230-400 . 500 10 06 08 08 1 08
3ph 907500 o5y 280 55 25 09 % % 45 3 1, 24 P2

DN Mastermig 500 R.A. (*) 822008 945x865x830 128

(*) refrigerado a dgua - chtodzona woda - réacitd cu apa - rashladena vodom

® & 0 0 0 0 & 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O o O O O 0 O O O 0 O o O O O O o 0 0 O o O O 0 o O O 0 0 o 0O 0 0 0 0 0 0
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£ rewiin SPAWANIE METODA MIG-MAG

[} supermig 480 (R.A.)

[3 supermig 380 IGEN supermig 580 (R.A.)

OPCIONAL R.A. = WATER COOLED >¥

MMA - MIGéMAG -TIG  TOCHAS MIG-MAG KIT DE SOLDADURA  KIT REFRIGERAGAO EXTENSOES ADAPTADOR DE KIT REVESTIMENTO KIT AMPERIMETRO
MASCARA ALUMINIO A AGUA BOBINA VOLTIMETRO
/\ -0 . 5
E. 4m
@ 802273 N G.R.A. 2500 @ 802348 AN ] 802598
802409 NAMNE g sgoz100 M © 502472 HN @ 802486 @ 802595
3mR.A.
4m RA. \
@ 742449 [ @ 802398 AN ;
KIT DE BRAGCO MOVEL i | —
JAGUAR 722625 MM g7 DE SOLDADURA SPOT TIMER 10m KIT RODAS B 'I(';OCHA CONSUMIVEIS
am FLUX ALIMENTADOR DE FIO MIG-MAG
Automatica - Variavel 742187 I @ 802349 NI I
[ 802628 ©.802473 NN c;“ & ” P
5m L) 7 - b
722800 TN ¢ . 10m RA. J — E VB
OUTRAS 742188 WCTIE oo EI =802399 AN 6’ o
MASCARAS 5m RAA. 30m R.A.
Pag. 18 @ 722683 A 502466 M 980706 M © 802470 AN @ 802292 @ 802290 Pag. 69
CARACTERISTICAS WV, A .@E“.ﬂ
TECNICAS V ) EN6097L1 ENGOS - (P LXWXH kg
Supermig 380 822043 23303?0 40+350 gg% 260 43 %55 - o9 98 98 %g fs 98 18 P22 800x453x1285 107
Supermig 480 822044 122
230400 50.420 520 300 47 I3 - oo OB 08 08 1 08 51 p22 940x580x 1280
Supermig 480 R.A. (*) 822046 °P 8 , . 136
Supermig 580 822045 185
230200 60:550 320 420 56 3o . oo 98 98 08 1 08 36 P22 10201570x1380
Supermig 580 R.A. (*) 822047 °P ¢ 4 24 16 24 1, o0

(*) refrigerado a &dgua - chtodzona wodg - récitd cu apa - rashladena vodom 7

31

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O 0 0O 0 0O 0O 0O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0




SOLDADURA MIG-MAG

!;;%Tilmﬁﬂ

Synergic

({T}) Synergic
EMF

Ago

ACO INOX

CHAPA GALVANIZADA _
ACOS DE ALTA RESISTENCIA
ALUMINIO

I bigital Mig 180 Synergic

Synergic

z

STANDARD

2 TOCHAS
MIG-MAG
4+ 4 ROLLS

STANDARD 4

TOCHA MIG-MAG
+ SPOOL GUN

-

2 WIRE COILS

ME77

») Digital Mig 222 Twin Synergic [ Mastermig 232 Duplex

OPCIONAL

MMA-MIG/MAG-TIG  TOCHAS MIG-MAG SPOOL GUN M6 KIT DE SOLDADURA KIT DE SOLDADURA KIT REBITAGEM PINGAS DE CONSUMIVEIS
MASCARAS ALUMINIO FLUX SOLDADURA AUTO !
_ MIG-MAG
TRIBE f"‘-:l . . NEW
Automética M VAL - 4 e ',..2.' - i B
= 802658 802115 W © 802466 N @ = ¥ | o
A | an LU A B CE Jpovmsig—o— 202034 WX o [
JAGUAR © 742181 NI SPOOL GUN K4 802279 I:IDMM  ADAPTADOR DE . e e ;
742184 802663 [N BOBINA KIT TEMPERA @ 802627 O
Automdtica - Varidvel i ﬁ"" B
KTDE | e
802628 5m NEW l sooavure 0 & x W PRSP,
OUTRAS MASCARAS [ 742182 AGO INOX = SR
Pag. 18 742185 O © 802630 [:TAD]3 @ 802037 @ 80246 I =802035 IETEDIA 802586 Pag. 69
i MIN % = H —
CE®EORCOEEEREM
V (50-60Hz) A EN60974-1A Er‘mulA \ kW A 08 mm N° mm (LxWxH) kg
o I . 230 140 23 0,6 08
Digital Mig 180 Synergic 820020 [0 30:170 ,5n 80 37 g5 16 09 (g 08 U 08 6 P21 810x4504620 43
Digital Mig 220 Synergic 820024 2330';‘h°° 20:220 299 140 36 3% 1610 09 OF 08 OB 08 g pyn gooxasOx710 53
L . . 230400 . 300 75 06 08 08 08
Digital Mig 330 Synergic 820030 27700 40:320 539 216 41 {7 1610 09 5 D5 D5 D0 12 P22 870x453:800 81
. I . . 2304 2
n Digital Mig 222 Twin Synergic 820056 3§ph0° 20:220 399 140 36 3° 1610 o9 O° OB 08 0B g pyo goouso710 57
. 230400 . 200 4 06 08 08 08
H Mastermig 232 Duplex 821067 1% 20:220 ZB 140 36 g 1610 09 °P OF OF OF 8 P22 945065830 76

W
N
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f‘/& TELWIN

()
EMEF

eI
C€

]

BE SAFE!

(3

‘fépom.
GUN

/

CONTROL

SPAWANIE METODA MIG-MAG

ACO

Weld'

Symeral
ynergy
L

ACO INOX S I I
CHAPA GALVANIZADA ~ Ty
ACOS DE ALTA RESISTENCIA [PULSIE
ALUMINIO
Technomig 2&) Technomig 225 Pulse .
OPCIONAL CONSUMIVEIS MIG-MAG PAG.69
MMA - MIG/MAG -TIG ~ TOCHAS MIG-MAG KIT DE SOLDADURA ~ KIT DE = EXTENSOES REFRIGERACAQ KIT REBITAGEM PINGAS DE
MASCARAS SR MMA gfbm%m . . ' A AGUA " @802034  SOLDADURA AUTO
722625 A ! : ora | [ CENEE "N
ﬂ VANTAGE 0802273 M 7502045 LI rA i
DRAGON  4m <l | JK | 23 P
742181 I = 801081 BT ©s02409 CTIN 208::2398 | FGHI | 802109 AN gIT REVESTIMENTO I o
802614 NN 742184 U \TDE @ 802349 A ©802595 [@802627 [@ 802586
742187 [AEE  SPOOL . 10m RA. ‘
o1 Spo0L '“ SODADURA * - LOmBA vy ADAPTADOR DE BOBINA | FGHI [ 22?30051
JAGUAR & 722800 NI FGHI S 802486 COMANDO A -
. oTes W & 802407 T TFLY iI:?:;:A oML @.802470 IITTN “FGHI DISTANCIA ‘I TR
viomatica- Tareve’ @ 742185 LA TOCHAS TIG / 802219 |7 RODAS ALIMENTADOR
m802628 [[{LIN © 742188 VOLT=(|\IIITETR0 PORELOCHA am ,L—- 15 kg ‘ L JK I
OUTRAS MASCARAS  5m R.A @802290 @ 742058 NI 802479 @ 802336 _ [@802292
A Fy
Pag. 18 722683 A © 802634 AN - | JK | 44 EHIIm
CARACTERISTICAS Al ALV, m w L
o 2660 HEEREEROG
V (50-60Hz) A A A \ A KW 1/c0s ¢ mm mm mm (LxWxH) kg
g;l%‘l‘te?éiiupermlg 490 822064 o
. . 230400 g0.420 420 300 47 11 e 5 05 08 1 08 P22 940x580x1280
Digital Supermig 490 RA. o 50 p b ' ) ) _—
Synergic (*)
Digital _Supermig 610 822065 (o
Synergic 2304001gq.550. 950 [ 400 56 i =108 0808 1 08 P22 1020x570x1380
Digital Supermig 610 RA. 5,000 35% 27 09 24 24 16 24 12 202
Synergic (*)
. 230 .. 200 23 35 083 06 08 08 08 1,6
Technomig 200 852025 1 ph 5+200 30% 140 67 38 5.5 0,7 1 1 1 12 0,8 2 IP23  505x250x430 26
q 230 . 200 26 4 0,8 06 08 08 0,8 1,6
Technomig 225 Pulse 852026 ;. 5:200 35 140 65 a0 g G7 i 4 1 19 08 ', [P23 505x250x430 26

(*) refrigerado a agua - chtodzona woda - racita cu apa - rashladena vodom

33



Inverpulse: alta tecnologia para reducéo de os custos “"“’“'

Inverpulse: zaawansowana technologia umozliwiajgca zredukowanie kosztow

@ Produtos Weld+: ARCO PULSADO sofisticado e inovador Made in Telwin
¢ Inverter Multiprocesso (PULSE, POP, BRAZING, TIG, MMA) para uma
ampla gama de aplicagées
¢ Painel Digital para um facil controlo dos pardmetros
* Programas Sinérgicos para facilitar o trabalho
* Conexdes Avancadas: possibilidade de interligacdo a sistemas e
actualizacéo do software (porta USB)

@ Produkty Weld+: LUK PULSUJACY wyszukany & innowacyjny

Made in Telwin

¢ |nwerter Wieloprocesowy (PULSE, POP, BRAZING, TIG, MMA)
przeznaczony dla szerokiej gamy zastosowan

¢ Panel cyfrowy umozliwiajacy tatwa kontrole parametrow

* Programy Synergiczne umozliwiajace utatwienie kazdej pracy

¢ Potaczenia Zaawansowane: mozliwo$¢ nawigzywania tacznosci z
systemami i aktualizacji oprogramowania (port USB)

@ Produse Weld+: ARC PULSAT sofisticat & inovator Made in Telwin
¢ |nverter Multiproces (PULSE, POP, BRAZING, TIG, MMA) pentru 0 ampla
gama de aplicatii
e Panou Digital pentru un control usor al parametrilor
* Programe Sinergice pentru simplificarea tuturor activitatilor
* Conexiuni Avansate: posibilitatea interactiondrii cu sisteme si a
actualizarii software-ului (port USB)

@ Proizvodi Weld+: PULSED ARC tehnicki rafiniran i inovativan

Made in Telwin

¢ Inverter Multiproces (PULSE, POP, BRAZING, TIG, MMA) za veliki broj
mogucih primjena

¢ Digitalni zaslon za laku provjeru parametara

e Sinergijski programi za pojednostavljenje rada

* Napredni spojevi: moguénost povezivanja sa raznim sustavima i azuriranje
softvera (USB ulaz)

Syncragy = ol 1
Y PULSE

rOF

OPCIONAL CONSUMIVEIS: TIG PAG. 66, MIG - MAG PAG.69
MASCARA MMA TOCHAS MIG-MAG TOCHAS TIG KIT DE SOLDADURA EXTENSOES COMANDO A KIT REFRIGERACAO A
- MIG/MAG - TIG ALUMINIO DISTANCIA AGUA G.RA. 3000 ALIMENTA(}AO GRA.
1 pot t
- % W Q) gommeos
- 2 potenciometros
am L * ‘ @ 802336 ‘
.-r\ @ 742427 ADE (F: -~ am @ 802348 — T SUPORTE
4m 4mRA. ©802398
e DEE 802596 W . %7: msoz4o7 WY  MIAURORIE
w0 m 10m R.A. @ 802399
i 30m R.A. B 802470 CARRO
KIT DE SOLDADURA FIO KIT DE SOLDADURA 803055
VANTAGE 4, amps QYO HTDESODADRAFO murorrammmm " iiA
DRAGON PWIred AB W 742462 DEF ! BCDEF|
N 8m SPOOL GUN M6
Moae . o 742431 WITE ADAPTADOR DE
BOBINA

Variavel e 742188 IV o ABC % @p
msoze1s  ©722800 KNI py7prrymlifd;
[

OTHER MASCARAS  5m RA. 8m R.A. - g © 802466 .;]I @ 801095 IY:E x @ 802486
Pag. 18 722683 MDA BRZPZTENDIAN ©802276 [HIAA =802407 MY msoi106 [ADIddA =so3o7: HNY:EE | CDEF |




SOLDADURA MIG-MAG - SPAWANIE METODA MIG-MAG £~

imverter

Syncrgy

LI
PULS[E

Pulse On Pulse

COoNTROL

“ Inverpulse 320 ﬂ Inverpulse 320 R.A. >

-

e.‘g

n Inverpulse 625 R.A.

@.‘

M inverpuise 425 M inverpulse 425 R.A. I inverpuise 625

60974—1 ENsosni

TR EEROCRCOEEEEE0 M
g

V (50-60Hz) A 1/0S ¢ m (LxWxH) ki
815301 670x310x560 45
JEEIGTIED ey 400 4. 270 107 6 08 06 08 08 1 08 16 )
3ph 10:300 35 190 78 395 105 16 48 12 12 12 12 12 6 P28
Inverpulse 320 R.A. (*) 815336 1150x600x1190 96
1547 11 122
i s e 813479 100 . 350 155 8 087 06 08 08 1 08 16 30x580x1220 0
3ph 107400 zq4 300 8 o 4y 16 Gs 16 16 16 16 12 6 P2
Inverpulse 425 R.A. (*) 815488 1130x580x1460 117
815490 1130x580x1220 103
Inverpulse 625 400 40us00 50 400 g» 23 13 08 06 08 08 1 08 16 oy
3ph 107600 40 0 23 08 24 24 16 24 12 6

’ 1130x580x1460 122 ———
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Inverpulse 625 R.A. (*) 815500
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Escolha o seu modelo - Wybierz swoj produkt

Tabela para sector auto - Tabela wyboru przeznaczona dla sektoru samochodowego

Tabel de alegere pentru automotive

Tabela moguénosti za automobilsku industriju

MIG

Telmig

@ Aluminio @ Aluminium

@ Aluminiu @ Od aluminija * ok

@ Aco @ Stal @ Otel @ Celik

@ Acos de alta resisténcia @ Stale o wysokiej
odpornosci @ Oteluri de mare rezistentd
® Celik sa visokom otporno3éu

@ Brasagem @ Lutowanie @ Brazura

@ Lemljenje *

Digital
Car
Puller 5000

Digital Car
Spotter
5500

SOLDADURA Alucar  Alu Spotter
POR PONTOS | 5100 6100

Aluminio

Aluminium
Aluminiu
Od aluminija

Ago * stal
otel * Celik

3 & @

Ponto simples

« Pojedynczy punkt
« Punct individual
«Jedinstveni Sav

Aco maledvel

« Stal migkka

+ Otel moale

« Nisko ugljicni elik

HSS

UHSS

C€

reparagcao mossas - naprawa sttuczen - reparatii lovituri -

Mastermig
220/2-270/2

Digital Mig

180-220- 330

And Spool Gun

dokk | hokokok

ok k| hkokok | kkk ok

L R 0. 0.0 dh 0. 0.0 ¢

*ok | kokkk

Digital Spotter Digital Spotter

7000 9000

® o

com opcional
cod. 802604

com opcional
cod. 802604

@ o

popravak udaraca

_ soldadura por pontos - spawanie punktowe - punctare - tockasto varenje

com opcional
cod. 802604

com opcional
cod. 802604

Inverspotter
10000

®
®

com opcional
cod. 802604

com opcional
cod. 802604

® ®® @®
® ®® @

Digital Mig

222 Twin Technomig

Mastermig 232 220, 225 Pulse

Duplex

2. 0.0.0 ¢
**** excelente
doskonate

2. 0. 0. 0.
**** excelente
doskonate

2. 0. 0.0 ¢
**** excelente
doskonate

2. 0. 0.0
**** excelente
doskonate

Inverspotter Inverspotter Inverspotter
12000 13000 14000

com opcional
cod. 802604

com opcional
cod. 802604

com opcional
cod. 802604
cod. 802498

®
®

com opcional
cod. 802604
cod. 802498

® ®® @®
® ®® @®

com opcional
cod. 802638

com opcional
cod. 802638



Soldadura TIG - Spawanie metodg TIG

@ 1.Bico 2.Pinca porta-eléctrodo @ 1.Duzi 2.Cleste port-electrod
1 3.Eléctrodo infusivel 4.Arco de 3.Electrod infuzibil 4.Arc de sudura %
2 soldadura 5.Proteccdo gasosa 5.Protectie gazoasad 6.Baie de topire
3 6.Banho de fusao

@ 1.Strcaljka 2.Hvataljka za drzanje

4 @ 1.Dysza 2.Uchwyt elektrodowy elektrode 3.Netaljiva elektroda
5 3.Elektroda nietopliwa 4.tuk 4.Luk varenja 5.Zastitni plin
6 spawalniczy 5.0stona gazowa 6.Metalna kupka

6.Jeziorko spawalnicze

Caracteristicas TIG - Parametry TIG
PLUS MINUS

@ Estética elevada da soldadura ¢ Auséncia de faiscas ¢ Soldadura @ Experiéncia elevada do operador e Baixa produtividade

em espessuras finas ® Grande controlo do arco o Necessidade de garrafa de gas
@ Wysoka estetyka spawania e Brak rozpryskiwania e Spawanie na @ Duze do$wiadczenie operatora ¢ Mata zdolno$¢ produkcyjna
cienkich grubo$ciach e Duza kontrola tuku o Koniecznos¢ zastosowania butli gazowej :
@ Estetica superioara a sudurii ® Fara improgcéri ® Sudurd pe @ Experienta superioara a operatorului ® Productivitate scazutd
grosimi subtiri ® Control superior al arcului * Necesitate butelie gaz
@ Visoki estetski stupanj varenja ® Neprisutnost prskanja ® Varenje @ Veliko iskustvo operatera ® Mala produktivnost ® Potrebna je
tankih slojeva ® Velika kontrola nad lukom plinska boca
Circuito de soldadura TIG - Obwdd spawania TIG Gas - Gaz

m=

H Argénio
(Ar) o

Argonio - Hélio (Ar-He)
Argon- Hel (Ar-He)

Sistema de )

Gas refrigeracao Gerador Pinca de massa Tocha

| | a agua

Gaz System chtodzenia  Pradnica Zacisk masowy Uchwyt
wodg spawalniczy

@ Controla o fluxo vazio do gas apds o fim da soldadura garantindo a refrigeragdo do material numa drea protegida de oxidacoes

@ Kontroluje doptyw gazu po zakonczeniu spawania gwarantujac chtodzenie materiatu w strefie chronionej przed utlenianiem

@ Controleazi afluxul de gaz dupa terminarea sudurii, asigurand ricirea materialului intr-o zona protejata de oxidzri @ Kontrolira pritok plina
nakon varenja i tako jam¢i hladenje materijala na podrucju zaSti¢éenom od oksidacije
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Soldadura TIG

@ Aco @ stal @ otel @ &elik

@ Aco inox @ Stal nierdzewna @ Otel inoxidabil
@ Od nehrdajuceg Celika

DC AC

@ Ferro fundido @ Zeliwo @ Fontd @ Od lijevanog Zeljeza
® Cobre @ Miedz @ Cupru @ Bakar

@ Niquel @ Nikiel @ Nichel @ Nikel

<L Sl < =

@ Titanio @ Tytan @ Titan @ Titan

@ Aluminio @ Aluminium @ Aluminiu @ Od aluminija

@ Latdo @ mosigdz @ alama @ mjed
@ Bronze @ braz @ bronz @ bronca
@ Ligas @ Stopy @ Aliaje @ Legure

Cinzento - Tungsténio 98% - Ce0, 2%
Verde - Tungsténio puro 98,8%

TIG Start
Scratch Start Lift Start

@ Arranque por contacto @ Arranque Lift
A ignicao ocorre através de atrito entre Ignicdo do arco por contacto. Nao polui
o eléctrodo de tungsténio e a peca a o banho de soldadura e causa menos
soldar. O cordao de soldadura podera interferéncias electro-irradiadas.
conter residuos de tungsténio.

? <2 < | =2

Cores dos eléctrodos

@ Zajarzenie Lift
Kontaktowe zajarzenie tuku. Nie
zanieczyszcza jeziorka spawalniczego
i powoduje mniej zaktdcen
elektromagnetycznych.

@ Zajarzenie przez pocieranie
Zajarzenie nastepuje poprzez
pocieranie elektrody wolframowej o
spawany przedmiot. W poczatkowe;j
czesci $ciegu znajduja sie wirgcenia
wolframu.

@ Pornire Lift
Amorsarea arcului prin contact. Nu
polueaza baia de sudura si determina

@ Pornire la sfoari mai putine dezechilibre electro-radiante.

Amorsarea are loc prin frecarea
electrodului din tungsten pe piesa de
sudat. La inceputul sforii se afla insertii
de tungsten

® Paljenje Lift
Uspostavljanje luka dodirom. Ne
zagaduje metalnu kupku i prouzrokuje
manje smetnji uslijed izlaganja
elektromagnetskom polju.

o Paljenje povlacenjem
Uspostavljanje luka se vrsi povla¢enjem
vrha elektrode od volframa na komad
koji se vari. Na pocCetku zavarenog
spoja su prisutni ukljucci volframa.

@ Funcao Bi-Level
Através do botdo da tocha, séo seleccionados
dois valores diferentes de corrente mantendo o
arco aceso. Eficaz em soldaduras em posi¢ao
ou em espessuras finas.

@ Funkcia Bi-Level
Ustaw dwie rézne wartosci pradu z pomoca
przycisku na uchwycie spawalniczym,
utrzymujac zajarzenie tuku. Skuteczna w
przypadku spawania w pozycjach lub na
cienkich grubosciach.

@ Functia Bi-Level
Selecteaza de la butonul pistoletului doua
valori diferite de curent mentinand arcul aprins.
Eficace in cazul sudérilor in anumite pozitii
sau pe grosimi subtiri.

@ Funkcije Bi-Level
Tipkom plamenika odabiru se dvije razli¢ite
vrijednosti struje, dok luk ostaje upaljen.
Ucinkovite su kod varenja u polozaju ili kod
tanjih slojeva.

HF Start

@ Arranque HF
Ignicdo do arco sem contacto. Nao
ha desgaste da ponta do eléctrodo.
Oferece um arranque facil em todas as
posicdes de soldadura.

@ Zajarzenie HF
Bezkontaktowe zajarzenie tuku. Nie
powoduje zuzycia koncoéwki elektrody.
Umozliwia fatwe zajarzenie we
wszystkich pozycjach.

@ Pornire HF
Amorsarea arcului fara contact. Nu
se produce uzura varfului electrodului.
Permite o pornire usoara in toate
pozitiile sudurii.

@ Paljenje HF
Uspostavljanje luka
bez dodira. Nema troSenja
vrha elektrode. Nudi
jednostavno paljenje
u svim polozajima
varenja.



Spawanie metoda TIG

Balance TIG amplificada
Wzmocniony balance TIG

%E >>% E,

CORRENTE DE SOLDADURA
PRAD SPAWANIA

fig. 1

Balance TIG normal
A Zwykly balance TIG

WE <<% E,

CORRENTE DE SOLDADURA
PRAD SPAWANIA

fig. 2

Formas tipicas dos eléctrodos - Typowe ksztatty elektrod

@ Formas tipicas dos eléctrodos

a) Forma codnica. Uso corrente
continua, polo negativo b) Forma
semiesfera. Uso em corrente
alternada c¢) Contaminacéao
eléctrodo por contacto com
material de abastecimento ou
banho de soldadura d) Oxidacéo

do eléctrodo por vazéo insuficiente

de post-gas no fim da soldadura
e) Corrente muito elevada para o
didmetro do eléctrodo ou acgéo
excessiva de limpeza (balance
muito baixo) em soldadura AC,
com deformacédo do eléctrodo

f) Corrente muito baixa para

o didmetro do eléctrodo com

formagéo de projec¢cdes na ponta.

@ Typowe ksztatty elektrod

a) Ksztatt stozkowy. Zastosowanie
pradu statego, biegun ujemny

b) Ksztatt potkuli. Zastosowanie
pradu przemiennego c) Skazenie
elektrody w wyniku zetkniecia
sie z materiatem gromadzacym
sie lub jeziorkiem spawalniczym
d) Utlenianie elektrody w wyniku
niedostatecznego opdznienia
post-gas (wyptywu gazu) po
zakonczeniu spawania e) Zbyt

@ Valores superiores de balance
(fig. 1) permitem uma soldadura
mais rapida, maior penetracao,
arco mais concentrado, banho
de soldadura mais estreito e

aquecimento limitado do eléctrodo.

Valores inferiores (fig. 2) permitem

TEMPO | CZAS

Maior penetracao - Wigksza penetracja

J J J J 9%E. TEMPO / CZAS

Maior limpeza - Wigksza czystos¢

uma limpeza maior da pega.

@ Wieksze wartosci balance
(rys. 1) umozliwiajg szybsze

spawanie, wigksza penetracje,

bardziej skupiony tuk, wezsze

jeziorko spawalnicze i ograniczone
nagrzewanie elektrody. Mniejsze

wartosci (rys. 2) umozliwiaja
wiekszg czysto$¢ detalu.

Mesa rotativa
Stot obrotowy

duzy prad dla $rednicy elektrody
lub nadmierne czyszczenie (zbyt
wysoki balance) podczas spawania
metoda AC, ze znieksztatceniem
elektrody f) Zbyt niski prad dla
Srednicy elektrody z powstawaniem
rozpryskéw na koncowce.

@ Forme tipice de electrozi

a) Forma conica. Folosire curent
continuu, pol negativ b) Forma
semisfera. Folosire in curent
alternativ ¢) Contaminarea
electrodului in urma contactului

cu material de adaos sau baie de
sudura d) Oxidarea electrodului din
cauza unui flux insuficient post-gas
la sfarsitul sudurii €) Curent prea
mare pentru diametrul electrodul
sau actiune excesiva de curatare
(balance prea scazut) la sudura
AC, cu deformarea electrodului f)
Curent prea scazut pentru diametrul
electrodului cu formarea unor
proiectii pe varf.

@ Tipiéni oblici elektroda

a) Konusni oblik. Upotreba
istosmjerne struje, negativni pol
b) Oblik polukugle. Upotreba

@ Valori superioare de balance
(fig. 1) permit o sudura mai
rapida, penetrare superioara,
arc mai concentrat, baie de
sudurd mai ingusta si mai
putina incalzire a electrodului.
Valorile mai mici (fig. 2) permit
0 mai buna curatare a piesei.

@ Veée balance vrijednosti
(vrijednosti balansiranja) (fig. 1)
omogucavaju brze varenje, vecu
penetraciju, koncentriraniji luk,
uzu metalnu kupku i ograni¢eno
grijanje elektrode. Manje
vrijednosti (fig. 2) omogucavaju
vecu Cistoc¢u komada koji se vari.

sa izmjeni¢énom strujom c)
Kontaminacija elektrode uslijed
dodira sa dodanim materijalom ili
metalnom kupkom d) Oksidacija
elektrode uslijed nedovoljnog
pritoka post-gas-a na kraju procesa
varenja e) Previsoka vrijednost
struje za promjer elektrode ili
prekomjerno Ciséenje (preniska
vrijednost balance) kod varenja

AC, sa deformacijom elektrode f)
Preniska vrijednost struje za promjer
elektrode sa stvaranjem strSenja na
vrhu.

(c
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£ rewiin SOLDADURA TIG

DC - LIFT

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. Tecnica Tig 190,
Advance Tig 227

MY/BPEC
VOLTAGE / COMRECTION

mod. Advance Tig 227

DC - LIFT

E Force Tig 170 DC-LIFT B Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD

EQUIPADO COM ACESSORIOS TIG E MALA DE PLASTICO
W KOMPLECIE Z AKCESORIAMI TIG | PLASTIKOWA WALIZECZKA

=)

E Tecnica Tig 160 DC-HF/LIFT E Technology Tig 185 DC-HF/LIFT
[ACESSORIOS
MMA - MIGé MAG-TIG  KIT DE SOLDADURA TIG TOCHAS TIG KIT DE SOLDADURA COMANDO A REDUTOR DE PRESSAQ KIT DE LIMPEZA TIG LUVAS
MASCARA MMA DISTANCIA -H 2 EM ACO INOX t
- ”

1 potenciometro - B .. !

@ 802219
m 722119 m @ 802632

" b
L~ 10mm2 3+2m DX25 722341 I °UT§:gs IiléVAS
msotooo [N ., 2roterciémetros TIG PULSE q’ i )
VANTAGE DRAGON ’ * © 802336 s CONSUMIVEIS TIG
Automatica (e ] CLEANTECH 100 | &
Variavel @ 801097 - ‘:"; com pedal ! |
'}

[ 802614 e —
OUTRAS MASCARAS (801113 @ 742423 [N 16mm? 3+2m DX25
Pag. 18 CEVZEE  cD [l 742460 CEVUEL BCD |

= 802017 @ 802057 -

@ 850000 Pag. 66
T ACESSOR'OS MIN TELWIN % MIN SOMENTE
CARACTERISTICAS B @ ED % @Em 0 G EEE
TECNICAS Buesres aworea
V (50-60Hz) Vv n/cos ¢ gen(kit) code
A ;‘.’I'(‘;%(T:'f"__r +H s @624 7 10:15060%01504 LY - 72 3'1 4'1 6 16 082 146 P21 ) 816014
B ;ecc':;:.? ;:sbmo + @+ @ 816219 53’)?1 10170 70%@170A oo 95 75 b 25 6 16 08 16 py (g'g) 816019
Advance Tig 227 100420 5.470 170 19 u 25 o
P 6 08 16
MV,/PFC : - s16020 o . 200 & . : 8 P23 63
DC-LIFT VRD D0 5:200 200 140 T 8 16
Tecnica Tig 160 230 .. 130 13 17 08 16 438
c DC-HF /LIFT + + @ 815957 7 & 5+130 - 5% 1° 93 %5 37 06 32 P21 (1) 815189
D I‘;%hg‘gifg /.:-.Ilf-'r +[Bi+ @ o556 250 560 - 380 a0 o1 r %P %2 35 e 5} eseer

® © & 0 0 0 0 0 0 0 0 O 6 O 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O 0O 0O O O O O O O O O 0O 0O O 0O 0O 0O 0O O O O O O O 0O 0 0O 0 0O 0 0 O 0 0 0 0 0 0 o0
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E/y TELWIN

[ ]
L ]
L]
[ ]
L]
L]
[ ]
L]
L]
[ ]
L ]
L]
[ ]
L ]
L]
[ ]
L ]
[ ]
[ ] .
. I3 Technology Tig 230 DC-HF/LIFT I Technology Tig 182 AC/DC-HF/LIFT  [[¢] Technology Tig 222 AC/DC-HF/LIFT
[ ]
[ ]
L]
: m|
L ]
L )
[ ]
- (5] -
[ ]
L4 REMOTE_
. =) Eam
[ ]
. LTI
. [PULSIE
[ ]
- (B | o
. EMF
N
[ ]
. ce
[ ]
° [10 Supertig 200 AC/DC-HF X0 supertig 280,/1 AC/DC-HF/LIFT (R.A.)
- [ACESSORIOS —
°  MMA -M l\g\lsaéme-ﬂa TOCHAS TIG KIT DE SM?inRADURA KIT DE sT(:EDADURA KIT DE I;EEE{?AERAQAO CI)?SI:IIT%N%?AA KIT aﬁ h%PIENZOA}( TIG LUVAS
° 4m
. [ 742423 | F | 1 potenciémetro " ,
. @ 742424 I .ﬁ
@ 742427 HAIIA ' mﬂ e q’ 4 R
. 1
) [c 742460 _ F | B -'Q ou[::::ﬁfms
. i6 CLEANTECH 100
. 7263 ATNR 16r0m2 342m DXo5 o 2"““’;‘;"‘2‘2:'; 850000 Pag. 76
o VANTAGEDRAGON o &Ar6 @ 801096 I fE0z CONSUMIVEIS TIG
o » ﬂﬂﬂn ; TIG PULSE 1 A
. Automética sm 25mm?2 4+3m DX50 ] \
: V:(r)l:\g;{4 @ 742431 1 = 801081 TN 802415 N com pedal E | .u N
B g 742464 G.RA. 90
®  QUTRAS MASCARAS  8m R.A. 35mm?2 4+3m Dxs0 @ 802489 I @ 802017
. Pag. 18 m}zmn = 801095 IV o so2eo7 MECHI  © 802043 I [EFGIJNCEP] El) | Pag. 66
[ ]
[ ]

i 9% % o H —
oo VR PR Yo )
° V (50-60Hz) A EmmAe‘”':‘. ENSOZ.,M Vv A KW n/cos ¢ mm mm (LxWxH) gen(kit) code
: ;g‘(’)hg‘(’:'_‘;g'_}’ /[:gFr + @ 852032 f%% 5:220 229 125 87 2% 28 08 L5 b3 3g5a50360 (183:59) 815038
. 5
. Zz"/h;g!ﬂi‘}ﬂgrisz + @ 852030 iﬁﬁ 5:160 00 85 o4 28 25 O3 18 1py3 430x170x340 (193'44) 815332
[ ]

Technology Tig 222 230 . 200 20 3 0,77 1,6 12,5
: AC/DC-HE /LIFT + @ 852031 5:200 i 100 100 3, 55 6 4 P23 430x170:x340  y7'5 815476

Supertig 200 400 30:180AC 170@15%AC 75AC 79 AC 1,7 .
° AC/DC-HF + @D 832160 5 51i50pC 140025%DC 80DC 110DC 60| 04 P P22 BB0CKES0XSHON 69 -
. /
° Supertig 280/1

832161 960x340x820 97 .

o AC/DC-HF/LIFT @ 400  15+250AC 250@30%AC 170AC 73AC 6,1 - I
. Supertig 280/1 2ph  15:250 DC 250@30% DC 180 DC 105 DC 105 04 )
. AC/DC.HF/LIFT R.A. +@ 833017 960x640x820 113
: R.A.: refrigerado a dgua - chtodzona woda - racitd cu apa - rashladena vodom
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Maquinas modulares extremamente versateis
Urzadzenia o wysokiej modutowosci i wielu rozwigzaniach
Gerador

Superior Tig
Weld® ==

S I I |
@ @&@E 202222&03 Tig R.A.

GRA 4000
Pradnica
EASY Akcesoria Tig R.A.
GRA 4000
Gerador

Acessorios Tig
Carro Europa

Pradnica
Akcesoria Tig
Woézek Europa

Gerador
Acessorios Tig R.A.
GRA 4000

Carro Europa

Pradnica
Akcesoria Tig R.A.
GRA 4000

Woézek Europa

Gerador
Acessorios Tig R.A.
GRA 4000
Carro Mondial
Pradnica
Akcesoria Tig R.A.
GRA 4000
Wozek Mondial
ACESSORIOS CONSUMIVEIS TIG PAG.66
MASCARA TOCHAS TIG KIT DE SOLDADURA  KIT DE SOLDADURA TIG TIG PULSE CARRO COMANDO A KIT DE LIMPEZA TIG
MMA - MIG/MAG - TIG MMA DISTANCIA EM ACO INOX
!L~ e b 1 potenciometro
4m ;:}a ‘ 802219 g} ;
@ 742427 ABCD )
- 742463 ABCD @ 802607 AN 5 go057 CLEANTECH 100
x Kit R.A. 2 potenciémetros = 850000
@ 802637 T @ 803072 METAM
4m R.A. CARRO LUVAS
VANTAGE DRAGON & 743570 _ @ 802336
KIT DE REFRIGERACAO . - SABCD R
Automatica 8m A T A AGUA \ -_ j
Variavel mm2 4+3m
@ 742431 com pedal %
@ 802614 < 742464 ABCD EELN AB | @ 802632
OUTRAS MASCARAS  8m R.A. 50mm? 4+3m DX50 @ 802017
Pag. 18 PRI LT A 801093 MM © 802640 MM © 803051 MW © 803073 XM ABCD IRt T




g Tewin SOLDADUSFRWSNIE PRTANIA METODA TIG

}) imverter

[ Superior Tig 421 DC-HF/LIFT (R.A.) [2X Superior Tig 422 AC/DC-HF/LIFT (R.A.)
I % o H -
& ® V. Jasgdriod =10, o] e
V (50-60Hz) A znsn:u—:. ENGTM \ A kW A 1/cos ¢ mm mm (LxWxH) gen (kit) code
Superior Tig 311 400 . 280 11 5 085 16 15,2
n DC - HF/LIFT + @ 816200 S 7280 35 180 100y g5 10 GT P P23 475x170X340 o5, 816015
Superior Tig 322 31
AC,/DC-HF/LIFT + @ 816101 200 270 15 g . P 530x240x450 35
Co 5:270 g 220 98 16 ' > IP23 816016
Superior Tig 322 + (@ 816102 3ph 0% 2 =  ° 935x500x1195 oL
AC/DC-HF/LIFT R.A. (72)
Superior Tig 421 27
DC-HF,/LIFT + @ 816103 o 250 s BB - I 530x240x450 35
— 5:350 g 250 64 6 2 P23 816017
stperior Tig 424 + @ 816104 3o 5% 2 - . ° 935x500x1195 2
DC-HF/LIFT R.A. (69)
Superior Tig 422 31
AC,/DC-HF/LIFT + @ 816105 200 350 13 g . P 530x240x450 35
Co 5350 0 250 64 6 3 L 1p23 816018
prpetlonlisp22 816106 " 5% 2 = e ° 935x500x1195 5%
AC/DC-HF/LIFT R.A. * @ (72)

us)

.A.: refrigerado a agua - chtodzona wodg - racita cu apa - rashladena vodom
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Arco piloto

tuk pilotujacy tuk tnacy

Arco de corte

@ 1.Circuito de ignicdo 2.Circuito de corte
3.Catodo 4.Gas 5.Bico 6.Arco de corte
7.Metal

Corte Por Jacto Plasma - Cie

@ corte por Jacto Plasma em comparacao com o corte
oxiacetilénico.
Corte de materiais condutores também pintados, enferrujados,
tratados superficialmente e maior velocidade de corte ® melhor
corte com auséncia de distorgdes ® baixos custos operacionais
e auséncia de gas inflamavel (uso de ar comprimido)

@ Poréwnanie ciecia plazmowego i cigcia tlenowo-acetylenowego.
Ciecie materiatéw przewodzacych, réwniez lakierowanych,
zardzewiatych, powlekanych powierzchniowo e wigksza szybko$c
ciecia e lepsze ciecie bez znieksztatcen e niskie koszty
operacyjne e brak gazu tatwopalnego (zastosowanie sprezonego
powietrza)

Contact Striking

@ Ignicao por contacto

Utiliza-se um tipo de tocha especial com eléctrodo mével.
Quando se activa a ignicao, o eléctrodo empurrado pelo
gas desprende-se do bico e a faisca gera o arco piloto.
Maior desgaste das partes interiores da tocha, menores
interferéncias electromagnéticas.

@ Zajarzenie kontaktowe

Stosowany jest szczegolny rodzaj uchwytu spawalniczego
z ruchoma elektroda. Po uzyskaniu zajarzenia elektroda
przesuwana przy pomocy gazu odrywa sie od dyszy a iskra
generuje tuk pilotujacy. Wigksze zuzycie wewnetrznych
czesci uchwytu spawalniczego, mniejsze zaktdcenia
elektromagnetyczne.

@ Amorsare la contact

Se foloseste un tip deosebit de pistolet cu electrod mobil. Cand
are loc amorsarea, electrodul impins de gaz se desprinde de
la duza, iar scanteia genereaza arcul pilot. Uzura mai mare a
partilor interne ale pistoletului, perturbatii electromagnetice mai
mici.

@ Uspostavljanje luka dodirom

Upotrebljava se posebna vrsta plamenika sa pokretnom
elektrodom. Kada se uspostavi luk, plin gura elektrodu koja se
otkaci od Strcaljke, a iskra stvara pilotni luk. Vece tro$enje
unutarnjih dijelova plamenika, manje elektromagnetske
smetnje.

@ 1.0bwad zajarzenia 2.0bwod ciecia
3.Katoda 4.Gaz 5.Dysza 6.Luk tnacy
7.Metal

@ 1.Circuit de amorsare 2.Circuit de tiiere
3.Catod 4.Gaz 5.Duza 6.Arc de taiere
7.Metal

@ 1. Krug uspostavljanja luka 2.Krug
rezanja 3.Katoda 4.Plin 5.Strcaljka
6.Luk za rezanje 7.Metal

@ Taierea cu Plasmé faté de taierea cu oxiacetilena.
Taierea materialelor conductoare chiar si vopsite, ruginite, tratate
la suprafatd e vitezad mai mare de taiere o taiere mai buna fara
distorsiuni e costuri de operare scazute e lipsa gazului inflamabil (se
foloseste aer comprimat)

@ Rezanje plazmom u usporedbi sa rezanjem sa oksi-acetilenom.
Rezanje sprovodnih materijala, ¢ak i bojanih, zahrdalih, sa obradenom
povrSinom e veca brzina rezanja e bolje rezanje bez izvijanja
o niski operativni troSkovi e neprisutnost zapaljivih plinova (upotreba
komprimiranog zraka)

HF Striking

@ Ignicao de alta frequéncia

O arco piloto é aceso gracas a uma faisca fornecida por um
circuito especial que envia um impulso de alta intensidade e de
alta frequéncia. Menor desgaste das partes internas da tocha

@ Zajarzenie o duzej czestotliwosci

Zajarzenie tuku pilotujacego nastepuje dzieki iskrze dostarczane;j
przez szczegodlny obwdd, ktory wysyta impuls o duzej
czestotliwosci i duzym natezeniu. Mniejsze zuzycie wewnetrznych
elementéw uchwytu spawalniczego.

@ Amorsare la frecventa inalta

Arcul pilot se aprinde datorita unei scantei provenite de la
un anumit circuit care trimite un impuls de Tnalta frecventa si
intensitate mare. Mai putina uzuré a partilor interne ale pistoletului.

L ] Uspostavljanje luka pod visokom
frekvencom

Pilotni luk se pali zahvaljujuéi
iskri koju stvara poseban
krug koji Salje impuls pod
visokom frekvencom i jakim
intenzitetom. Manje troSenje
unutarnjih dijelova
plamenika.



£ rwm  CORTE POR JACTO PLASMA - CIECIE PLAZMOWE %

((T}) inverter
EMF COM COMPRESSOR

SAFE ZE SPREZARKA

Y SN NN

=] Tecnica Plasma 18 - 31 [4 Technology Plasma 41 1] Tecnica Plasma 34 Kompressor

COM COMPRESSOR
ZE SPREZARKA

[ Technology Plasma 54 Kompressor [ superior Plasma 60 HF €] superior Plasma 90 HF
cocr g[| ABC
STRIKING -»— D E
HE¥T] FG |
"~ OPCIONAL 3
TOCHAS PLASMA UNID@ER%BEA%ORTE CARRO CONSUMIVEIS PLASMA %’”ﬂ'
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@ OEXCOEN6G0
TECNICAS S
V (50-60Hz) A A \% A kW A 1/c0s ¢ mm L/min bar mm (LxWxH) kg
Tecnica Plasma 18 815013 ﬁi 5:45 o, 460 20 18 15 37 5 25 2:3 IP23 400x150x235 6.1
Tecnica Plasma 31 815014 fi% 5:25 25, 430 19 28 16 98 8 100 5:6 IP23 400x150x235 6.4
Technology Plasma 41 815493 f?;)% 7:40 B 405 265 4 % 12 100 45 P23 540050:270 7,7
Tecnica Plasma 34 Kompressor 815074 f%% 5:5 20 430 18 28 16 98 6 . . IP23 475¢170x340 125
Technology Plasma 54 Kompressor 815088 53‘)% 7:40 35 400 275 45 N 0 e . P23 550x170x340 16,8
Superior Plasma 60 HF 815506 é‘%% 15:60 S0 370 20 75 16 I8 20 120 4:5 P23 475070x340 19,4
Superior Plasma 90 HF 815518 g%% 20:00 29 480 25 12 08 30 200 4:5 P23 505x250x430 30 L
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£ wwin  CORTE POR JACTO PLASMA - CIECIE PLAZMOWE -

[z] superplasma 62/2 [ superplasma 80/3 HF ] superplasma 120/3 HF

5
STRIKING >
OPCIONAL
TOCHAS PLASMA UNIDADE DE CORTE CONSUMIVEIS PLASMA
CIRCULAR b‘"‘"’”
- == -|
@ max 680mm :‘-1
a &

19m @ 802214 [N
@ 722333 IV
PARA SISTEMAS -I
AUTOMATICOS .
. @ max 920mm :
o 802211 [ e |
12m reta % 7 SO MET?
@ 722334 IV 802218 [N Pag. 72
@ @ *S0E 060
TECNICAS EN60974-1
V (50-60Hz) A \ n/cos ¢ mm L/min bar mm (LxWxH) kg
Enterprlse Plasma 160 HF 815509 233?;100 20+160 0 250 25 08 45 200 4:5 P23 870x590:860 132
230400 .. 30@100% POS.1 - .
Superplasma 62,2 s30s01 2000 s0:50 J0CIIMECST 245 75 1640 g 12 100 45 P22 735x490x8%0 60
230400 .. 30@100% POS.1 - .
Superplasma 80/3 HF 830502 23100 30:80 S0GTEHEEST 240 11 0p 20 140 45 P23 870X590:860 80
230400 65@60% POS.1 - .
Superplasma 120/3 HF 830503 *1%0 652120 220000, P08 240 20 085 30 200  4:5 P23 BT0:90x860 95

S
(2]



Soldadura por pontos - Zgrzewanie punktowe

Processo de soldadura por pontos - Proces spawania punktowego

1 b @ 1.Eléctrodo 2.Corrente eléctrica @ 1.Electrod 2.Curent electric

2 3.Nucleo 4.Material a soldar 3.Miez 4.Material de sudat

3

4 @ 1.Elektroda 2.Prad elektryczny @ 1.Elektroda 2.Elektriéna struja
3.Rdzen 4.Materiat poddawany 3.Jezgra 4.Materijal koji se vari
spawaniu

1

T

Soldadura continua - Spawanie w trybie ciggtym
@ Soldadura continua i uzyskanie wysokiej zdolnosci produkcyjnej CONTINUOUS

E utilizada para soldar chapas nao tratadas

superficialmente e permite obter uma @ Sudare continua
produtividade elevada Se foloseste pentru sudarea placilor de tabla @ Kontinuirano varenje
care nu au fost tratate la suprafaté si permite Upotrebljava se za varenje limova koji nisu
@ Spawanie w trybie ciagtym obtinerea unei productivitati crescute. povrSinski obradeni i omogucava postizanje

J est stosowane do spawania blach
niepowlekanych powierzchniowo i umozliwia

Soldadura pulsada - Spawanie pradem pulsujgcym

@ Soldadura pulsada pulsujacym przy $redniej czestotliwosci
E utilizada para soldar chapas com marcas de (MFDC inverter) umozliwia dynamike i kontrole

visoke produktivnosti.

JUL

tinta, oxidadas, galvanizadas ou com alto risco punktowania jeszcze bardziej doktadne i szybkie, PULSE

de perda de elasticidade. Especificamente, fundamentalne w przypadku nowych materiafow.

o pulsado em corrente continua com média

frequéncia (MFDC inverter) permite uma @ Sudura pulsata @ Pulzirajuce varenje

dindmica e um controlo da soldadura por pontos Se foloseste pentru sudarea placilor de tabld Upotrebljava se za varenja limova sa tragovima

ainda mais exactos e rapidos, fundamental para cu urme de vopsea, oxidate, zincate sau cu risc boje, oksidiranih i pocin&anih limova ili limova

0s novos materiais. mérit de curgere. Indeosebi, pulsatul in curent sa visokom moguénoS¢u deformacije. Posebno,

continuu cu frecventa medie (MFDC inverter) pulzirajuée varenje sa istosmjernom strujom

@ Spawanie pradem pulsujacym permite o dinamica si un control al punctarii pod srednjom frekvencom (MFDC inverter)

Jest stosowane do spawania blach wykazujacych mai precise si mai rapide, fundamentale pentru omogucava jos precizniju i brzu dinamiku i

S|ady lakieru, uﬂenianych’ ocynkowanych lub materialele noi. kontrolu tOékaStOg Varenja, Sto je od osnhovne

wykazujacych duze zagrozenie ptyniecia. vaznosti za nove materijale.

W szczegolno$ci spawanie pradem statym

Processo de soldadura por pontos - Proces spawania punktowego

Digital

Modular Spotter Spotter Spotter Spotter Inverspotter Inverspotter Inverspotter

Pontos/hora "5, 2“@%‘_15‘636 7000 9000 9000 9000 RA. 10000 12000 13000
Refrigeracao

bragos da pinga Ar Agua Agua cheia Ar Agua cheia

Rﬂﬂllﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂllﬂﬂﬂﬂm

CONTINUO CONTINUO PULSADO CONTINUO PULSADO CONTINUO PULSADO CONTINUO PULSADO CONTINUO PULSADO CONTINUO PULSADO CONTINUO PULSADO CONTINUO PULSADO

0,6+0,6 | 380 380 150 230 100 245 105 460 204 1290 570 1300 1100 2400 1300 1050 800
0,8+0,8 | 280 280 115 215 80 225 85 430 160 1200 450 1050 900 1800 1030 815 650
1+1 200 @ 200 90 200 65 210 70 400 130 1058 340 700 600 1500 900 550 480

1,2+12 = 130 65 165 50 175 5S 330 100 924 280 600 500 1200 760 500 @ 430

1,5+1,5 = 75 50 100 43 105 45 200 86 574 245 350 300 1050 550 @320 290
2+2 = 42 35 = = 38 22 75 44 230 135 250 200 720 480 225 180

2,5+2,5 - = > = = 22 18 44 36 125 100 @130 100 480 380 @130 100
3+3 - - = = = 18 18 36 36 100 100 @ 100 80 360 280 95 80

(¢
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£ rein SOLDADURA POR PONTOS

(@] <Ge sare: DENT PULLER PARA ALUMINIO R o o
l ZESTAW DENT PULLER PRZEZNACZONY DLA ALUMINIUM ACESSORIOS OPCIONAIS
ZESTAW PULLER STATION Z
OPCJONALNYMI AKCESORIAMI

115V-230V "

Automatico
Automatyczna

Y Alucar 5100 2] Aluspotter 6100

DENT PULLER PARA ACO

ZESTAW DENT PULLER PRZEZNACZONY DLA STALI

oty ‘1 b,
Q @

%

E Digital Car Puller 5000 E] Digital Car Spotter 5500

PULLER STATION
cod. 803095

OPCIONAL

ALUSPOTTER BOX KIT ANILHAS PINGCA MANUAL “C” CARRO PINCAS DE
ESPECIAIS SOLDADURA AUTO KT6
‘ ( NEW GANCHOS
g.-" i e - cod. 803507
" )
- ﬁ\}% 143652 LTI 5 501041 DI . Lo e
-ﬁ" =] KIT STUDDER PINCA MANUAL %5u07

T o S ZTZ =re
1 ' @ 803002 # s‘;ﬁs;;"

n143651 IIEM  ©143503 IETM 01043 IDHH ABCD

- 1 H —

TR T (@ R OC 0PSO 0
TECNICAS
V (50-60Hz) A kW A A uF J/ms studs/min - mm mm daN €0S ¢ % mm (LxWxH) kg

Alucar 5100 828069 f%?] - 9% g . ges00 3 7 34 - .06 - P22 450x150x270 11,7
Aluspotter 6100 823049 11155130 - 09 Bp - 6000 0 20 38 - - 08 - IP23  430x170x290 15,7
Digital Car 400
Puller 5000 (400v) 528068 50 1 &
Disital Ca by B0 1g 6 - - - - - - 07 13 P22 390X260X225 25
1gita r !
Puiler 5000 (230v) 828073 1% il
Digital Car 400 11
Spotter 5500 (400v) 23044 o 3 16
Diglal € o 00 54 - - . . 15415 - 07 3 P22 390x260x225 29
Igita ar
Spotter 5500 (230v) 823174 1y 28

N
(v}



£ vewiin ZGRZEWANIE PUNKTOWE

BARRAS DE TRACAO  DRAZKI POCIAGOWE
KIT MULTILEVER ALUPULL SYSTEM AUTOMOTIVE TRACTION BAR

— s

cod. 742282
——

OPCIONAL:

B R & | “f
i Extensdo cod. 742283 (3 pins) .
cod. 802442 Lod 7487 cod. 802433 cod. 802657 cod. 742283 3 pins)

EXTRATORES ¢ WYCIAGACZE

5 KIT MAXI EXTRACTOR KIT RAPID SPOT

,; | OPCIONAL: |
[ OPCIONAL: | = ,,;ﬁiir
/i 25 kg .
# 4 cod. 802463
¥ (kit 5 pcs)
cod.722954 cod.';2‘2953
% cod74252 :V
= e 5 cod. 802464
1742283 cod.742528 ;. cod. 742086 kit 5
cod. 722952 ® ﬁ cod. 802451 ety cod. 802461 (kit 5 pes)

MULTIGANCHO ¢ HAK WIELOFUNKCYJNY

MASSA PARA SOLDAR POR PONTO [ POSICIONADOR PARA FIO ONDULADO
MASA PUNKTOWA PRZYRZAD USTAWCZY DO DRUTU FALISTEGO

BB g

cod. 742318 cod. 742319 cod. 742089 cod. 742283 (3 pins)
(10 pins) (8 pins) (6 pins) cod. 742088 (4 pins) cod. 802462 cod. 742087

cod. 742283

ANILHAS ESPECIAIS ¢ ZESTAW DENT PULLER W SKRZYNCE

PULL SYSTEM

OPCIONAL

Eléctrodo de
.. Ccabecaredonda

(5pes)

cod. 802445

: Eléctrodos de |
! cabeca em ponta |

(5pcs)

ALUSPOTTER BOX cod. 802444 |
COD. 143651 @2y Eléctrodo Para
Achatadura
DENT PULLING BOX P L Canreasay
COD. 143652 STUDDER BOX =
00D. 143593 cod. 802443 e
COMPACT PULLER GLUE PULLER KIT
EQUlPADO COM GANCHOS
Ganchos
cod. 742481 |
B Ganchos
77 (2pins) 0

& cod. 742482

cod. 802599
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Soldadura por pontos com inverter - Zgrzewanie punktowe inwertorowe

Tecnologia inovadora e grandes rendimentos - Innowacyjna technologia i duze osiagi

@ Gama Inverspotter: Telwin solucées
certificadas para o aco de alta
resisténcia

Inverspotter 10000, 12000, 13000
e 14000 sao a resposta de Telwin
para operar nos novos materiais
como 0 ago ao boro, os acos de
alta resisténcia HSS, UHSS, com
homologagéao pelos mais prestigiados
fabricantes de automéveis.

A tecnologia com inverter e as
solugdes inovadoras aplicadas
garantem sempre uma grande
qualidade e fiabilidade das
intervencgdes.

@ Gama Inverspotter: Certyfikowane
rozwigzania Telwin przeznaczone dla
stali o wysokiej odpornosci
Urzadzenia Inverspotter 10000, 12000,
13000 i 14000 sg odpowiedzig Telwin
umozliwiajgca prace z zastosowaniem
nowych materiatéw takich jak stal

z dodatkiem boru, stal o wysokiej
odpornosci HSS, UHSS, cieszaca sie
uznaniem prestizowych producentow
samochodowych.

HONDA

Motor Europe

Technologia inwerterowa oraz
zastosowane innowacyjne rozwigzania
projektowe gwarantuja zawsze wysoka
jakos¢ i niezawodnos$¢ operaciji.

@ Gama Inverspotter: Telwin solutii
certificate pentru otel de mare
rezistenta

Inverspotter 10000, 12000, 13000 si
14000 sunt raspunsul Telwin pentru
lucrul cu materiale noi precum otelul

cu bor, oteluri de mare rezistenta HSS,
UHSS, recunoscuta de prestigioasele
confirmari ale producatorilor de
automobile. Tehnologia cu inverter si
solutiile inovatoare de proiectare aplicate
asiguré intotdeauna calitatea si siguranta
ridicata a interventiilor.

@ Serija Inverspotter: Telwin solucije
sa certifikatom za celik sa visokom
otpornoscu.

Inverspotter 10000, 12000, 13000 i 14000
predstavljaju odgovor koji Telwin nudi za
obradu novih materijala, kao na primjer
¢elik na bazi bora, ¢elik sa visokom
otporno$¢u HSS, UHSS, koji su uvelike
priznale automobilske kuc¢e. Tehnologija
sa inverterom i primjenjene inovativne
projektne solucije jamc&e visoku kvalitetu i
pouzdanost intervencija.

Tipologias de pontos

Typologie punktow

ponto com inverter
em aco HSS 2+2mm

punkt inwerterowy na
stali HSS 2+2mm

ponto com inverter
em aco inox 2+2mm

punkt inwerterowy
na stal nierdzewna
2+2mm

ponto com inverter
em aco 3+3mm

punkt inwerterowy na
stali 3+3mm

ponto tradicional
em aco 3+3 mm

punkt tradycyjny
na stali 3+3mm




ﬂ Inverspotter 13000

[ OPCIONAL

99
READY
S Ry W gy
[PUILSIE

GALVANISED

EQUIPADO COM VARETA E
BALANCIM OPCIONAL

W KOMPLECIE ZE SLUPKIEM |
OPCJONALNYM BILANSEREM

E Inverspotter 14000

KIT STUDDER BASIC

5802604 EY  ©s0263s I = 501063 G

PINCAS DE
SOLDADURA AUTO

NEW
e -
o '--i.
“.H'F .

@ 802627

~ g

= v
@ 802586

STUDDER 4000 KIT ANEL SUPORTE KIT BALANCIM E BRACOS E

VARETA ELECTRODOS

802498 MM G so02645 HECHM & 502650 IEHM Pag. 73:74

CARACTERISTICAS
TECNICAS
\

Inverspotter 13000

Inverspotter 14000

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O 0 0O 0 0O 0O 0O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0

o=
kW kW A

30 BY8)

60 14

GHE a0

m %/Hz mm (LxWxH) kg
2
88 - 200 4000 IP20 520x380x885 41
8
3+3+3 E 550 4000 P22 800x520x1150 110

(¢




SOLDADURA POR PONTOS

L] [ ]
L] L ]
[ ] [ ]
L] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
o e .
: oV .
L] L ]
's
L] L ]
[ ] [ ]
_ILI1_
Ld pr— pr— — )
: PULSE .
: GALVANISED °
[ ]
L] L]
[ ] L]
L] L ]
L] °
L] [ ]
L] [ ]
[ ] [ ]
o APPROVED .
° ?Y °
o el 4 °
== <> ;
. - — .
° i °
. @ HONR :
L] [ ]
: | CEEE .
° °
oy < .
L] L ]
L4 °
M :II_I_E o
[ ]
: PULS[E :
o GALVANISED .
° °
L] [ ]
° °
L4 °
L] [ ]
° °
L4 °
° °
L4 °
b °
° .
L4 °
L4 °
L4 °
L4 °
L4 °
L4 °
L4 °
° Py Py °
T [ pigital spotter 7000 [PX3 pigital Spotter 9000 (R.A.) :
e °
° °
R D & % % S € 2 @ 6 B0 :
. T cooe] @E (=4 .
° V (50-60Hz) \ 0S ¢ mm mm %/ Hz m (LxWxH) kg °
o 400
. Inverspotter 10000 823074 ;. 8000 11 45 9 - 0.8 3+3 - 200 4000 P22 750x540x1000 70 :
M 400 5 .
o Inverspotter 12000 823075 .. 11000 14 75 25 - 0,8 3+3 - 450 50 P22 1050x630x1050 170 .
: Digital Spotter 7000 ..o, 400 i
400V 2 ph .
o { — ) P 4500 8,6 27,3KW 6,7 kW - 07 15+15 - - 3 1P22 520x380x885 50 N
o Digital Spotter 7000 823023 230
. (230V) 1ph °
[ ]
° Digital Spotter 9000 823005 760x540x1060 82 .
° 300 7000 86 40KW 13KW - 07 33 - - 55 pa2 .
: D sxme' 823007 850x540x1060 105  °
L ]
°  (*) refrigerado a dgua - chiodzona woda - ricitd cu apa - rashladena vodom °
(] [ ]




£ vewiin ZGRZEWANIE PUNKTOWE

() CONTROLO MECANICO CONTROLO PNEUMATICO
A STEROWANIE MECHANICZNE STEROWANIE PNEUMATYCZNE

C

m

[ArTE 18 [ErTE 28 drcp 18 Ilrcr 28 >

GeaL

ME77

Modular 20/TI m Digital Modular 230 Digital Modular 400
OPCIONAL
KITSTUDDER BASIC  PINCA MANUAL “C”  PINGAPONTADUPLA  KIT REFRIGERACAO PINGAS DE KIT ANEL SUPORTE BRACOS E
A AGUA soonér_a"A‘ AUTO ELECTRODOS

o

-« O N
e
* - ool P
- L . 8,
o %y ¥
@ 802627
AIRCOOLED ‘& @ -
G.R.A. 90 4 o

802604 801041 @ 802043 A «

msoros2 I BECTITTENN  oso2sss msozese EMM P 73:74
EEEPoCrtoorXcCoanHE a0
A A daN

(c

V (50-60Hz) \ 0S ¢ mm mm %/Hz mm (LxWxH) kg
PTE 18 (**) 824039 ;‘%% 9700 2,6 22kVA 15KVA - 07 343 150 330 P |p20  700x320x1280 115
PTE 28 (**) 824041 ;‘%?] 16400 42 GOKVA 25KVA - 07 545 220 330 25 P20 700x320x1280 141
PCP 18 (**) 824043 ;‘%?] 9700 2,6 22kVA 15KVA - 07 343 150 330 1 |p20  790x320x1280 109
PCP 28 (**) 824045 ;‘%?] 16400 42 GOKVA 25KVA - 07 545 220 330 2% P20 790x320x1280 145
n Modular 20/TI 823015 30 3800 2 6KW 12kW 16 09 1+l L5 p20  440x100x185 10
Digital Modular 230 823016 f3p?1 6300 25 13KW 23KW 25 09 242 L5 poo  440x100x185 10,3
Digital Modular 400 823017 é‘%?] 6300 25 13KW 23KW 16 09 242 L5 poo  440x100x185 10

(**) Alimentagdo 230V a pedido - Zasilanie 230V na zaméwienie - Alimentare 230V la cerere - Napajanje na 230V po narudzbi

® © O 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O 0 0O 0 0O 0O 0O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0
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Carregador de baterias - tadowania akumulatorow

Escolha o seu carregador de baterias - Wybierz swoj prostownik

Carga - tadowanie

Carga e Arranque - tadowanie & Rozruch

Arranque - Rozruch

[ CARGA 15h

20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah

e gk gm b W M On e

MOTOTRONIC 6/12
I

MANUTENCAO s ARRANQUE
LADOWANIE 15h UTRZYMYWANIE ROZRUCH

-

-

\;
([ ]

L

5 min. pré-carga + START

5 min. tadowania wstepnego
+ START

- TECNOLOGIA

: PULSE
AGm TRONIC TRONIC

x
L]

NEVADA 6-10-11-12-14-15
e A

T-CHARGE 12

ALPINE 13 - 14 BOOST - 15

NEVABOOST 100 - 140

NEVATRONIC 12 - 24

T-CHARGE 18 - 20 BOOST

ALPINE 18 - 20 BOOST

T-CHARGE 26 BOOST

AUTOTRONIC 25 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

COMPUTER 48/2 PROF

LEADER 150 START

LEADER 220 START

DIGITRONY 230 START

STARTRONIC 330

STARTRONIC 530

LEADER 400 - DYNAMIC 220 - 320 START

DIGISTART 340

DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

12V 20 Anh 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah
e g gm h WS M n
SPEED START 1012
SPEED START 1212
SPEED START 1812

PRO START 1712 - 2212

START PLUS 1824 - PRO START 2824

START PLUS 4824

START PLUS 6800 - 6824




Tronic & PulseTlronic

Caracteristicas - Wtasciwosci Tronic

@ Refacere baterii sulfatate ® control automat
al procesului de incarcare e controlul
inversiunii polaritatii si scurtcircuit fara
scantei o duratd mai mare a bateriilor

@ Regeneracéo de baterias sulfatadas
e controlo automético do processo de carga
e controlo de inversao de polaridade e
curto-circuito sem faiscas e maior duragdo
das baterias

Tronic

@ Osposobljavanie sulfatiziranih baterija
e automatska kontrola procesa punjenja
e kontrola bez iskri inverzije polariteta i
kratkog spoja ® duzi rok trajanja baterija

@ Regeneracja akumulatoréw zasiarczonych
e automatyczna kontrola procesu tadowania
e kontrola zamiany biegunowosci i
zwarcia beziskrowego ® wieksza trwato$é
akumulatoréw

PhCa, WET, GEL, AGM

Modelos Tronic

Mototronic 6/12  Nevatronic 12

Autotronic 25
Boost

Nevatronic 24 Digitrony 230

Start

Caracteristicas - Wtasciwosci Pulse Tronic

@ Automatyczna kontrola procesu fadowania foarte descarcate © protectie totala fara

Pulse .,
Tronic

@ Controlo automatico do processo de carga
por estagios ® Manutencao da carga
pulsada PulseTronic ® melhor controlo
da manutengédo da carga e protecgcdo da
electronica de bordo e carga de baterias
muito descarregadas ® protecgéo total
sem faiscas por inversdo de polaridade
e curto-circuitos ® menor aquecimento
da bateria durante a carga (menores
oscilagdes) ® maior duracéo das
baterias.

PhCa, WET, GEL, AGM

w stadiach e Utrzymywanie fadunku
impulsowego PulseTronic e wieksza kontrola
utrzymywania tadunku e zabezpieczenie
elektroniki poktadowej ® fadowanie bardzo
roztadowanych akumulatoréw e catkowite
zabezpieczenie beziskrowe przed zamiang
biegunowosci i zwarciami ® mniejsze
nagrzewanie akumulatora podczas tadowania
(mniejsze oscylacje) ® wieksza trwato$¢
akumulatorow.

@ Control automat al procesului de incarcare

in etape ® Mentinerea incarcarii la impulsuri
PulseTronic e control mai bun asupra
mentinerii incarcérii ¢ salvarea aparaturii
electronice de bord e incarcarea bateriilor

A

WET 14,4V

scantei pentru inversiunea polaritatii si
scurtcircuite ® incalzire scazutd a bateriei in
timpul incarcarii (oscilatii minore) ® durata mai
mare a bateriilor.

@ Automatska kontrola procesa punjenja po

stupnjevima e Odrzavanje punjenja na impulse
PulseTronic ® bolja kontrola odrzavanja
punjenja e ocuvanje elektronike vozila e puni
baterije koje su iznimno prazne e totalna
zastita bez iskri uslijed inverzije polariteta i
kratkih spojeva ® manje zagrijavanje baterije
tijekom punjenja (manje oscilacije) ® duzi rok
trajanja baterija.

‘o w \/\/\/\
12,6V
0\

| >
Modelos - Modele Pulse Tronic Prpoiona ot oo Uiyt
T-Charge 12  T-Charge T-Charge Digistart 340 Startronic 330 Startronic 530

20 Boost 18 - 26 Boost E

o
=
=
<
=
()
L]
o
=
(2]
o
<
X
O
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@ Baterias WET: Baterias de Chumbo-
Antiménio (PbSn) ou Chumbo-
Calcio (PbCa) ou Chumbo-
Calcio Prata (PbCaAg) com
electrolito liquido constituido de
uma solucao por agua (H20)

e &cido sulfurico (H2SO4).
Estas baterias sdo as mais usadas no sector
automovel.

@ Akumulatory mokre WET: Akumulatory
Otowiowo-Antymonowe (PbSn), Otowiowo-
Wapniowe (PbCa) lub Otowiowo-Wapniowo
Srebrne (PbCaAg) z ciektym elektrolitem
sktadajacym sie z roztworu wodnego (H20) i
kwasu siarkowego (H2SO4). Te akumulatory
sg najczesciej stosowane w sektorze
samochodowym.

@ Baterii WET: Baterii cu Plumb-Antimoniu
(PbSn) sau Plumb-Calciu (PbCa) sau Plumb-
Calciu Argint (PbCaAg) cu electroliti lichizi
formati dintr-o solutie de apa (H20) si acid
sulfuric (H2SO4). Aceste baterii sunt cele mai
folosite Tn sectorul automobilistic.

@ Baterije WET: Baterije na bazi olova-
antimona (PbSn) ili olova-kalcija (PbCa) ili
olova-kalcija srebra (PbCaAg) sa tekuéim
elektrolitom koji se sastoji od otopine
vode (H20) i sumporne kiseline (H2SO4).
Ove se baterije najviSe upotrebljavaju u
automobilskom sektoru.

Tipos de baterias - Rodzaje akumulatorow

@ Baterias GEL: baterias de Chumbo-Calcio
(PbCa) com electrdlito sélido
do tipo gelatinoso totalmente
lacradas. Podem ser utilizadas
em varias posi¢des sem 0 risco
de vazamento do electrélito. Sdo
baterias sem manutencéo.

@ Akumulatory zelowe GEL: akumulatory
Otowiowo-Wapniowe (PbCa) z elektrolitem
statym w postaci zelu, catkowicie
zaplombowane. Moga by¢ stosowane

w réznych pozycjach, bez zagrozenia
wyciekania elektrolitu. Sa akumulatorami nie
wymagajacymi konserwacji.

@ Baterii GEL: baterii cu Plumb-Calciu
(PbCa) cu electrolit solid de tip gelatinos
complet sigilate. Pot fi folosite in diferite pozitii
fara riscul iesirii electrolitului. Sunt baterii fara
intretinere.

o Baterije GEL: Baterije na bazi olova-
kalcija (PbCa) sa krutim elektrolitom u obliku
Zelatine, u potpunosti ¢vrsto zatvorene. Mogu
se upotrebljavati u razli¢itim poloZajima bez
opasnosti od izlaska elektrolita. Za ove baterije
nije potrebno servisiranje.

Ligacao da bateria - Potagczenie akumulatora

E

&>

@ Baterias AGM: baterias de Chumbo-Calcio
(PbCa) com electrdlito sélido
onde elementos de 1a de

vidro absorvem e retém todo

0 acido contido. Totalmente
lacradas, podem ser utilizadas
em varias posicdes sem o risco
de vazamento do electrdlito. Sao baterias sem
manutengao.

@ Akumulatory AGM: akumulatory Ofowiowo-
Wapniowe (Pbca) ze statym elektrolitem, w
ktérym elementy w postaci waty szklanej
pochtaniaja i zatrzymuja caty kwas w

nich zawarty. Catkowicie zaplombowane,

moga by¢ stosowane w réznych pozycjach

bez zagrozenia wyciekania elektrolitu. Sg
akumulatorami nie wymagajacymi konserwacii.

@ Baterii AGM: baterii cu Plumb-Calciu
(Pbca) cu electrolit solid unde elemente
de vaté de Sticld absorb si retin tot acidul
continut. Complet sigilate, pot fi folosite in
diferite pozitii fara riscul iesirii electrolitului.

Sunt baterii fara intretinere.

@ Baterije AGM: Baterije na bazi olova-kalcija
(PbCa) sa krutim elektrolitom gdje elementi

od staklene vune upijaju i zadrZavaju svu
sadrzanu kiselinu. U potpunosti ¢vrsto
zatvorene, mogu se upotrijebiti u razlicitim
poloZajima bez opasnosti od izlaska elektrolita.
Za ove baterije nije potrebno servisiranje.

Ligacao Em Série - Potagczenie Szeregowe Ligacao em paralelo - Potgczenie Rownolegtle

@ Voltagem de carga = Soma de cada voltagem em Ah e Nio é
necessario que as baterias tenham a mesma voltagem em V

(P Voltagem de carga = Soma de cada voltagem em V e Nao é
necessario que as baterias tenham a mesma capacidade em Ah

@ Napigcie tadowania = suma pojedynczych napieé w v  nie jest
konieczne, aby akumulatory posiadaty te sama pojemno$¢ w ah

@ Pojemnosé tadowania = suma pojedynczych pojemnosci w ah e nie jest
konieczne, aby akumulatory posiadaty te¢ sama pojemnos¢ w v

@ Voltaj de incarcare = suma fiecarui voltaj in v ® nu este necesar ca
bateriile sa aiba aceeasi capacitate in ah

@ Voltaza punjenja = zbroj pojedinih voltaza u v ® nije potrebno da baterije
imaju isti kapacitet u ah

@ Capacitate de incércare = suma fiecdrei capacitéti in ah ® nu este necesar ca
bateriile s& aibd acelasi voltaj in v

@ Kapacitet punjenja = zbroj pojedinih kapaciteta u ah ® nije potrebno da
baterije imaju istu voltazu u v

1 2 1 2
12V + 12V =p»rhY 40 Ah + 35 Ah =L
70Ah 70Ah 70Ah 12V 12V

CAPACIDADE

DA BATERIA || WET GEL/AGM Ni - Cd
Normal Répida Normal Répida Normal Répida
20 2A 10A 5A 10A 2A 10A
60 5A 20A 5A 20A 5A 20A
100 10A 40A 20A 40A 10A 30A
150 10A 40A 30A 40A 10A 40A
200 20A 40A 40A 40A 20A 40A
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({T}) Pulse g
Tronic

SAFE
Q3

L

12-24 V
I T- Charge 12 1 T- charge 18 Boost [ - charge 20 Boost D) T- Charge 26 Boost >

CONTROLO ELECTRONICO DA CORRENTE DE CARGA
STEROWANIE ELEKTRONICZNE PRADEM t ADOWANIA

Tronic: ‘
J NEVATR{ ~1| 3 i HEVATR ._| r.1| |d }

& e
: -
gamte £ = | =3

aTROHIL
maT 13

[l Nevatronic 24

OPCIONAL _

KIT FUSIVEIS 10 PECAS el

802255 “ @_
@ 802256 m MET!

802257

o
=
=
<
=
(7]
L
o
=
(2]
o
<
X
O

;] Autotronic 25 Boost

over e (i G OB €
Vi ) w \ A

50.60Hz A Ah 15h N° mm (LXWxH) ke

'Y T-Charge 12 807560  «x f%?] 55 12 4 4 2/70 3 170x65x35 06
-} T-Charge 18 Boost 807861  x  boost 1o 10 12 8 8 5/180 3 300x95x55 11

) 230 y 8(12V) 8 (12V)
() T-Charge 20 Boost 807563  x  boost 29 SO >+ IS 202 5/180 3 300x95x55 1,4
)Y T-Charge 26 Boost 807562  x  boost ﬁ% 220 12 16 16 10/250 3 300x95x55 1,4
- 230 36V)  14(6v)  4/20 (6V)

Mototronic 6/12 807010  «x e Sl o> [ SO e 95x190x180 1,6
Nevatronic 12 807027 f3p?1 90 12 6 4 40/50 . 95x190x180 2,1

230 6 (12V) (12v)  40/55 (12V)
1 ph 45(24V) 3(24V) 30745 (24V)

4
8
. 230 g 18 (12V) 12 (12V) 30/225 (12V)
Autotronic 25 Boost 807540 X boost 1ph 300 1224 35 2av) 8 (24V) 207180 (24V) 4 225x290x205 6,5 e
57

Nevatronic 24 807045 X 110 12-24 95x190x180 2.2
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[ OPCIONAL

KIT FUSIVEIS 10 PECAS  KIT FUSIVEIS 20 PECAS CARRO

[— . - |
a so2114 I !1 %

ﬂ 502020 I
[@ 802258 “

c] 802256“ @ 802259 m c] 803002“

ﬂ Nevaboost 100

Pulse

Tr ﬂ_ﬂiﬂ' Tronic

[ pigitrony 230 start 1] pigistart 340

Pulse -
Tronic

SAFE (+) START

I 3 Startronic 330 | i Startronic 530
11 MIN 1] -
CARACTERSTIoAS ower o ([ ) (20 G €D OO
V (50-60Hz) A kW Vv A A A A Ah 15h N° mm (LxWxH) kg
230 9 55

Nevaboost 100 807028 x  boost 1o o17- [ECEN. > . B 55/180 2 95x190x180 2,4
Nevaboost 140 807541 x  boost f%% 023/ 12 20 13 . 50400cc 10/200 2 170x250x165 5,5
Digitrony 230 Start 807575  x X f3p?] 08/36 1224 30 20 180 120 307400 2  225x290x205 9,5
Digistart 340 829327  «x X 53[)?] 1:30  1/64 1224 45 30 300 180 10/450 -  305x360x630 13,8
Startronic 330 829033  x X f:’;)?] 1:30  1,1/7 61224 50 30 230 210 10/450 -  390x260x230 16,3
Startronic 530 829034  x X ﬁfr’] 1+40 1,5/95 61224 75 40 400 300 10/600 -  390x260x230 19,5

® & 0 0 0 0 & 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O o O O O 0 O O O 0 O o O O O O o 0 0 O o O O 0 o O O 0 0 o 0O 0 0 0 0 0 0
.....'..O.............O...O..O..Q..Q.......‘..‘..‘..‘..O..O..........‘..‘..O..O..O.

o1
©



£ vewiin CARGA - t ADOWANIE

OPCIONAL

({ T}) KIT FUSIVEIS 10 PEGAS
j+= |
TR 0
SAFE b
@ 802255 IELLIN
@ 802256
@ 802265 IELTW
802319
[l Geminy 6
[l Nevada 6 Fl Nevada 10 IdNevada 11 >

o

=

-

<

=

n

o

o

=

[T

4

<

T

o

[ Nevada 12 [INevada 14 [ Nevada 15
P H =
——
TECNICAS
V (50-60Hz) W \ A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Geminy 6 807808  x f%% 45 12 35 2 20/35 90x165x175 13
3 230 y 3(6Y) 2 (6Y) 15/30 (6V)
Geminy 11 807807  x e 85 612 e - bl 90x165x175 1,7
(M Nevada 6 807021  x ﬁ% 35 12 3 1,4 14/30 95x190x180 13
I Nevada 10 807022  x ﬁ% 50 12 4 25 25/40 95x190x180 14
'd Nevada 11 807023  x 53‘)% 50 612 4 25 25/40 95x190x180 15
M Nevada 12 807024  x 53;,’1 80 12 6 4 40/70 95x190x180 16
] Nevada 14 807025  x f%?‘ 110 12 9 6 60/115 95x190x180 19
230 y 9(12v)  6(12v)  60/115 (12V)
Nevada 15 807026  x e 110 1024 RSN 02V e 95x190x180 25 S

59
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o

] Alpine 18 Boost

III Computer 48/2 PROF

(] Alpine 15

OPCIONAL

KIT FUSIVEIS 10 PECAS  KIT FUSIVEIS 20 PECAS

w 802255 T
w 802256 LT
so2257 I3 o s0225s HETTI
802265 MM & 502250 TN

Leader 150 Start

u Leader 220 Start

EIEE

H =
EEaT- e oo 0
V (50-60Hz) kW A A A Ah 15h N° mm (LxWxH) kg
'Y Alpine 13 807542 ﬁ% 008/ 12 6 4 40/70 . 170x250x165 2,7
Alpine 14 Boost 807543 boost ﬁ% 011/- 12 9 6 14/115 2 170x250x165 3,2
230 i y 9(12V)  6(12V) 60/115 (12V)
Alpine 15 807544 = o+ B S22 % o (o 170250165 3,4
230 ) ) 14 (12V) 9 (12V) 14/185 (12V)
Alpine 18 Boost 807545 boost 230 NOIAN 1204 WEEE 2020 oo 2 LToxsoxiss 37
230 ) y 18 (12V) 12 (12V) 30/225 (12V)
Alpine 20 Boost 807546 boost 250 NOSAN 1224 BSEEA SR iR aa 2 2250000205 64
Alpine 30 Boost 807547 boost f3p?1 08/- 1224 30 20 15/400 3 205¢290x205 8,7
Alpine 50 Boost 807548 boost ﬁ?] 1o 1224 45 30 20/500 4 265x345x230 98
230 61224 113030 7-2020 10/100-300
Computer 48/2 Prof 807063 1ph 1/- 36.48 3027 2018 300-300-300 6 280x350x320 13,7
Leader 150 Start 807549 X ﬁ% 03/1,4 12 20 14 25/250 2 225x200x205 6,6
Leader 220 Start 807550 X ﬁ% 08/3,6 1224 30 20 30/400 2 2055000205 9
Leader 400 Start 807551 X ﬁ’)?] 1/6,4 1224 45 30 20/700 3 265x345x230 108
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Z/y TELWIN

e m

TIMER SO
BOOST VIS

CARGA E ARRANQUE - t ADOWANIE & ROZRUCH

M bynamic 220 Start

[iV] pynamic 320 Start

[ bynamic 620 start

<o

M pynamic 420 start

| OPCIONAL
o KIT FUSIVEIS 20 PECAS  KIT FUSIVEIS 10 PECAS
TIMER & D "
BOOST A
BT
CONTROL =i u
@ 802029 [
@ 802258 [N
802259 oy RS |
m Energy 650 Start E] Energy 1000 Start B Energy 1500 Start SIECZ250 8 802131“
P ] -
T D e (B @D O B G
V (50-60Hz) kW Vv A A A A Ah 15h N° mm (LXWxH) kg
Dynamic 220 Start 829380 x X 53’)?] 08/36 1224 30 20 180 120 30/400 2 305x360x630 13,3
Dynamic 320 Start 829381 «x X f%?] 1/6,4 1224 45 30 300 180 20/700 3 305x360x630 13,9
Dynamic 420 Start 829382 x X f%% 16/10 1224 75 50 400 300 20/1000 4 305x360x630 16,9
Dynamic 520 Start 829383 x X 53,)?1 16/10 1224 75 50 400 300 20/1000 4 365x460x755 21
Dynamic 620 Start 829384 x X ff)% 2/10 1224 90 70 570 360 20/1550 4 365x460x755 25
230-400 20/1200 (12V)
Energy 650 Start 829385  x Son. 25/20 1224 100 80 1000 640 o4y 5  36560x155 38
230-400 20/1200 (12V)
Energy 1000 Start 829008  x Bonl 2520 1224 100 80 1000 640 o4y 5  380:560:885 45
230-400 150 (12V) 130 (12V) 1700 (12V) 1000 (12V) 70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 829009  x X S I 1224 Seeleail 500 5o BESE 1500 2oy Bomeie] ° B <o

(L]
=
-
o
=
7]
L]
(L]
=
(4]
4
<
X
(3
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CONVERSORES DE POTENCIA

I[N converter 70 %ﬂ Converter 300 - 500 - 1000

ENTRADA 12VDC mp SAIDA 230V AC
WEJSCIE WYJSCIE

D=
>
PEED rjﬁf }.'-l"*"ﬂ#ﬂf
2372 1872

Speed Start 1012 E Speed Start 1212 E Speed Start 1812

T @ - B OG0 R M E
o SCOP®

V (50-60Hz) W Vv Ah A Vv A Hz W mm (LxWxH) kg
'\ converter 70 829440 - - - 70 - - - - 12 f::’)% 50 100  115x60x35 0,1
- Converter 300 829445 - - - 300 - - - - 12 53‘)?] 50 600  182x130x71 1,6
[ Converter 500 829446 - . . 500 - - - - 12 f%?] 50 1000 232x130x71 1,9
() Converter 1000 829447 - . - 1000 - - - - 12 ﬁ% 50 1000 337x130x71 28
Speed Start 1012 829510 - X ﬁ% 12 12 600 200 . . - - 160x200x225 46
Speed Start 1212 829511 - X ﬁ% 12 17 1000 300 - - . . 125x200x315 58
Speed Start 1812 829512 - X f"”)‘,’] - 12 38 1500 600 - - - - 200x320x350 14,6

(*2]
N
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I Pro start 1712 I Pro start 2212 ] Pro start 2812

¥ P X on
ihzl Ty-24¥

DIMENSAO MAXIMA BATERIAS
WYMIARY MAKSYMALNE AKUMULATOROW

\‘%\3‘, 210 mm
W j——

\ﬁn‘

COMPATIVEL COM/
KOMPATYBILNY Z:
BOSCH, VARTA, EXIDE, etc.
(Ver manual / Patrz instrukcja obstugi)

CHARGING & STARTING

[ start Plus 4824 N start Pius 6824 [ start Plus 6800

T @ e (B G0 09 7
TECNICAS
) \% Ah A

V (50-60Hz mm (LxWxH) kg
Pro Start 1712 829515 - X f*’r;?] 12 22 1400 500 190x330x285 838
Pro Start 2212 829516 - X f%?] 12 34 1800 550 205x335x360 14
230 44 (12V)
Pro Start 2824 829517 - X i 1224 o 2500 800 205x335x360 16,5
Start Plus 1824 829456 - X ﬁ% 1224 38 1500 600 280x350x320 30
230 100 (12V) 4400 (12V) 1600 (12V)
Start Plus 4824 829558 - X i 12.24 T L I 305x360x630 38
) 230 y 130 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Startbits 6ot . I ... ioh SO 65(24V)  3000(24V)  1000(24y) 49060760 85
Start Plus 6800 829559 - x — 1224 AS SUAS BATERIAS 450x460x760 20 e

® © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 & 0 O 0 0 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O O O O O O O O O 0O O O O O O O O 0O O O O 0 O 0O 0O 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0




i, reiin ACESSORIOS - AKCESORIA MMA

KITS DE SOLDADURA MMA - ZESTAW DO SPAWANIA METODA MMA cOMpLET L SUDURA WA

2 3 1 (10mm? 3+2 m) cod. 801001
(16mm? 3+2 m) x Nordika 2162, 3200, 164 copper cod. 801002
(
2 (10mm? 3+2 m DX25) x Force 145, 165, 168 MPGE, 195, Motoinverter 174 CE,
Advance 167, Force Tig 170, Tecnica 151/S  cod. 801000
F_ (16mm? 3+2 m DX25) x Tecnica 188 MPGE, Advance 187 MV/PFC,
; Advance Tig, Technology Tig 182, 185, 230,
Motoinverter 204 CE, Artika 220, Quality 220 cod. 801096
(25mm? 3+2 m DX25) x Artika 270, 282, Quality 280, Eurarc 310, 322,

25mm? 3+2 m) x Nordika 3250 cod. 801003
= Tecnica 171/S, 211/S, Technology 175 HD, 210 HD, 186 HD,
I @ Technology 216 HD, Superior 245, Tecnica Tig 160, 190,

5 KIT PARA Linear 220, Technology 220HD, 228 CE/GE
PROCEDIMENTO Motoinverter 254 CE, 264D CE cod. 801102
DE ESCARVAR 3 (25mm? 4+3 m DX50) x Linear 280, Supertig 200/1, Superior 260 CE,
- Zestaw do lobienia Technology Tig 222, Superior Tig, Technomig cod. 801081
! - Kit de sanfrenare (35mm? 4+3 m DX50) x Linear 340, 300/S, Supertig 280/1, Superior 400 CE,
T~ ) Gl Eurarc 410, 422, Inverpulse 320 cod. 801095
@ = (50mm? 4+3 m DX50) x Eurarc 522, Linear 410/S, 430 HD, Superior Tig

0o

6 p= cod. 802666 Etronithy 400 CE cod. 801093

4 (70mm? 4+3 m DX70) x Linear 530 HD, 630 HD, Etronithy 630 CE, Superior 630 CE,
Inverpulse 425, 625 cod. 801106

5 x Linear 340, 300/S, 410/S, 430 HD, 530 HD, 630 HD cod. 802666

ACESSORIOS AVULSO - AKCESORIA LUZEM PAG. 77

COMANDOS A DISTANCIA - ZDALNE STEROWANIE

REDUTOR DE PRESSAO - REDUKTOR CISNIENIA

1 2 3 GARRAFA DESCARTAVEL GARRAFA RECARREGAVEL
=4
— -
1 potenciometro 2 potenciometros com pedal -
1x Etronithy 400 CE, Supertig 280/1 cod. 802209 cod. 722120 cod. 722341 cod. 722119 cod. 722346

x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, Technology Tig 222, 230,

Superior Tig, Superior, Etronithy 630 CE, CABOS COM P|NGA DE MASSA
Technomig, Inverpulse cod. 802219 PRZEWODY Z ZACISKIEM MASOWYM

2 x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, 230, - x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, 222, 230
Technology Tig 222, Superior Tig, Supertig 280/1, Superior, Etronithy 630 CE, m2 16mm?2 DX25 cod. 713058
LGSl F LD cod. 802336 a#, | - x Technology Tig 222, Superior Tig , Superior 260 CE

3 x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, 230, m3 25mm? DX50 cod. 713169
Technology Tig 222, Superior Tig, Superior, Etronithy 630 CE, Technomiﬁ)d 802017 - x Superior 400 CE m3 35mm2 DX50 cod. 723030

x Etronithy 400 CE, Supertig 280/1, Turning table cod. 802210 - X Superior Tig m3 50mm? DX50 cod. 723031
A CARUCIOARE
CARROS - WOZKI KOLICA
1 2 3 4
MAX
201
4mé
UNIVERSAL MONDIAL EUROPA PULLER STATION
1 (1150x590x1200mm) * x Inverpulse 320, 425, 625 cod. 803071 5 (510x480x840mm)  x Alucar 5100, Aluspotter 62100, Digital Car Puller 5000,
2 (530x480x1080mm)  x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803072 . nCi il el STl SERlEel CLELE L
3 (940x480x1190mm)  x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803073 (eI Xﬁ';’é;f;,%i?%mifggomoo' Digital Car Puller fff (203095
4 (770x565x895mm) x Professional Inverter cod. 803051 7 (385x570x710mm)  x Digital, Modular cod. 803038




KITS DE SOLDADURA TIG - ZESTAW DO SPAWANIA METODA TIG

KIT SUDURA TIG

KOMPLET ZA VARENJE TIG
1 2 3
cod. 742423 (DX 25)
d. 722119——
cl 432036 cod. 122341 co| !';_E cod 722119
- .'r cod. 432036 i
- SO cod 712030 {-_ II'
-'". g
' cod. 712231
' cod. 432036
- L
£
cod. 712030 v SR9
¥ d. 722563
cod. 142565 cod. 123437 o cod. 123437
(16 mm?2 - 3m - DX 25) (16 mm? - 3m - DX 25) cod. 990701 0 2 3234%-)1( .
. mm m
cod. 801113 cod. 801097 cod. 802415

x Force Tig 170, Tecnica 151/S

x Tecnica 171/S, 211/S, 188 MPGE, Advance 187 MV/
PFC, Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE, 264D CE,
Technology 175 HD, 210 HD, 186 HD, 220 HD, 216
HD, Technology 228 CE/GE, Superior 245,

Tecnica Tig 190, Advance Tig 227

x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185

4 5 6
cod. 742427 (DX 50) cod. 742570 (DX 50)
cod. 722119 cod. 742421 (DX 50) cod. 722119 cod. 722119
] 3 3
o e G
&
gl il i
N 5 L
- | cod. 432036 7 cod. 432036 ™ cod. 432036
' Y " =|.. i ( i (
cod. 712707 1/ ' ! 1 ;
L3 ¥
cod. 990701 cod. 123444
o d. 120133 d. 120133
(25 mm? - 3m - DX 25) cod, 990701 (25 mmé - 3m - DX 50) cod. 990701 (25 mm* - 3m - DX 50)
cod. 802489 cod. 802607 cod. 802637
cod. 802489 cod. 802607 cod. 802637
x Technology Tig 230 x Technology Tig 222, Superior Tig 311, 322, 421, 422 x Superior Tig 322 RA,, 421 R.A., 422 R.A.

G.R.A. KITS REFRIGERAGAO A AGUA - SYSTEMY CHLODZENIA WODNEGO

GRUPURI DE RACIRE CU APA
RASHLADNE JEDINICE NA VODU

G.R.A. 2500

caracteristicas
técnicas - parametry
techniczne

B so60h:

4

o v

T
2
G.R.A. 4000 by L bar
(1 L/min)
G.R.A. 90 kw
1 G.R.A.90 x Mastermig 500, Digital Spotter 9000, Supertig 280/1, J—H.L mm
PTE 18, 28, PCP 18, 28 cod. 802043 W
G.R.A. 2500 x Digital Supermig 490, 610, Supermig 480, 580 cod. 802109
G.R.A. 3000 x Inverpulse 320, 425, 625 cod. 802497 =
k
G.R.A. 4000 x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 802640 ke

G.R.A. G.R.A. G.R.A. G.RA.
920 2500 3000 4000

230 230 230 230
1 ph 1 ph 1 ph 1 ph
180 180 180 180
5 4,5 8 4
3 3 3 3
0,95 0,8 0,9 0,6
255 L 270L 640 L 585 L
240 W 390 W 305 W 235 W
710 H 330 H 255 H 185 H
15,5 13 18,7 12
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ACESSORIOS - AKCESORIA TIG

\° 8 @ 802247

10 @ 802248

KIT cod. 801113 | TECNICA TIG 160, | TECHNOLOGY TECHNOLOGY SUPERIOR TECHNOMIG 200, | INVERPULSE 320,
PRODUTOS - TECHNOLOGY TIG 222, TIG 230, TIG 322, 422, 225 PULSE 320 R.A,, 425,425 R.A.,
TIG 185, 182 SUPERTIG 200 SUPERIOR TIG SUPERTIG 280/1, 625, 625 R.A.
PRODUKTY &> Soorina
_ KIT cod. 801097
ACESSORIOS G G
AKCESORIA {3 . s‘b
Tochas 4m dx25 @ 742565
- gcr;wlytty spawalnicze (801113)
Pamenic 0 722563
L (801097)
Tochas ~ 4m DX25 @ 742423
. gicsqmﬁttyespawa'mcz Blue line
- Plamenici 3 @ 742460
ngr?vsyst spawalnicze4 pXs0 o 742058
- Pistoletye Blue line
- Plamenici @ 742391
Tochas 4m DX25 m200 @ 742424 @ 742497 322, 422, 280/1 320, 425, 625
i gd;wlytty spawalnicze Blue line @ 742461 Bius i @ 742421 @ 742421
- Pistolete ue line i i
. o w220 @ 742427 Blue line Blue line
Plamenic !L-—— Blue Ine m 742463 142463 & 742463 @ 742463
Tochas 4m DX50 R.A. I 311,421 RA. ng ;2232720“ E320 RA, 425 RA,, 625RA.
= gicsllmséttyespawalnicze @ 742570 @280/1 RA 0 742426 @ 742570
e ( Blue line m 311,421 RA. ; Blue line
RACvawrcookd 742462 Ll i) 1 742462
Tochas 8m DX50 @ 311,421 322, 422, 280/1 {320, 425, 625
- gol;wlytty spawalnicze @ 742431 [ 742431 @ 742431
. pi;ﬁeenﬁi ( Blue line m 311, 421 Blue line Blue line
7 @ 742464 @ 742464 @ 742464
Tochas 8m DX50 R.A. Blue line Blue line
- Uch Ini ;
P mc? B'“el;".'l%gfgi%' 201 @399 492, 280/1 RA. @320 RA, 425 RA, 625 RA.
- Plamenici L @ 742497 @ 742497
R.A= water cooled
Eléctrodos tungsténio com cério 1 @802220
cinzento =
- Elektrody wolframowe szare z 016 @ 802222 g1 @802220 g1 @802220 g1 @802220
d ki -l ' ) 802220 g 802220
cor o g - Eokrod o 01 @802220 | 024080232 | . aropay | 0160802222 | 01cm802222 | it | 016 m802222
navostenog volframa-sive 71,6 @ 802222 §32 @182 M'4 2802232 924 @ 802232 724 @802232 . 2’4 802232 02,4 @ 802232
DC - @ 802233 ’ 032 @ 802233 032 @ 802233 ’ 032 @ 802233
—
Eléctrodos tungsténio puro verde 0w
- Elekirody wolfi ielone b
7 oA s o i e m802234 | 01 ©802234 o1 802234 ot o022
- Elektrode od Gistog volframa-zelene 05 B 015 8802235 71,6 @ 802235 71,6 @ 802235
@ 802235 024 802236 72,4 @ 802236 724 @ 802236
024 @182 032 @802237 732 @ 802237 732 @ 802237
AC = 802236 g4 ©802238 04 @802238
- —
Difusores eléctrodos g1 @802249 g1 m802249
Do o L osage | O w2 | U0 SRR 01 SR im802250 | 01 m802249 | 015802250
- Difuzer elektroda sicm8oaog | L6 802250 ; 2’4 802251 ; 2’4 & 802251 924 @ 802251 01,6 @ 802250 724 @ 802251
b ' 724 @ 802251 ’ 3'2 802252 ’ 3’2 [ 802252 732 @ 802252 72,4 @ 802251 73,2 @ 802252
i ' ’ g4 @802253 g4 @802253
Pinca de apertar eléctrodo
- zacisk mocujacy elektrode g1 m@802239 g1 @802239 01 ©802239 91 ©802239
- cleste de strangere . 01 @802223 g1 @802239 016 @802240 016 @ 802240 71,6 @ 802240 g1 @802239 01,6 @ 802240
A ese 016 @ 802240 ' ' 0240802241 | 0161802240 024 B 802241
je elekirode 71,6 @ 802225 02,4 @802241 02,4 @ 802241
024 @ 802241 032 ©802242 032 @802242 73,2 @802242 7§24 @ 802241 032 @ 802242
E ' ’ g4 m@802243 g4 @802243
?iDcygjecge'ifn‘i‘g;’n: o 4 @802244 4 ©802244
-Duze ceramicd = N4 @802229 | w4 m802244 | N4 @ 802244 6 @ 802245 N6 o802245 \°4 @ 802244 N6 [ 802245
- Keramicks Scalks |y I 58802230 | 1o m802245 | womBO245 | oo 7 @802246 | N6 @802245 7 @802246
- \°6 @ 802231 \°7 @ 802246 \°7 @ 802246 N8 m802247 \° 7 @ 802246 \°8 m802247

10 @ 802248




ATT

KITS DE LIGAGAO - ZESTAW LACZACY

GARRAFA DESCARTAVEL - BUTLA >
BEZZWROTNA - BUTELIE DE UNICA
FOLOSINTA - NEPOVRATNA PLINSKA BOCA

GARRAFA RECARREGAVEL - BUTLA
PRZYSTOSOWANA DO NAPELNIANIA

- BUTELIE REINCARCABILA - PUNJIVA
PLINSKA BOCA

ACESSORIOS - AKCESORIA MIG-MAG

KIT DE CONECTARE
KOMPLET ZA SPAJANJE

GARRAFA TIPO INDUSTRIAL - BUTLA
PRZEMYSLOWA - BUTELIE DE TIP
INDUSTRIAL - BOCA INDUSTRIJSKE VRSTE

cod. 990702 cod. 722120

cod. 232059

cod. 722341

cod. 990701
cod. 432036

cod. 802032

KITS SOLDADURA MIG-MAG - ZESTAW DO SPAWANIA METODA MIG-MAG

ACO - STAL - OTEL - CELIK

GARRAFA DESCAR'[AVEL - BUTLA BEZZWROTNA
- BUTELIE DE UNICA FOLOSINTA - NEPOVRATNA
PLINSKA BOCA

cod. 802708

GARRAFA RECARREGAVEL - BUTLA
PRZYSTOSOWANA DO NAPELNIANIA - BUTELIE
REINCARCABILA - PUNJIVA PLINSKA BOCA

cod. 802067
KIT SUDURA MIG-MAG

KOMPLET ZA VARENJE MIG-MAG

ACO INOX - STAL NIERDZEWNA

- OTEL INOXIDABIL _
- OD NEHRDAJUCEG CELIKA

cod. 802132

cod. 722120

cod. 990701

cod. 802132 cod. 722341
; a cod. 432036
3

] | il “
cod. 722423 -> cod. 722423
W cod. 722019
cod. 722415 A T od. 990702 cod. 722415
cod. 802147 cod. 802148

x Bimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152, 162, 182

x Bimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152, 162, 182

cod. 802051

cod. 990703

V = cod. 722019

cod. 722423 "AOAMOOR con. 722016

+ cod. 802037
. xBimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152, 162, 182,

Telmig 150/1, 161/1, 170/1, 180/2, 183/2, 200/2,
Telmig 203/2, 250/2, 251/2, 281/2,
Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Mastermig 220/2

FLUX - DRUT RDZENIOWY - SARMA CU MIEZ - PRASKOM PUNJENA ZICA

|' cod. 722795

cod. 722289

cod. 722290

===
e cod. 722291 .
i’ cod. 722814
cod. 722289

L @ ®

. o cod 22170 NG 2097

)
i /_/
o
. 'ﬁ* cod. 722818

cod. 11?552' %od. 722553

=,
&
cod. 722195 \3&“- - . ﬁ
cod. 722769 @% 5 cod. 722773
od. 722772

cod. 802466 - 0 1,0+1,6

x Inverpulse 320, 320 R.A., Mastermig 300, 400, 500, 500 R.A., Digital Mig 330,
Supermig 380

cod. 802276 -0 1,0-2,4

X Inverpulse 425 (R.A.), 625 (R.A.),
Digital Supermig 490 (R.A.), 610 (R.A.), Supermig 480 (R.A.), 580 (R.A.)




ACESSORIOS - AKCESORIA MIG-MAG

ATT

cod. 802062

cod. 990703

cod. 722423

cod. 722019

cod. 722556

cod. 802062 cod. 722516

cod. 722423

§ & N
bl a c0d. 72255261 coq. 990703
hapdd bREED

cod. 7226299 1 cod. 722556 0 0,8

cod. 802064 cod. 722516

=

d. 722127 il
e
cod. 722552 SCEHY

cod. 722553

~
cod. 990703

cod. 802036

x Bimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152, 162, 182,
Telmig 150/1, 161/1, 170/1, 180/2, 183/2

cod. 802115

x Telmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, 281/2,
Digital Mig 180

cod. 802279 -0 1,0+1,2

x Digital Mig 220, 222 Twin, Mastermig 220/2, 270/2,
Technomig 200, 225

— : cod. 722597 cod. 742164 cod. 722597 cod. 742164
' <) p
‘:.:'_:_ — ] - .
l:"'-
% cod. 722516 -, —
4 d. 722169 e el .
‘;t" %(o eod! 7:2159 cod. 742466
cod. 722552 .
cod 22167 % O 722516 cod. 742162 00 122169 ‘ ? cod. 742304
\ t ., cod. 742160 cod. 742467
‘d: 722553 Hﬁt&. \"‘:‘- "'"‘LL cod. 722169
cod. i "
cod. 722167 cod. 722552 cod. 722553  cod. 722818 S ..7“"- 22167 c0d. 742468
cod. 802663 - @ 1,0+1,6 cod. 802273 - 3 1,0+1,6 cod. 802409 cod. 802596
x Mastermig 232 Duplex x Mastermig 300, 400, 500 (R.A.), x Supermig 480 (R.A.), 580 (R.A.), X Inverpulse 320
Digital Mig 330, Supermig 380 Digital Supermig 490 (R.A.), 610 (R.A.),
Inverpulse 320 R.A., 425 (R.A.),
BOBINE SARMA [ 7
BOBINAS FIO - SZPULE Z DRUTEM oumnzce B GARRAFAS DE GAS - BUTLE GAZOWE L O
. PLINSKE BOCE
. a b c
. & ¥ 'y ‘
. l‘r_-- #
@ ke 0,8 @kg 0,8 : E
(2 L 12 Ll DB 3
a) Aco inox - Stal nierdzewna - Otel inoxidabil - Od nehrdaju¢eg Celika : B |" |
@0,8 kg 0,5 cod. 802051 L] "
kg 1 cod. 802061 |
Aluminio - Aluminium - Aluminiu - Od aluminija . @ @
208 kg 0,45 cod. 802062 .
o B cod. 802064+ 3) antistick spray (no silicon) cod. 722000
b) Flux - Drut rdzeniowy - Sarma cu miez - PraSkom punjena Zica .
30,8 kg 0,8 cod. 802208 . b) garrafa descartavel - butla bezzwrotna - butelie de unica folosintd - nepovratna plinska boca
kg3 cod. 802181 . C0, 11 cod. 802038
0,9 kg 0,8 cod. 802179 . ARGON CO0, 1 cod. 802048
kg 3 cod. 802188 - ARGON 11 cod. 802050
@12 kg 0,8 cod. 802145
. kg3 cod. 802146 . C) garrafa recarregavel - butla przystosowana do napefniania - butelie reincarcabila
C) Aco - Stal - Otel - Celik : - punjiva plinska boca
0,6 kg 0,8 cod. 802132 . co 12.7 cod. 802217
kg5 cod. 802395 ARGON €O, 12,7 cod. 802141
208 kg 0,8 cod. 802133 . ARGON 12,7 cod. 802142
kg 5 cod. 802396
d) Brasagem - Lutowanie - Brazura - Lemljenje : .................................... )
CuS, 08 kg 0.8 cod. 802495 ° QUI?I‘!TIDADE DE VEP.IDA POR MULTIPLOS DE: @ @ %
CuAls @08 kg 0,8 cod. 802496 . : [LOSC DO SPRZEDAZY W ZESTAWACH
CuSi; @08 kg 3 cod. 802434 : : WIELOSZTUKOWYCH: 2pcs 6pes 12 pes
Cu AI8 Q 0’8 kg 3 cod. 802439 ) e




ACESSORIOS - AKCESORIA MIG-MAG

ATT

@ 722626

BIMAX 4.135, 4.165, | BIMAX 152, TELMIG 100, TELMIG 150/1, TELMIG 170/1, 180/2,
PRODUTOS BIMAX 105 4.195 TURBO, BIMAX 162 TURBO | BIMAX 182 TURBO | TELMIG 130/1 TELMIG 161/1 TELMIG 183/2 TURBO
PRODU KTY BIMAX 132 TURBO TURBO TURBO DIGITAL MIG 180
ACESSORIOS " ! !
AKCESORIA . A ,
25m
Tochas § 2m [ 4.135,4.165, 132 [ 170/1, 180/2, 183/2
- Uchwyty spawalnicz @ 742402 @ 742405
e Ui L EE 2m @ 7422170 2m @ 742402 25m@E 742082 2m @ 742900 2m@ 742901
E:ztngleer:ec _ 2m @ 4195 3mmDN,. 180 © 742180
= ICI o
@ 742233 4mmpM, 180 @ 742181
Tubsdecontacto R 50,68 722415 505mT122415 | 006m722415 | (006m722661 | 006mE 722415 50,6 722415
contact - Kontakie cevice. || 0058722416 008m722416 | 00sET22416 | (005m722667 | 00sm 722416 008722416
Steel
Tubosdecontacto @ 008722556 | 000799556 | g0sm 722556
S owenaer 0 STESSE g s o e | gosmraee | (CODRE (YO
- Kontakine cievcioe | /Flux - X Flux g 12[3 72;6555'3'195 91,2m@ 722553 91,2m@722553 x Al
Bicos conicos @
- Dysze stozkowe - Duze conice T @ 722423 @ 722423 @ 722423 @ 722423 @ 722423
- Konusne $trcaljke
Bicos com cabeca fina @
-D ienka koricowk —
- Die o cap - Scalesa ] @ 722151 @ 722151
tankom glavom
Bicos cilindricos @
- Dysze walcowe - Duze ] @ 722054 [ 722149 722149 @ 722149 @ 722054 @ 722149 @ 722149
cilindrice - cilindri¢ne Strcaljke
Bicos para soldadura por ponto
de pregos
- Dysze do punktowania gwozdzi ; @ 722672 @ 722672
- Duze pentru punctare cuie
- Strealjke za prikovanje
Bicos para soldadura
por ponto - Dysze do
punktowania - Duze pentru @ 722150 @ 722150
punctare - Strcaljke za tockasto
varenje
R i 00,6+0,8
ot Fe J| 90608 006:08 006:08 006:08 006:08 006:08 170/1, 180/2, 183/2
- Osfony prowadnika drutu 3 m @ 722077 @ 722077 @ 722077 @ 742422 @ 742412 @ 742412 @ 742413
- Teci ghidare sarma mD.M. 180 @ 722437
- Obloge vodilica zice
00,6+0,8
Fe mD.M. 180 @ 722712
5m @ 1+1,2 @DM. 180
@ 722766
e, Al 01:12
3m’” mD.M. 180 @ 722516
) m170/1, 180/2,183/2
lancas @ 722078
- Lance - Lanci @ 722810 @ 722078 @ 722078 @ 722305 @ 722810 @ 722078
- Cijevi plamenika @DM. 180
722305
Molas - Sprez o=
- Modle - 0';3?;“y = @ 722319 @ 722319 @ 722319 @ 722319 @ 722319
Fe ' $0,6:09 @722529 | 006:09 @722529 | 00,6:08 @722019 | ¢0,6:08@722019 | 006:08m@ 722019 #0,6:0,8 @ 722019
Bobines
- 7l . §1m 4.165,4.195 01 @m150/1
: aoalﬁ i Al ' 8722629 (1@ 722629 018 722629 722629 018 722629
§ . 006:09 B 722529 ,
Flux ’ B@;;;ggg £09:1,2@ 4.165,4.195 ggg:ﬁg : ;:gggg 009:1,2 B 722626




ACESSORIOS - AKCESORIA MIG-MAG

TELMIG 200/2, 203/2, DIGITAL MIG 220, DIGITAL MIG 330, MASTERMIG 270/2,
PRODUTOS 250/2, TELMIG 281 TURBO DIGITAL MIG 222 TWIN, MASTERMIG 300 TECHNOMIG 225
251/2 TURBO MASTERMIG 220/2, 232
PRODUKTY DUPLEX,
TECHNOMIG 200
ACESSORIOS ' G
AKCESORIA =,
==~ By~ Ev~
Tochas 3mm 742180 3m@ 742183 3m@ 742183
-Uchwty spawcinicze \ 3me 742180 AEN o0 T42181 100742180 110 742184
Ramenki chafdtipets i (2 511 742182 511 742185 511 742185
Tubos de contacto ° 0051 722415 005@ 722415 005722415 el el
- Rurki kontaktowe - Tuburi de 0080 722416 00,8[ 722680 00,8M 722416 01 722681 01 @722681
ntact - Kontaktne cijevei 5
contact - Kontakine cijevéice g1 @T722705 g1 @722681 g1 @722705 012 @ 722682 012 @270 @ 7122682
Steel
(2} 005722556 005722556 005722556
Tubos de contacto = ! ! !
- Rur ortakone - Tabur e e 01 @722552 01 @ 722552 01 @ 722552
9 GRED - hEE O GRS H 012200 @ 722553 9128722553 01,2 m270/2 @ 722553
Bicos conicos @
- Dysze stozkowe r @ 722423 @ 722685 @ 722423 @ 722685 @ 722685
- Duze conice - Konusne $trcaljke
Bicos com cabeca fina @
-D ienka koricowk -
- Dﬁéecﬁ CC':; f?n °gfr';";”§e o | @ 722151 @ 722686 @ 722151 @ 722686 @ 722686
tankom glavom -
Bicos cilindricos @
- Dysze walcowe - Duze - @ 722149 @ 722684 @ 722149 & 722684 & 722684
cilindrice - cilindricne Strcaljke
Bicos para soldadura por ponto
de pregos
- Dysze do punktowania gwozdzi r'r @ 722672 @ 722672
- Duze pentru punctare cuie
- Strealjke za prikovanje
Bicos para soldadura
por ponto - Dysze do E
punktowania - Duze pentru @ 722150 @ 722687 @ 722150 @ 722687 @ 722687
punctare - Strcaljke za tockasto
varenje
. Fe
RI?VGS“"aemgs :3_0 am’ 00,608 00,6:0,8 @ 7122437 00,6:0,8 @ 7122437 006:08 [@722437 006:08 @ 722437
allmentador de fio @ 722437 01:12 @722689 f1:12 @722689 g1:12 @722689 f1:12 @722689

- Ostony prowadnika drutu

- Teci ghidare sarma
- Obloge vodilica zice Fe N

$0,6:08 @ 722712

$0,6:08 @722712

$0,6:08 @722712

$0,6:08 @722712

$0,6:08 @722712

o g1:12 @722766 g1:12 @722766 g1:12 @722766 g1:12 @722766 g1:12 @722766
S - élm 01+1.2 01:1.2 01+1,2 01+1,2 01+1,2

@ 722516 @ 722516 @ 722516 @ 722516 @ 722516
Langas ’
- Lance - Lanci \ @ 722305 @ 722696 @ 722305 @ 722696 @ 722696
- Cijevi plamenika
Molas - Sprez =
S = @ 722319 @ 722690 @ 722319 @ 722690 @ 722690
Difusores de gas @
- Dyfuzory gazowe - Difuzoare @ 722688 @ 722688 @ 722688

gaz - Difuzer plina "1

Suportes Tubo @
- Uchwyty do rurki - Suporturi
tub - Drzaci cijevéice ﬂ

Fe @

Bobines

$0,6:08 @722019
g1 [ 722629

#0,6-0,8 @722019
g1 [ 722629

$06:08 @ 722112
g1:12 @ 742054

70,6:0,8@ 722225
§08:1 @722227
g1:12 @742366
§1,2:1,6m@ 722241

70,6:08m 722112
g1+12 m@ 742054

- Rolki

- Role -
- Mali valici Al '

018722629

018722629

g08:1 @ 742090
g1:12 @722127
01216 @ 722128

g08:1 @ 742304
g1:12 @T722167
01216 @ 722169

7081 @742090
g1:12 @722127
01216 @ 722128

Flux '

g1:16 @722289
§14:24 @ 722195




[rEwi

ACESSORIOS - AKCESORIA MIG-MAG

MASTERMIG 400, 500 DIGITAL SUPERMIG 490, | INVERPULSE 425, 625, R.A. VERSION* SPOOL GUN
PRODUTOS | surermic 380 SUPERMIG 480 DIGITAL SUPERMIG 610, INVERPULSE 320,425, 625,
PRODUKTY | NVERPULSE 320 SUPERMIG 580 MASTERMIG 500, M6 ‘v
DIGITAL SUPERMIG 490, 610,
a SUPERMIG 480, 580 -
ACESSORIOS “‘ﬁ i i i ‘ i i K 4
AKCESORIA e b 9. ,ﬁ. I —
Tochas . 742186 742186
ey sl il e Tioisy 3n B 722798 3nRA 8722625 m 16 @ 802407
plamenic 51 @ 742188 5n @742188 5m ©722800 5mRA 722683 o (4 ©802630
70,6 @ 722415 006 @ 722415
hos doconante 008 @722680 005 | 722680 T @ Ve
- Rurki kontaktowe - Tuburi de g1 @722681 g1 @722681 412 @722583 7068722415
contact - Kontaktne cijevéice | G192 @ 722682 012 @ 722682 .6 & 722587 708m 722416
Steel | ;5 m722797 Nov 320 016 @ 722797 84,
@ 708 @ 722556 g1 @ 742159
Tubos de contacto = 01 ®@722552 012 @ 742160 008 @ 722556
contact - Kontakine cieice. 01, @ 722553 508 @ 722556 01,6 @ 742161 N0 INV. 320 1 @722552
Al | 01,6 @ 722818 No INV. 320 g1 @ 722552 92 ®@T22772 N0 INV. 320
71,2 @ 722553 g1 @722769
Tubos d
T oAt o @ 01 D30 722552 016 @722818 012 @ 722770
de contact - Kontaktne ¢1,2 @320 @ 722553 #1,6 @ 722771 No INV. 320
S Flux g2 @T722772 N0 INV.320
Bicos conicos @
- Dysze stozkowe - Duze conice g @ 722792 [ 722792 [ 722808 @ 722585 @ 722423
- Konusne $trcaljke
Bicos cilindricos @
- Dysze walcowe - Duze - @ 722809 @ 722595 @ 722149
cilindrice - Cilindricne Strcaljke
Bicos com cabeca fina
-D ienka koncowk I
Dizo cucapfin- Stoalkosa B @ 722793 722793 @ 722151
tankom glavom E
Bicos para soldadura
por ponto - Dysze do E
punktowania - Duze pentru @ 722794 [ 722794 @ 722594
punctare - Strcaljke za tockasto
varenje
Rewesimenosdo £ e s e 0112 @722689 J112 @722590
alimentador ae fio mel T . .
- Ostony prowadnika drutu 2 M| g12:16 @ 722795 NO INV. 320 71216 @722795 012:16 B 122795 012:16 722588 NoINv.320
- Teci ghidare sarma
- Obloge vodilica Zice " "
Fo o [V s emw | oo e
§12:16 BT22795 NOINV.320 | 012:16 1722796 Sl E Sl S

Al |Pe2Raosm o128, m722616 p142 @T42164
) S 3m e @722597 o 220 012:16 @ 722597 012:16 @ 722597 N0 INV. 320
Lancas ' m M6 @ 990662
- Lance - Lanci 722788 @ 722788 @ 722801 @ 722708
e ) o ¢ 058084
Molas - Sprez =2
“Voue oo @ = 722319
Difusores de gas
- Dyfuzory gazowe - Difuzoare @ 722791 @ 722791 @ 722802 @ 722593
gaz - Difuzer plina '
Suportes Tubo @
- Uchwyty do rurki
; Slfpm{l “j’b’“' : h @ 722789 @ 722789 @ 722807 @ 722709
- Drzaéi cijevéice
$0,6:0,8 @ 722225 ; 706:08 @722225
Fe ’ p0g:1 @ 722227 3261 2'8 2 Zgggg pos:1  @722221 £0,6:08M6
0112 B 742366 51216 722241 91:1,2 742366 742191
Eobines 01,016 B 7122241 o 012:16 8722241
- Rolki
- 7081 @ 742304 ; g08:1 @742304 $08:1 mMs@ 742193
. mﬁ valici ’ g1:1,2 ®@T722167 ggii . : ;ggigg §1:12 722167 #0,8:09mK4 @ 742519
01,2:16 @ 722169 o §1,2:1,6 @722169 NOINV. 320 §1:1,2 mK4m 742520
. g1:16 @ 722289 ; g1:16 @722289
Flux ’ 01424 @ 722195 Ll §14+2,4 ©@722195 NOINV. 320

*R.A.= WATER COOLED




BT ACESSORIOS CORTE POR PLASMA - AKCESORIA CIECIE PLAZMOWE

TECNICA PLASMA 18, | TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY | SUPERIOR PLASMA 60, SUPERIOR PLASMA 90, | SUPERPLASMA 62/2
PRODUTOS TECNICA PLASMA 34 K | TECHNOLOGY PLASMA 54 K | SUPERPLASMA 80/3 | ENTERPRISE PLASMA 160, ~
PR o DU KTY PLASMA 41 ‘ SUPERPLASMA 120/3 !
ACESSORIOS - AKCESORIA %E %t ‘ " < ﬁ.&!
Tochas - Uch I | inw6742239 6mme0 742040 6m @722332
Petore panens ™ | ousmgn | ETBT e eMB8LL g e72474 | 2nw722338 5m 742065
Tochas - Uch Ini
Pisolte- Pl ¢ — 12n@ 722334
Bico E\ (2] 01,3@802119 802423
Dysze Duze - Strcaljke = 802092 = 802423 802423 = 802077 1,6 0@ 160 HF, 120/3 HF 802424
| KIT 5 PCS | @ 802124
Eléctrod —
~Eliody - Electoz Elektode P 802420 802420 802420 802076 802122 ::g:::g
Bicos prolongados =
Brygjjzg‘r‘l’g';mg;f: prelungite P = 802429 = 802079 802083 @ 802429
Eléctrodos prolongados -
 P——
i e — P 802428 802078 802082 o 802428
Bocal tocha 9
~Koncowki i m 18 @ 802096
e e @ i © 215802093 @ 802425 o 802485 o 802081 o 802126 o 802425
KIT 2 PCS
E d S
ggza;ctarklorggtan iere UM 9 Ic] 802128 I} 802127 [c] 802128
- Naprave za drzanje razmaka
Difusores isolantes
; Dyfuzory lzoliace . Difuzoare . 4 @ 802422 @ 802422 @ 802422 @ 802080 = 802123 @ 802422
izolante - Izolirajuéi difuzeri m
Difusores de latdo N 5 9
: gg{(%girydirpuozs;?zne - Difuzoare alama B = 802121
Anel OR ) 9
- Pierscief OR - Inel OR - O prsten = 802120
1erscl prsi
Guias magnéticas
Prowadmc% magnetyczne - Ghidaje O & 802143 = 802143 @ 802143 @ 802143 802143 @ 802143
magnetices - Magnetske vodilice
e e @° ¢ msou 802214 802214 802214
- Unitéfi circulare
- Kruzne jedinice 802218 802214
c] c]
MESA ROTATIVA - STOL OBROTOWY RE‘,"TA.SQJTJ%T.ASTT"{,Q 4 INSTRUMENTOS - OPRZYRZADOWANIE AL
TR.300 cod. 802331 F"i‘
: e o B @ @
o PLACA @ 300MM INCLINAVEL DE 90° S e
o ORI EIL B 0l KA‘TEM e odl Osciloscdpio - Oscyloskop - Osciloscop - Osciloskop cod. 802401
+ PLACA @ 300MM INCLINABILA LA 90 :
o * PLOCA & 300MM KOJA SE NAGINJE ZA 90° : 2 Sonda de Hall - Sonda Halla - Sonda Hall - Hallova sonda cod. 802406
@ .
® : 3 Variac (1 ph) cod. 802402
OPCIONAL :
% E . E 4 Alimentador HY. - Zasilacz HV. - Alimentator HV. - Uredaj za napajanje HV.
M . cod. 802403
50,60 Hz w ke max ‘ -' E 5 Carga estética - Obcigzenie statyczne - Sarcind statica - Staticki naboj
230 . Remote control x Tecnica, Technology, Superior cod. 802110
1 ph = y e cod. 802210 x Tecnica Plasma, Technology Plasma, Superior Plasma 60 HF 60 A cod. 802111

TELWI

ACESSORIOS SOLDADURA POR PONTOS - AKCESORIA ZGRZEWANIE PUNKTOWE

PINCAS DE SOLDADURA AUTO « KLESZCZE SPAWALNICZE PRZEZNACZONE DLA SEKTORU SAMOCHODOWEGO  CLESTI DE SUDURA PENTRU SECTORUL AUTO
* HVATALJKE ZA VARENJE ZA AUTOMOBILSKU INDUSTRIJU

- r"

cod. 802627

cod. 802586




TEu\" T ACESSORIOS SOLDADURA POR PONTOS - AKCESORIA ZGRZEWANIE PUNKTOWE

PTE - PCP 4 DIGITAL CAR SPOTTER
eléctrodos/pares bracos com eléctrodos eléctrodos/pares bracos com eléctrodos
- elektrody/dwa ramiona z elektrodami : - elektrody/dwa ramiona z elektrodami
- electrozi/perechi brate cu electrozi : - electrozi/perechi brate cu electrozi
- elektrode/parovi rucki sa elektrodama : - elektrode/parovi rucki sa elektrodama
¢ cod. 801043
1 2 3 R P R 2 3 4 -
i 2 ———n| : g10 r r
- A : = by -
33 g25 . - : — /F
¢18 P 3 g : 010 - cod. 690012 N
s —{ | : —
». & : c0d. 443020 . pa0oq . i 9 cod. 690029
’ \e | #10 tl cod. 690028
e ‘ A4 2 3 L -
| - e ! 9 l._!
| | i E ) ~
5 500 6 700 1|5 6
- ' L 8 350 . , 500
i ol . }: " 3 '
" ] - N _,:‘: . & _ i I
w0 wn : } \ B <
]\ Fj ]\ \ S| | Necod. 690028 : cod. 690007 4. 690027 - Im
5 d. 690025
cod. 443020 cod. 443022 cod. 443020 cod. 443023 0 1 co d. 690026
]/ / 1/ / : [ Zaien 690012_4  cod. 690012 o
— 0 || —— N >
i T —a - T T :
5 L :
1. L=45 mm (Standard) ......ccoeeerereririerieceecese e cod. 690035 . 1. L=50 MM 1o cod. 690012
2. 1295 MM oo €00, 690036 5 2. L=125 MM oo cod. 690028
3. L=216 MM (STANGAIT) +rrrrrrvveerreeerreeeeseseeeeeeeesseseseessesesseeeeeeeenesennes cod. 443020 : 3. L2095 MM +rvveeeeveeeeeeeeeee e sessssesesseseessesesesseeessseseseseees s cod. 690007
4, L=350 mm (Standard) .......ccourverrrreeririrereieene e cod. 803100 4, L=120 mm (StANAAI) v.vevereeiriiririeiieieeeee s cod. 803015
B LEB00 MM oo cod. 803101 3 5. L350 MM oo cod. 803017
L T o (o €0d. 803102 2 6. L=500 MM woovooooocoereeeesceeees s s cod. 803024

DIGITAL SPOTTER 9000 - 9000 R.A. VERSAO REFRIGERADA A AGUA

x q TOCHA - UCHWYTY SPAWALNICZE d. 801045 (pigital Spotter
REFRIGERACAO A AGUA T c;°803012 (Digital Spotter 9000)
CHLODZONA WODA B | i?

TOCHA - UCHWYTY SPAWALNICZE cod. 801046 (Digital Spotter 9000 RA.)

2. =250 mm (standard) ........... cod. 803163

kit de bragos refrigerados a agua - zestaw ramion e
chtodzonych woda - kit brate racite cu apa 3. L=350 MM o cod. 803165 -
- LIl e 26 Tela 4, L=500 MM o cod. 803164
1 2 250 3 s50 4 500 ,
5 | 1
250 ; i
o~
- o~ - w |2 |
N NB AN 8 : ) =
o™
cod. 690057 N5 o cod. 690057 cod. 690060 cod. 690058 CLEESI0ES 2
cod. cod. 690058 cod. 690061 cod. 690049+ |9 cod. 690065
o~ =
g " / 1S cod, 690064
L] I° N i3 / cod. 690050
N cod. 690050 Y = S
cod. 690050




NG T ACESSORIOS SOLDADURA POR PONTOS - AKCESORIA ZGRZEWANIE PUNKTOWE

) : o0 R RSPQ R 10000 ¥ INVERSPOTTER 12000
\ W RSPQ : DOQ DDULAR 20 : ; : ,
DIGITA N0 A D . Pares bragos com eléctrodos - Dwa ramiona z elektrodami
. - Perechi brate cu electrozi - parovi rucki sa elektrodama
Pares bragos com eléctrodos - Dwa ramiona z elektrodami : A 1
- Perechi brate cu electrozi - parovi rucki sa elektrodama . REFRIGERAGAO A AGUA
: CHLODZONA WODA
¢ cod. 801048 vigtai spoter 7000 .
* ¢od. 801045 vt socter oo . 1. (=32mm cod. 442111
et 2. L= 33 MM (for number 4) cod. 690120
; + Modular 20/T1 : _
« Digital Modular 230-400 3. L =120 mm (Standard)....ooooeooeeeoeeereeeeereeeeeeee cod. 803157
. B, L=250MM oo cod. 803105
1. L=120 mm (StANAId) ....c.evreerieeieiriieee e cod. 803151 B L= 250 MM oo cod. 803166
2. LE120 MM e cod. 803150 ° 6. L=d00mm o cod. 803167
3. L=120mm. cod. 803138 . 1o L=800 MM oo cod. 803168
4,  =120mm. cod. 803155 ;[ 2 — 3 0
5. L=140 MM oo eeess e sssseeeeeeeesseeeees e cod. 803159 . S B - J
. = 1| b B
6. L=250 MM 1ttt ere e b e saesbesaesresnenaenees cod. 803152 : = 1 = g\. cod. 690091 cod. 742362
T cod. 803153 8 l 3 - e
8. =350 MM e cod. 803154 - — '
T cod.803156 [ (4 %0 5 250
: — |
1 120 2 120 3 — 1 . 3 g 'I' \ \
S — A Ca— : e cod. 690119 cod. 742362 :r,<.| cod. 690092 ¢od, 742362
1 = = . cod. 690005 | ° H \i—lLlﬁ - N a
1—cod. 690047 cod. 690046 .
cod. 690049 . ) 400
L cod. 690005 : o 690040 [ oot 890044 | 2 6 400 = _\ =
od. 690050 \ i o  — | Rl et %
F— }L 3 c?j s90082) * g :hl' \ \ "l cod. 890417\ ey
—a A cod. 690093 cod. 742362| | cod. 442141 \
PAR DE BRACOS RECTOS | | PAR DE BRAGOS ANGULARES PERFIS EXTERNOS - |3 ,1 // / ™ cod. 690093 cod. 742362
4 120 5 j=—3 __ cod.690076 | : e 171 Rt I /.
S — { cod. 690043 | o
i ] cod. 690052 : .
N I - INVERSPOTTER 14000
-, ) c0d. 690051 cod. 690040 1 .
= X bR cod. 690045 | « kit de bragos refrigerados a agua - zestaw ramion
L 1 100 / : chtodzonych woda - kit brate racite cu apa
’ - I-:.-"-' - — . u - komplet ruc¢ki hladene vodom
ELECTRODOS TIPO PINCA PERFIS INTERNOS . o ;
5 — y - : REFRIGERACAO A AGUA
——— .
e - - | CHLODZONA WODA
—cod 690047\ N \ 5 1
© saogsy " 650013 ! o0 690049 cod. 690041 | ° . cod. 803169
cod. 5
% ( / . 2. L= 95 MM e cod. 803170
R = 3 : 3. 1=300 d. 803171
PAR DE BRACOS RECTOS PAR DE BRACOS ANGULARES . t DM s cod.
. : B, 1=550 MM oo cod. 803172
8 & o d. 690048 1 :
" cod. 690042 — \ 1 STANDARD | | 2
o= cod. 690050 ood, 630041 | cod. 690018 |
> .
| | 1 _cod. 690049 cod. 690015 | ° 10
: 350 ' ’}ﬁ — ~ | @
! 500 il cod. 690130
PAR DE BRAGOS MOLDADOS PAR DE BRACOS MOLDADOS .
SERIE DE BRACOS BASE - ZESTAW RAMION PODSTAWOWYCH :
- SERIE BRATE BAZA - SERIJA BAZNIH RUCKI . 3 4
_ cod. 803045 :
i - [ . s 550
4 : @ cod. 690130
~ . ' . : 0¥ 0
3 4 6 7 9 : cod. 690130




ACESSORIOS - AKCESORIA

ETAJERE PENTRU BLISTERE
IZLAGACI ZA BLISTER PAKIRANJA

———
g

|

1

e T 0 I T R R 7 R kg

X
“\\)\0 f
/‘

cod. 803510

TELWINER

1. 2200x1000 mm

cod. 988956

1100x500 mm

cod. 988957

Welding Technologies

DISPLAYER

cod. 803506

BLISTERS

Pinga porta-eléctrodos - Uchwyt elektrodowy
- Cleste portelectrozi - Hvataljka za drzanje elektrode

=

300 A i @ max 50 mm?
@ max 25 mm? . cod. 802539
cod. 802609

Borne para massa

- Zacisk masowy

- Borna pentru masa
- Priteza¢ za uzemljenje

A l
i

150 A @ max 16 mm? 250 A @ max 25 mm?
cod. 802532 cod. 802533

_i..]‘:-a-’@ e
L
4
400 A @ max 70 mm? 600 A @ max 95 mm?
cod. 802534 cod. 802535

Borne para massa “C“

- Zacisk masowy “C“

- Borna pentru masd “C*

- Priteza za uzemljenje “C*

500 A @ max 70 mm?
cod. 802536

Malho com cabo de madeira

- Miotek z drewnianym trzonkiem
- Ciocanel cu méaner de lemn

- Ceki¢ sa drvenom drskom

cod. 802540

Malho com cabo de ferro

- Miotek z metalowym trzonkiem
- Ciocanel cu maner de fier

- Ceki¢ sa Zeljeznom drskom

cod. 802543

!

Removedor de escdrias

- Miotek do usuwania zuzlu £
- Decojitor

- Naprava za uklanjanje troski

cod. 802541

Escova metdlica
- Metalowa szczotka
- Perie metalica
- Metalna Cetka

N

cod. 802542

Pinca de soldadura multiuso

- Zacisk do spawania do wielu
zastosowan - Cleste de sudura
cu folosinta multipla

- Hvataljka za varenje za
viSenamjensku upotrebu

cod. 802582

‘

h T
os— j

®

Terminais do cabo com olhal
(2unid) - Koncéwka -
oczkowa (2 szt) - Papuc
de cablu cu ochi (2 buc.)
- Kabelska stopica sa
rupicom (2 kom.)

A i/
[l e

cod. 802556
cod. 802563

X 25 mm?
x 50 mm?

Pinos DINSE machos
(2unid) - Wtyczki typu
DINSE meskie (2 szt)
- Cuple DINSE tata

(2 buc.) - Muski utika¢

=

Bies

DINSE (2 kom.)

—_—
X 25 mm? cod. 802558
x 50 mm? cod. 802559




BLISTERS

Avental para soldadura Cabo de soldadura 10m

] B > ] Méascara - Przytbica - Mascé - maska OUTRAS MASCARAS PAG. 18
- Fartuch spawalniczy re - Przewdd spawalniczy 10m 1
- Sort de sudurd - Cablu sudura 10m
- Pregaca za varenje - Kabel za varenje 10m @
x 10 mm? cod. 802574
x16mm?  cod. 802560 TIGER MASK
25 mm? 4. 802561 cod. 802626
cod. 802550 X £omm god.  DIN10
(6 ) cod. 802545 @) | coypLETA COM VIDROS
Vidro néo actinico i I Vidro néo actinico E- . Vidros transparentes L5 ms | Proteccdo vidro E‘ —
- przyciemniane szkfo -] (2unid) - przyciemniane g (2unid) - Szybki E (2unid) - Ostona szybki oy
- geam inactinic iy szklo (2 szt) - geam iy przezroczyste (2 szt) L3 (2 szt) - Protectie geam I
- tamno zastitno staklo inactinic (2 buc.) - tamno - Geamuri transparente i (2 buc.) - Zastita stakla
zaétitno staklo (2 kom.) (2 buc.) - Prozima stakla (2 kom.)
(2 kom.)
=
51x108 mm 60x110 mm
75x98 mm 90x110 mm x Tiger x Up&Down
cod. 802547 cod. 802581 cod. 802652 cod. 802653
60x110 mm 75x98 mm 90x110 mm
51x107mm X Up&DOWn cod. 802548 cod. 802580 90)(110 mm . 90x112 mm
X mask cod. 802545 x Tribe, Tribe Silver X Vantage, Stream,
X TIGER cod. 802656 cod. 802655 Jaguar, Jaguar Devil
cod. 802575 @ @ @ @ cod. 802654
Luvas de protecgéo riscos mecanicos (1 par) Luvas profissionais para soldadura (1 par) - Profesjonalne rekawice spawalnicze (1 para) - Manusi profesionale pentru
- Rekawice chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi | sudurd (1 pereche) - Profesionalne rukavice za varenje (1 par)
(1 para) - Manusi de protectie impotriva riscurilor mecanice
(1 pereche) - Zastitne rukavice protiv mehanickih rizika ‘ TIG
(1 par)
— u, ‘ ﬁ * E_
el ‘! e —_— --‘-
~ cod. 802549 @ cod. 802631 cod. 802667 @ cod. 802632 @
Eléctrodos basicos - Elektrody zasadowe Eléctrodos rutilo - Elektrody rutylowe - Electrozi rutilici - Rutilne elektrode
- Electrozi bazici - Bazicne elektrode . :
Aco inox ; Ago - Stal - Otel - Celik B
- Stal nierdzewna i
x - Otel inoxidabil i
Aco - Stal - Otel - Celik _ ;
0d nehrdajuceg Celika @ 1,6mm 15pcs @ 3,2mm 10pcs i @2mm  N.20
cod. 802616 cod. 802619 i cod. 802553
© 2,5mm 10pcs . ©2,5mm 10pcs @2mm 15pcs @ 4mm  8pes C @25mm N.20
cod. 802621 ==  cod. 802623 cod. 802617 cod. 802620 . cod. 802554
@3,2mm 8pcs % @ 3,2mm 8pcs @ 2,5mm 15pcs @32mm N.10
cod. 802622 ® - co'soen cod. 802618 @ T cod 802555 (10]
Gancho magnético i g— | Posicionador magnético — Extractor para bornes da 2 Escova para bornes da
- Uchwyt magnetyczny ;-:' - - Magnetyczny przyrzad & Illl bateria - Wyciagacz do ~ ®g e = bateria - Szczotka do B
- Carlig magnetic ustawczy - Pozitionator M = - klem akumulatorowych "“ klem akumulatorowych [~ o=
- Magnetska kuka magnetic - Magnetski - Extractor pentru borne P - Perie pentru borne ‘
drza¢ baterie - Uredaj za i baterie - Cetka za
izvlaCenje za pritezace \% pritezace baterije
baterije
]
> L

cod. 802664 cod. 802583 cod. 802521 ﬁ ? cod. 802522
o e e ° v 0

Borne para massa - Zacisk masowy - Borna pentru masa - Priteza¢ za uzemljenje Cabos de arranque
- Kable rozruchowe
[t s ' ; 2 — =2 - Cabluri pornire
ﬁ ; § ﬁ : - Kablovi za paljenje
i 3'm 16 mm?

vermelho - czerwony - rosu - crvena (+) preto - czamy - negru - crna (-) cod. 802515
40A  cod. 802527 g 40A  cod. 802528 3 m 25 mm? 3 m 35 mm?
60A cod. 802529 § 60A cod. 802530 cod. 802516 cod. 802668

150 A cod. 802531 (o} 150 A cod. 802532 (6]




BLISTERS

Cabos de arranque com dispositivo de teste
e proteccéo - Kable rozruchowe z testerem
i zabezpieczeniem - Cabluri de pornire cu
tester si protectie - Kablovi za paljenje sa
testerom i zaStitom

CONTROLO ELECTRONICO
STEROWANIE ELEKTRONICZNE

® indica o estado de carga, a inversao de polaridade
e o alternador em funcionamento ® sygnalizuje stan

natadowania, zamiane biegunowosci i funkcjonujacy

alternator ® semnaleaza starea incarcarii, inversiunea
3m 16 mm? polaritdtii si alternatorul care functioneaza ® ukazuje na
cod. 802587 stanje punjenja, inverziju polariteta i ukljugeni alternator
Testador digital de baterias - Tester cyfrowy do akumulatoréw - Testere digitale baterii - Digitalni testeri za baterije Teste de baterias —

- Test akumulatoréw

S COM IMPRESSORA - Proba baterii
f Kit - Testitranje baterije
2 pes
cod. 950046
cod. 802517
MADE IN ITALY
cod. 802606
ACCESORII DIVERSE
- NEPAKIRANA DODATNA OPREMA
a @ 300A @ max 25 mm? cod. 712260
b @ 400 A @ max 50 mm? cod. 712019
c @ 600 A @ max 70 mm? cod. 712015
d @ 404 cod. 712623
e @ 60 A cod. 990084
f @ 150 A @ max 16 mm? cod. 712002
g @ a0 cod. 712624
h @ eoa cod. 990083
i @ 150 AG max 16 mm® cod. 712001
| € 250 A0 max 25 mm? cod. 712030
com lamina de cobre - z ptytka miedziang cod. 712231
m @ 400 A@ max 70 mm? cod. 712032
n @ 600 A@ max 95 mm? cod. 712034
0 500 A@ max 70 mm? cod. 712209

E-}

Malhos/escova - Odbijaki/szczotka - Ciocanele/perie - Cekici/etka

cod. 712139

Escova metdlica - Metalowa szczotka - Perie metalica - Metalna Cetka

cod. 712213

Malho com cabo de madeira - Mtotek z drewnianym trzonkiem

- Ciocanel cu maner de lemn - Ceki¢ sa drvenom drSkom

Malho com cabo de ferro - Mtotek z metalowym trzonkiem
- Ciocanel cu méner de fier - Ceki¢ sa Zeljeznom drskom

0 2 mm 200 pcs
@ 2,5 mm 120 pes
@ 3,2 mm 100 pcs

cod. 712087

cod. 712214

cod. 802467
cod. 802468
cod. 802469




LEGENDA

C] ‘ @ Codigo @ Kod @ Cod @ kod

@ Modelo @ model @@ model @ model

@ Tenséo em vazio max. @ maks. napiecie jatowe @ tensiune in gol
maxima @ maksimalni napon u prazno

@ Tenséo de rede @ napigcie sieci @ tensiune de retea @ mrezni
napon

VOUT

@ Tenséo de saida @ napiecie wyjsciowe (@ tensiune de iesire
@ izlazni napon

@ Tenséo disponivel em DC @ napiecie DC do dyspozycji @ tensiune
disponibil in DC @ napon dostupan u DC

@ Tenséo de carga/accionamento @ napiecie tadowania/uruchamiania
@ tensiune de incarcare/pornire @ napon punjenja/paljenja

60%

@ Corrente absorvida @ prad pobierany @ curent absorbit
@ apsorbirana struja

=

@ Capacidade da bateria @ pojemno$¢ akumulatora @ capacitatea
bateriei @ kapacitet baterije

Q Corrente maxima @ prad maksymalny @ curent maxim
@ maksimalna struja

@ Capacidade deposito @ pojemnosé zbiornika @@ capacitate rezervor
@ kapacitet spremnika

@ Corrente de carga convencional @ konwencjonalny prad tadowania
@ curent de sarcina conventionala @ konvencionalna struja za punjenje
EN 60335-2-29 1 V/C

(@ Diametro eléctrodos MMA (@ $rednica elektrod MMA (@ diametru
electrozi MMA @ promier elektroda MMA

@ Corrente de pico em accionamento @ prad szczytowy podczas
uruchamiania @@ curent de varf la pornire @ maksimalna struja kod
paljenja

(@ Diametro do fio de soldadura para aluminio @ $rednica aluminiowego
drutu spawalniczego (@ diametru sarma de sudura aluminiu @ promijer Zice
za varenje od aluminija

@ Corrente de carga convencional @ konwencjonalny prad tadowania
@ curent de sarcina conventionala @ konvencionalna struja za punjenje
EN 60335-2-29

:74

@ Diametro do fio para brasagem @ $rednica drutu do lutowania
@ diametru sarma pentru brazura @ promjer Zice za lemljenje

@ Corrente de carga eficaz @ skuteczny prad tadowania @@ curent de
incarcare eficace @ efikasna struja za punjenje

@ Diametro do fio de soldadura com alma @ $rednica drutu spawalniczego
rdzeniowego @ diametrul sarma sudura cu miez @ promjer Zice za varenje
praskom punjene Zice

>

2 o

> B H ~ > E
8
8

Y
S
S

@ Corrente maxima @ prad maksymalny @ curent maxim
@ maksimalna struja 40°C EN 60974-1

@ Corrente a 60% @ prad przy 60% @@ curent la 60% @ struja na 60%

(@ Diametro do fio de soldadura inox @ $rednica drutu spawalniczego
nierdzewnego (@ diametru sarma sudura inox @ promjer Zice za varenje
od nehrdajuéeh celika

Q Campo regulagao corrente @ zakres regulacji pradu @ camp reglare
curent @ podrugje regulacije struje

(@ Diametro do fio de soldadura ago @ $rednica drutu spawalniczego
stalowego @@ diametru sarma sudura otel @ promijer Zice za varenje od
Celika

@ Corrente de saida @ prad wyjsciowy @@ curent de iesire @ izlazna
struja

@ Fusivel de rede @ bezpiecznik sieciowy @ sigurants fuzibils de retea
@ mrezni osiguraé

3

@ Poténcia absorvida @ moc pobierana @@ putere absorbita
. apsorbirana snaga

@ Forca méxima dos eléctrodos @ maksymalna sita docisku elektrod
@ forta maxima la electrozi @ maksimalna snaga elektrodama

P50%

@ Poténcia absorvida al 50% @ moc pobierana przy 50% @ putere
absorbita in proportie de 50% ’ apsorbirana snaga na 50%

@ Projeccao bragos @ wystawanie ramion @ proeminenta brate
@ strienje rugki

@ Poténcia absorvida max @ maks. moc pobierana @ putere maxima
absorbitd @ maksimalna apsorbirana snaga

AL EEREEEICECIEE

@ Espessura maxima soldadura por pontos 2 lados (@ maksymalna
grubo$¢ dwustronnego spawania punktowego @ grosime maximé punctare 2
laturi @ maksimalna debljina todkastog varenja na 2 strane

@ Poténcia absorvida de carga/accionamento @ moc pobierana podczas
tadowania/rozruchu @ putere absorbitd incarcare/putere . apsorbirana
snaga punjenja/paljenja

h
1)

(@ Espessura maxima de corte @ maksymalna grubos¢ ciecia @ grosime
maxima taiere @ maksimalna debljina za rezanje

@ Poténcia @ moc @ putere @ snaga

@ Caudal ar comprimido @ przeptyw sprezonego powietrza (@) debit aer
comprimat . protok komptimiranog zraka

@ Poténcia disponivel em DC @ moc DC do dyspozycji @ putere
disponibil in DC @ snaga dostupna u DC

@ Presséo ar comprimido @ cisnienie sprezonego powietrza @ presiune
aer comprimat @ pritisak komprimiranog zraka

@ Poténcia min. gerador @ min. moc pradnicy @ putere minima
generator @ minimalna snaga generatora

@ Pressdo méx. de ar comprimido (@ maksymalne cinienie sprezonego
powietrza (@ presiune maxima aer comprimat @ maksimalni pritisak
komprimiranog zraka

@ Capacidade @ pojemnos¢ @ capacitate @ kapacitet

0 Energia de soldadura por pontos @ energia spawania punktowego
@ energie de punctare @ energija za tockasto varenje

@ Cilindrada @ pojemnosé skokowa @ capacitate cilindrica
@ zapremina cilindra

@ Capacidade nominal de referéncia @ znamionowa pojemno$é
odniesienia @) capacitate nominald de referints @ referentni nominalni
kapacitet

" 8688

Q Energia de soldadura por pontos/ tempo de soldadura por pontos

@ energia spawania punktowego/czas spawania punktowego

@@ energie de punctare/timp de punctare @ energija za totkasto varenje/
trajanje tockastog varenja

FOUT

@ Frequéncia de saida @ czestotliwos¢ wyjsciowa (RO} frecventa de iesire
@ izlazna frekvenca

@ Factor servigo/Frequéncia inverter @ tryb pracy urzadzenia/
czestotliwosé falownika @ raport de intermitentd/frecventd inverter
@ odnos prekida/frekvenca invertera
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@ Frequéncia inverter @ czestotliwos¢ falownika @@ frecventd inverter
@ frekvenca invertera

B K

@ Diametro dos pinos para soldadura por pontos @ $rednica sworzni
przeznaczonych do punktowania @@ diametru pivoti punctabili @ promjer
osovina koje se mogu tockasto variti

VIN

@ Tenséo de entrada @ napiecie wejsciowe @ tensiune la intrare
@ ulazni napon

@ Numero dos pinos para soldadura por pontos @ ilo$¢ sworzni
przeznaczonych do punktowania @@ numar pivoti punctabili @ broj osovina
koje se mogu tockasto variti
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LEGENDA

@ Tempo de soldadura por pontos @ czas spawania punktowego @ timp
de punctare @ trajanje to¢kastog varenja

@ Posicdes de regulagdo @ potozenia regulacyjne @ pozitii de reglare
@ polozaji regulacije

2e8a

@ Numero de rotacées @ ilosé obrotéw @ numar turatii @ broj okretaja

0/ TELWIN
A) USE 20°C

@ Dado estudado por Telwin, ndo presente na EN 609741 (@ Dane
stworzone przez firme Telwin, nie znajduja si¢ w normie EN 60974-1

@@ Data conceputé de Telwin, nu este prezenta in EN 60974-1 @ Podatak je
osmislio Telwin, nije prisutan u EN 60974-1

o
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@ Factor servico @ tryb pracy urzadzenia @ raport de intermitenta
@ odnos prekida

@ Poténcia de refrigeragdo @ moc chtodzenia @ putere de récire
@ snaga rashladivanja

~

@ Capacidade @ nosnos¢ @ debit @ protok

@ Tipo @ typ @ tip @ vrsta

@ Accionamento @ rozruch @ pornire @ paljenje

@ Poténcia sonora @ moc akustyczna @ putere acustica @ zvuéna
snaga

@ Consumo de combustivel @ zuzycie paliwa @ consum
carburant @ potro$nja goriva

@ Rendimento/Factor de poténcia @ wydajno¢/ wspétczynnik mocy
@ randament/ factor de putere @ ucinak/ faktor snage

@ Factor de poténcia @ wspdtczynnik mocy @ factor de putere
@ faktor snage

@ Grau de proteccao @ stopien zabezpieczenia @ grad de protectie
@ stupanj zastite

@ Dimensées do produto @ wymiary produktu @ dimensiuni produs
@ dimenzije proizvoda

@ Peso @ waga @ greutate @ tezina

Q Estojo: cartdo, plastico, aluminio @ walizeczka: kartonowa, plastikowa,
aluminiowa @@ trus&: carton, plastic, aluminiu @ aktovka: karton, plastika,
aluminij

o~ R OO0 5 RNOEOB

@ Acessorios para soldadura @ akcesoria spawalnicze (@ accesorii pentru
sudurd @ oprema za varenje

0 soldadura por eléctrodo MMA @ spawanie elektrodowe metoda
MMA @ sudura cu electrozi MMA @ varenje sa elektrodom MMA

@ soldadura MIG-MAG (@ spawanie drutem spawalniczym metoda
MIG-MAG @ sudura cu sarma MIG-MAG @ varenje sa zicom MIG-
MAG

@ Soldadura com eléctrodo infusivel TIG (@ spawanie elektroda
nietopliwa metoda TIG @ sudura cu electrod infuzibil TIG
@ varenje sa netaljivom elektrodom TIG

@ Corte plasma @ ciecie plazmowe @ taiere plasma
@ rezanje plazmom

@ Soldadura com resisténcia (@ spawanie oporowe @ sudare prin
rezistena @ elektrootporno varenje

@ Carga (@ tadowanie @ incarcare @ punjenje

STAINLESS | @ Aco inox @ Stal nierdzewna @ Otel inoxidabil
STEEL @ Od nehrdajuéeg éelika
GALVANISED| @ Agos galvanizados @ stale galwanizowane (@ ofeluri
SHEET galvanizate @ pocin&ani &elik
ALUMINIUM | @ Aluminio @ Aluminium @ Aluminiu @ Od aluminija
HSS - HIGH
S?gENG?H @ Acos de alta resisténcia @ stale o wysokiej odpornosci
@ oteluri de mare rezistenta @ celik sa visokom otporno$éu
STEEL ; ;
I @ Tecnologia inverter @ technologia inwerterowa @@ tehnologie
in inverter @ tehnologija inverter
16t0"° @ Tecnologia tiristores (@ technologia tyrystorowa @ tehnologie
thy" o N
tiristoare @ tehnologija tiristori
“K’Ey—" @ Tecnologia chopper @ technologia chopper @@ tehnologia
chopPe’ T

chopper @ tehnologija chopper

@ Tocha @ uchwyt spawalniczy @@ pistolet @ plamenik

@ Ventiladar @ wietrzony @@ ventilats @ ventiliran

REMOTE

ConTROL

@ Controlo a distancia @ zdalne sterowanie @ comanda la
distants @ daljinsko upravljanje

@ Com microprocessador @ z mikroprocesorem @@ cu
microprocesor @ sa mikroprocesorom

Q Motosoldador @ spawarka z napgdem spalinowym
@ motogenerator de sudurs @ motorni stroj za varenje

@ Controlo digital @ sterowanie cyfrowe @@ control digital
@ digitalna kontrola

A
Syncrgy

@ Sinergia @ synergia @ sinergie @ sinergija

LML fleasy]
[PULLS[E PULSE

@ Pulsado @ pulsujacy @ pulsat @ pulziranje

YOF @ Pulsado duplo @ podwajny puls @ dublu pulsat @ duplo
opmenzna | pulziranje
GI I I (@ Eléctrodos celulésicos @ elektrody celulozowe @@ electrozi
liosic celulozici @ celulozne elektrode
HSS | @ soldadura de agos de alta resisténcia HSS @) spawanie stali o

READY

wysokiej odpornosci (@) sudura otelurilor de mare rezistenta
@ varenje ¢elika sa visokom otporno$éu

Chiarijer

(@ Multi-carga @ wielokrotne fadowanie @ incércare multipla
@ visestruko punjenje

PORTABLE l

@ Portatil @ przenosna (@ portabil @ portabl

ON WHEELS

@ Carro @ na podwoziu kotowym @ pe roti @ na kotagima

Q Tecnologia patenteada Telwin @ technologia wtasnosci firmy
Telwin @ tehnologie proprietate Telwin ‘ tehnologija u vlasnistvu
Telwin-a

TIMER

OF
BOOST

Q Temporizador para a carga rapida @ regulator czasowy
umozliwiajacy szybkie tadowanie @@ temporizator pentru incarcarea
rapida ‘ tajmer za brzo punjenje

@ Alimentador 4 rolos @ podajnik drutu 4 rolkowy @@ antrenarea
sérmei 4 role ‘ uredaj za povlacenije Zice sa 4 valjaka

HOGD & 8L

@ Accionamento @ rozruch @ pornire @ paljenje

STEEL

@ Aco @ stal (@ otel @ &elik

Q Quantidade de venda por multiplos @ ilo§¢ do sprzedazy w
zestawach wielosztukowych @ cantitate de vanzare in multipli de
@ prodajna koli¢ina za visekratnike od




P O Fabricante declina
qualquer responsabilidlde
sobre eventuais erros de
impresséo ou traduqéq
contidos no presente
catélogo.

Reserva-se igualmente o
direito de efectuar alteragdes,
sem aviso prévio, com vista ao
desenvolvimento e
melhoramento de produtos,
sem prejudicar as
caracteristicas normais de
funcionamento.
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Do
rzedzen

Do Wiasnych

Ktére Uzna Za

Uzyteczne, Nie Zmien
Parametréw Uzytkowania.

TELWIN S.p.A.

Via della Tecnica, 3

36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Tel. +39 0445 858811

Fax +39 0445 858800/801
e-mail: telwin@telwin.com
http://www.telwin.com
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